Seminario STAB-Fenasucro Agroindustrial
C FENASUCRO

Local: Pavilhao Exposicao Fenasucro - Espaco Conferéncias
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ITEM UNID. BAGACO PALHA MISTURA % mistura
PALHA% 35
BAGACO% 65
ICARBONO % PESO 23,9 42,5 30,41
HIDROGENIO % PESO 3,3 59 4,21
OXIGENIO % PESO 219 39,4 28,03
NITROGENIO % PESO 0 0 0,00
CINZAS % PESO 0,9 2,2 1,36
UMIDADE % PESO 50 10 36,00
TOTAL 100,00 100,00 100,00
PCI Kcal/kg 1.794 3.564 2.414
PCS Kcal/kg 2.262 3.936 2.848
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35% palha seca e 65%
bagaco
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Pressiio de Admissio do vapor

kgflcm2 G

65

Temperatura do vapor

C

530

Pressdo absokita de condensacio

0.12

Temp. da dgua de alim da caldera

kgflcm2 a
C

110

Eficiéncia térmica da caldeira

%

86.88

Consumo de paha a 25 % de umidade

Eficiéncia do conj Turbo Redutor Gerador

%

[KQvager | KO pund  3,7078

83.41

Salto entalpico tedrico

kcallkg

297.61

Consymo de dgus para o condensador

m3/h.kW

0.25

Poténcia Bruta

tw’ t vapor

Consumo especifico da Turbina

kgvapor | kW|

353

Eficiéncia térmica ( bruta ) do cicio

%

29,92

Kg paina | kKW

0,95

Consumo de energia para o Desaerador

kcal | kW

214.07

Composigao do Fluxo de Energia

2% 3%

alG
|Tome
oUtilidades
oOutros

Potencia consumida em bombeamentos

3,19

Eficéncia bquia do cico

|

29,56

.Ic. MCE Engenharia e Sistemas
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da Palha
embaixo do
bagaco
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¢ Apresentacao fisica dos quatro processos
. termodinamicos usados no ciclo Rankine




- Ciclo com reaquecimento: neste o vapor expande até uma pressdo intermedidria na turbina, e é entdo @
reaquecido na caldeira e retorna a secdo de média pressido da turbina a vapor. Com isso, o rendimento aumenta

devido ao emprego de temperaturas mais elevadas na entrada do segundo estagio da turbina, bem como se <
evita a umidade excessiva do vapor nos estagios de baixa pressao.
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Figura 3.7 - Ciclo a vapor com reaquecimento (a) esquema, (b) diagrama T-s




- Emprego de regeneradores (ciclo regenerativo): neste, o vapor entra na turbina no estado 5. Apos a expansdo
até o estado 6, parte do vapor € extraido e entra no aquecedor da dgua de alimentacio. O vapor nio extraido
expande-se na turbina até o estado 7 e ¢ entdo levado ao condensador. Esse condensado ¢ bombeado para o
aquecedor da dgua de alimentacdo, onde se mistura com o vapor extraido da turbina e sai como liquido
saturado no estado 3. O aumento de rendimento ¢ devido ao aumento da temperatura média na qual o calor &
fornecido.

Figura 3.8 - Ciclo a vapor regenerativo (a) esquema: (b) diagrama T-s







Resuitado quando aumer ,amos a.t.___._, :__pelrat.u radaagua

Produgdo Especifica de Vapor x Temperatura Agua de Alimentagdo da Caldeira

105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160

Temperatura da agua de Alimentagao da Caldeira C
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Para finalizar, como falamos sobre energia alternativa,
apresentamos solicitacoes do setor
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