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Coluna de Recuperação de 

Álcool no CO2

e 

Implicações na Destilação



Conceitos Preliminares

Balanço da Fermentação

Sacarose + Água → Etanol + Gás Carbônico + Calor

C6H12O6 + H2O → 4 CH3CH2OH + 4 CO2 + 23,5 cal

Obtenção de Etanol via Biológica

342kg + 18kg → 184kg + 176kg 

… Para cada 1 kg de Etanol é gerado 0,96 kg de CO2



Fatores Relevantes

• Variáveis influenciáveis na porcentagem de etanol 
arrastado

• O Etanol é arrastado pelo CO2

• Charles Mariller

• Jaime Rocha de Almeida 

1- Tempo de Fermentação
2- Teor Alcoólico
3- Temperatura Ambiente
4- Velocidade do Gás Carbônico (CO2)

5- Temperatura da Dorna de Fermentação

4.1- Dinâmica do Processo

4.2- Geometria do Sistema

• 0,3 – 1,5 % do Etanol gerado (Variável)
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• Dornas de Fermentação

• Fechamento das Dornas de Fermentação
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• Tubulações de CO2

• Válvulas de Segurança

• Válvula de Retenção
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Análise de Investimento



Obrigado pela Atenção
Conger S.A. Equipamentos e Processos

www.conger.cm.br
Departamento de Engenharia do Produto

Eng° Fernando Bronze
+ 55 19 3439 1101

eng@conger.com.br

http://www.conger.cm.br/
mailto:eng@conger.com.br
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