Pré Evaporadores de Caldo em Ac¢o Inox

Pré Evaporadores tipo Robert - Ganhos e Beneficios
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O que acontece com os Tubos
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Analise fenomenoldgica

Fonte: Aperam
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Condutividade Térmica
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Taxa de Evaporacao - Kg/m2.h

Taxa de Evaporacgdo [kg/m*.h]
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Vazdo de Alimentac&o - m3/h @p@r@m

Fonte: Usina Alta Mogiana Vazio de Alimentacdo [m¥h]
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Brix
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Processamento de Cana - Ganho de Capacidade
operan

Caminhoées por Safra 0—>-—0 26.209
Toneladas Cana por Safra (kt) 0—»_—0 1436

Pré Carbono Pré Inox c‘::::;l::e
Vazio (m%h) o—>-—o 350,02 o—-
Fator Convers&o m*-ton 117 o—4 NI s 1 2 O/O
Processamento (t/h) 200 o—4¢ 3
Capacidade Caminhio (t) 75 o—- .
P ——— . :::e:g: e de
Caminhées por Dia 96 o—- ganho de

48

38,4 m3/h a mais de vazao
11 caminhdes a mais por dia

33 toneladas de cana a mais
por hora



INDICADOR DO AGUCAR CRISTAL BRANCO CEPEA/ESALQ - SAO PAULO

Producdo de Aclcar T[] @p@f@m

Brix de Entrada - 14% ] y
Pureza - 85,6% (%) £ , N

*Densidade do Caldo - 1,05683 4 N\ \ /

Recuperacao SJM - 80%

Fator de Conversao m3/t - 1,17

+12%

Pré Carbono Pré Inox Ganho

Vazao (m3h) 311,62 e —o 350,02
Sélidos Solaveis (m?/h) 44 o—e 49 MRS58 de potencial
de ganho
Soélidos Soluveis (t/h) 46 *—o 52
Acucar - Pureza (t/h) 39 —o 44
Acucar - SMJ (t/h) 32 *—o 35

+78 sacos de acgucar
por hora

+374 mil sacos de
acucar por safra

Sacos Acucar (h) 631 *—o 709

Sacos Acucar Safra (x1000) 3031 e —e 3405
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Potencial Ganho Safra (MRS$) 473 *—o 531



TCO - Total Cost of Ownership

Feixe Tubular Carbono Vs. Inox

Informacgdes para elaboraciao de TCO do pré-evaporador

4%

O Custo a maior
do inox 444
representa 4%
do potencial de
ganho

Descrigdo Un Carbono Inox 304 Inox 304 Inox 444 Inox 439
Diametro do tubo mm 38,10 38,10 38,10 38,10 38,10
Parede mm 2 65 1,50 1.20 1,50 1,50
Comprimento mm 3515 3515 3515 3515 3515
Quantidade de tubos a instalar P¢s 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846
Caracteri Superficie interna de troca - SAl m2/m 0,1030 0,1103 01122 0,1103 0,1103
sticas do Superficie externa de froca - SAE m2/m 0,1197 0,1197 0,1197 0,1197 0,1197
e Superficie total de troca - SAI m2/m 5.015 5.367 5.458 5.367 5.367
nto Superficie total de troca - SAE m2/m 5825 5825 5825 5825 5825
Comparativo superficie troca SAl (Carbono=100%) % 100% 107% 109% 107% 107%
Peso do tubo Kg/m 2,30 1,38 1,11 1,35 1,35
Peso fotal dos tubos Kg/m 112.036 67153 54 162 65474 65474
Participagdo percentual em peso % 100% 60% 48% 58% 58%
Metragem total dos tubos m 48.669 48.669 48.669 48.669 48.669
Preco dos fubos R$/m
Metragem total dos tubos m 48.669 48.669 48.669 48.669 48.669
Valor total dos tubos R$
Custos |Comparativo prego (carbono = base 100%) % 100% 193% 157% 238% 169%
Custo da montagem do tubos R$/pg 42 42 42 42
Quantidade de tubos a instalar Pcs 13.846 13.846 13.846 13.846 13.846
Valor gasto para instalar tubulagé&o R$ 581.532 581.532 581.532 581.532 581.532

e I[nox439-2,5%
e Inox304-4%
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Produzido com energia limpa e 100% sustentdvel
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