O futuro do processamento de
cana—de—acuUcar — Tecnologia
NIR e seu papel na industria 4.0
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Indicadores Valores recomendados

Vantagens Analises — NIR

POL =14
Pureza [POLBrix) =85%
ATR (gacarose, glicose, frutose) =15% maior pogsivel
AR (glicose, frutose) <08 %
Fibra 11a13 %

Tempo de gqueima‘corte

< que 35 horas para cana com corte manual

Terra na cana (minerais)

=5 kgt cana

Contaminagédo da cana

<50 % 105 bastonetesd ml no caldo

Teor de dlcool no caldo da cana

<06 % ou <0,4% Brix

Acidez sulfirica

=0,80

Dextrana

=500 ppm/Brix

i NIR-Online® HMI
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RAPIDA

Resultados em
tempo real
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INFORMACAO

Multiparametros em
um sO equipamento

OPERACAO
INTUITIVA

Software simples

30/10/2023

AMOSTRA

Nao é necessaria

gualquer preparacao
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¢BuGHI> Avancos na Anéalise de Controle de Qualidade

Pol — Polarimetro Brix — Refratométro

Fibra - Prensa
Brix
Pol

15 segundos




NIR na Indudstria 4.0 — Evolucdo do pagamento de cana—de—acucar

PCTS - Esteira NIR

Par@metros Aprovados: Outros parametros:
Brix Impureza Mineral
Pol Sacarose

Fibra Glicose

Frutose




NIR na Industria 4.0 — Evolucdo para medicdo na moenda

NTIR instalado na entrada do
primeiro terno da Moenda




BUGHI» Sistema Automatico — NIR na esteira de cana desfibrada
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2 Analise de Sacarose

NIR Digestor Sorteio Feike

Frensa Digestor  Digestor - Atuzliza Analies Sigind

Resultados da Andlise
PCTS Leitura do

Leftura Sacarimétrica l:l Sacanimetro Comigida
Pol % CE. |16615558 AR % Cana | 0L70

Fibra Industrial [11.638148 Fator Recuperagdo |0.9800
Brix CE. [20,23
oH |:| Brix % Cana |17.22 Agio | 13,089

Pureza |B2.13

Pal % Cana |14.1442 Imp. ¥egetal Paha
Impurezas Yegetais

Vegetal Cana (A) l:l Impureza Mineral | 0,000 Imp. Vegetal Ponteira
Vegetal Palha (B) |:| Peso Analisado | 1731
Vegetal Ponteira (C) |:| Fitra T animato

Impurezas Minerais

Lty

[ &imastra Manual

Andlise Encenada

| @ 7% Inchuir Alterar ‘ﬂ Excluir x Cancelar Belatério o Pesquizar j-_L Sair




@BUBHIY Resultados e Beneficios

Erro Padrao de
Predicdo
(SEP)

ANALISE N obs Média LAB  Média NIR

128.28 129.11

BRIX 101 17.98 17.80 0.50
FIBRA 101 11.95 11.73 0.46
POL 101 15.08 14.94 0.49

PUREZA 101 83.93 83.99 219
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NIR na Indudstria 4.0 — Aclcar
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NIR na Industria 4.0 — Etapas de controle

1 — Pagamento de Cana—de—Acucar 4 — Etapas de fermentacao/cristalizacido
2 — Entrada da moenda 5 — Actcar Umido/Seco
3 — Saida da Moenda 6 — Etanol / Levedura




giuchHi» Outras aplicacoes
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Solos:

Fertilizantes:
= Materia Orgéanica

= Nitrogénio = pH

= Fésforo = Areia

= Potéssio = Argila

* pH = Silte

= Umidade = Nitrogénio
= Fésforo

= Potéssio
= GCarbono Total
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BUCHI no Brasil

Escritério adminstrativo e comercial
Manutencoes

Estoque de equipamentos e pecas
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Regido de Campinas, Sao [
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Mariana Dias

SUPORTE TECNICO T uor
LOCAL

Jaqueline Bicudo Victor Napoli

Specialist Service Engineer

o Instalacdo e Treinamento

o Qualificacao

Vitoria Freire Jefferson Araujo

° Calibragéo Specialist : Service Engineer

o« Manutencoes

Mariana Correa

e Suporte Remoto

Specialist




Sukrijanziekuje
Danke

Obrigado

THANK:YOU
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Dankeschon
Gratias Tibi e rc I
Terima Kasih Dakuyem
Kitos Koszonom
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Grazie

“Quality in your hands” ou “Qualidade em suas maos”, é o principio que guia
nossa filosofia e nossas acoes.




