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210 U 99° SBA - PENEIRA MOLECULAR

INDUSTRIAS DE BASE

A EVOLUCAO ATRAVES DE GERACOES - SIDPEM G6

6 GERACOES DE PENEIRAS MOLECULARES COM 43 UNIDADES ENTREGUES
DESDE 1991

Geracgéao 2 Geracéo 3 Geracgéao 4 Geracgéao 5 Geracéo 6
1997 a 2005 2006 a 2008 2009 a 2011 2012 a 2013 2014 a 2023...
Fabricadas Fabricadas Fabricadas Fabricadas Fabricadas

3 unidades 22 unidades 4 unidades 3 unidades 6 unidades
de 500 m3/d de 25 m3/d de 400 m3/d de 500 m?/d de 400 m3/d
até 600 m3/d. até 1000 m3/d. até 700 m3/d. até 700 m3/d. até 700 m3/d.
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INDUSTRIAS DE BASE

A EVOLUCAO ATRAVES DE GERACOES - SIDPEM G6

PENEIRA MOLECULAR G6 - PADRONIZACAO

PROJETO PADRONIZADO TABELAS DE TABELAS DE
EQUIPAMENTOS DEDINI  EQUIPAMENTOS DE TERCEIROS
A partir de 100 m3/d em Bombas ‘Centrifidas
- Tanque de Flegma 9
multiplos de 100 m3/d. = W —————_—
g oo e FNEREREREEER
le f,;ﬁ_‘ 2 5 B2 B2 EX EX ER Ei
Outras capacidades ou B (= 4
condi¢cdes sob avaliagao. e e 11
— %éf
- Fluxogramas E; [ B
- PFDs . - i
- Equipamentos DEDINI [=— 'y
- Equipamentos Terceiros L §“Q ;
- Instalag&o e Layouts = .

- Planta de Bases e Cargas
- Plataformas
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2111\ 1B 22° SBA - PENEIRA MOLECULAR

A EVOLUCAO ATRAVES DE GERACOES - SIDPEM G6
VANTAGENS - SIDPEM G6

- Etanol Hidratado pode ser alimentado desde 30°C até 75°C direto da destilaria.

- Evaporador Névoa Turbulenta operando com V1 ESTAVEL de 0,65 bar indo até o escape.
- Agua de refrigeracéo em cascata para condensacéo de vapores alcoélicos.

- Selo Liquido da Bomba de Vacuo em circuito fechado sem contaminar a agua de Torre.

F

- Escolha Automatica do Tempo dos Ciclos via CLP. v

I
Lind

<
<

- Valvulas dos Ciclos com rampas para abertura suave.

- Instalacéo e Layout Padrao Petroquimico.

- LEITO CONFINADO - DEDINI / ZEOCHEM - 2012
- Sem atela flutuante, atrito entre zedlitas altamente reduzido.
- Sem a grade plana no fundo, sem vigas e sem suportes.
- Altura do costado do vaso e espagos mortos reduzidos.
- Composicao do flegma com menos etanol.
- Menos carga para as bases de concreto. SIDPEI\;I G4 SIDPEM G6

MESMO VOLUME DE
PENEIRAS MOLECULARES
H
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INDUSTRIAS DE BASE

22" SBA - PENEIRA MOLECULAR

A EVOLUCAO ATRAVES DE GERACOES - SIDPEM G6
CONSUMO MEDIO DOS PRINCIPAIS INSUMOS

INSUMOS CICLO-HEXANG | MONO-ETILENO PEN. MOL. PEN. MOL. PEN. MOL. PEN. MOL.
GLICOL (TRADICIONAL) (INTEGR. TERM. ATM.) | (INTEGR. TERM. VAC.) | (COLUNA EVAP.fRETIF.)

VAPOR V1 o
ou ESCAPE ke/m? AA. 1600 200 700 30 450 | @ -----
VAPOR S [ N I £ o S I K
25 BaR kg/m® A.A. 430
VAPOR ian V0 - 0 _____  _____ -0 _____
5 BAR kg/m* AA. 670
VAPOR isn | -oc--- | aen | as |  as | as | oa--.
& A 10 BAR kg/m® A.A. 480 45 45 45
AGUA DE 253
ReseRiaMENTO T AR 35 30 29 32 27 45
EMERGIA 3
ELETRICA KW/h/m?* A.A. 4,10 5,35 2,64 3,25 4,10 10,10
AGENTE .
DESIDRATANTE  <&/™ AA. 0,467 0,300 0,073 (*) 0,073 (*) 0,073 (*) 0,073 (*)
:m NO USS/ kg 2,00 5,25 5,25 5,25 5,25
IMPOSTOS USS/m A.A. 0,60 0,38 0,38 0,38 0,38
PEN. MOL. - Peneira Molecular com Desidratacéo e Retificacdo. - Etanol Hidratado entrando a 30°C.

Consideracdes:

- Agua de Resfriamento de 30°C para 45°C.

- (*) Vida util de 10 anos, com 2 peneiramentos no periodo, mais consumo de 0,003 kg/m3 A.A.
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INDUSTRIAS DE BASE

22" SBA - PENEIRA MOLECULAR

CUIDADOS OPERACIONAIS

NECESSITA

POR QUE?

COMO OBTER

Fluxe de Vapor de Etanol Constante.

Suprir um Sistema de Batelada.

Vapor V1, Escape, Alta Pressdo,
Estaveis.

Fase Unica no Vapor de Etanol.

Adsorgdo Mais Eficiente na Fase Vapor.

Temperatura Estavel.
Vapor Estavel.

Menor Nimero de Regeneragdes por
Hora.

Reduz o Ciclo Térmico e a Taxa de
Deposigio de Carbono, etc...

Usar Ciclo t3o Longo Quanto Possivel.

Leito Organizado.

Remocgdo de Particulados,
Aglomerados e Po.

Peneiramento da Zedlita.
Evitar Contaminantes.

">" Pressio & "<" Temperatura.

Maior Rendimento.

Curvas Isotermas.

Leito Fixo = Imowvel.

Evitar Atrito por Fluidizagio do Leito
com Tela Flutuante.

Controlar Despressurizagio e
Repressurizagdo.

Velocidade Contrelada no Leito.

Tempo de Adsorgdo.
Erosio das Zedlitas.

Controle de Fluxo e Volume Especifico
do Vapor de Etanol.

Vacuo Forte (~ -0,80 bar).

Melhor Regeneragdo dos Vasos.

Agua Fria (< 30°C) nos Condensadores e
Resfriadores.

Controle de Saturagio do Leito.

Sistema Batelada.

Ciclo Controlado por Receitas,
Temperaturas ou IA (SD-PMOL]).

www.dedini.com.br




2111\ 1B 22° SBA - PENEIRA MOLECULAR

CUIDADOS COM A TEMPERATURA DO LEITO

ALTA TEMPERATURA NO LEITO
ZEOLITA DE BAIXA QUALIDADE E/OU CONTAMINADA
= Alto potencial para desencadear atividades cataliticas, gerando reacdes secundarias que
produzem compostos odoriferos , tais como:
- Acetaldeido,
- Diacetaldeido,
- Dietileno,
- Oxidodietileno,
- Outros...

- Resulta em etanol anidro com qualidade incompativel para o comércio alimenticio,

farmacéutico, de cosmeéticos, etc...

www.dedini.com.br



2111\ 1B 22° SBA - PENEIRA MOLECULAR

CUIDADOS COM A VIDA UTIL DA ZEOLITA

- Quebra da Zedlita— Esmagamento por Altura Excessiva do Leito.

- Quebra da Zedlitas — Despressurizacao e Repressurizacdo Rapida do Leito.

- Quebra da Zedlitas — Espacos Vazios Acima do Leito sem Protecéo.

- Deterioracéo da Zeodlitas — Velocidades Excessivas Ascendentes ou Descendentes no Leito.
- Deterioracéo da Zeodlitas — Duas Fases no Vapor (hidratado) de Alimentacao.

- Deterioracdo da Zeolitas — Umidade Excessiva e Alta Temperatura no Leito.

- Deterioracéo da Zeodlitas — pH Alto > 9 = Troca I6nica / pH Baixo < 4,5 = destroi estrutura do cristal.

- Contaminacéo da Zeodlitas — Elementos quimicos nocivos desestabilizam a estrutura cristalina.
— Oleo Fusel, Glucose, ... (efeito Coke) .

— Aderéncia a zeélita no estado liquido e frio.

www.dedini.com.br



210 U 99° SBA - PENEIRA MOLECULAR

INDUSTRIAS DE BASE

CUIDADOS COM A VIDA UTIL DA ZEOLITA

PESQUISA E DESENVOLVIMENTO

Zeolite Powder Synthesis
Filiration & Washing
lon Exchange
Drying

i Problemas com
: Saturacéo e Alta
Temperatura

Calcinatfing
Forming with Binder
Activafion

Problemas de Despressurizacgéo,
de pH, de Duas Fases e de
Esmagamento. .

ATENCAO!!!

Evite a perda total de capacidade
de adsorcéo da zedlita.

Lab Reactors/ Pilot Plants

Problemas de Colete amostras periodicamente e
Contaminagcao. envie para andlise no fabricante.

Ajuste 0 seu processo.

www.dedini.com.br
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MANUTENCAO - VALVULAS DOS VASOS DE ZEOLITAS

{2 Efficient malecular sieving with intelligent valves - Windows Internet Explorer provided by Dedini 5/A Inds. de Base

G@ = [T hitpsjvwean.metso comiutomationweb_articles_valves sk webWIDAUTE- L20404-22570-254EF | \£| |X\ Jive search
©6 i T Efficient molerudar sisving with inteligent valves | | _ TROCAR AS SEDES DAS VALVULAS DOS
metso globa ® Local vebsites  More Matso websites
metso Medis s lnvestors  » Carsers  AA [zemen =~
D e meen = 0 VASOS DE ZEOLITAS A CADA SAFRA.
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industrial gas ~ marine  minerals processing  oil and gas  power generation  pulp and paper  more industries
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4 contact us
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il ; B ; How to choose the right valve?

Metal-zeated valves, like Metzo's ball and butterfly valves, have been widely used for
Lizss jallys wil nueidgauunn ini iSiipesididie diid pPicssul s

plus the need of a tight shut-off valve. An additional
challenge for switching valves are caused by particu-
lates (molecular dust) coming from molecular sieving
columns in regeneration sequence. Operation speed

-'_'\l'l..rnn Lal ot r\n'l' Anm"lnf‘lin!"l ﬂl"'hr'\l |nl"\ e

[y S—
S

The chemical and hydrocarben precessing industries are constantly locking for .
improve the efficiency, economics and safety of processes like gas and liquid [datlalBildalaalal r\'l' 'Fnr'
separation. The impact of such processes on our global envirenment should not be
underestimated. Adserption and molecular sieve technologies have already been
widely used througheut industry for decades to separate hydrocarbons and dry gases
and to remove impurities. Many types of adsorbents exist, of which the most important
are activated alumina, zeslits, silica gel and activated carbon. The focus is typically at
the heart of the process - chaosing the most suitable adsarbent to optimize the drying
or purification process in question. But what about the role of automatien, including
switching valve selection, for the successful and sustainable molecular sieve adsorption
process? Metso has applied flow control solutions to adsorptive processes, such as
molecular sisving, for decades from bioethanol to refinery izomerization, cracked gas
dryers and LNG dryers. Valve selection depends on the actual application and specific
requirements. There are however a lot of similar challenges to be found in molecular
sieve valve applications, and this aspect put automation companies, like Metso, in an
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I\/IANUTENC;AO PENEIRAI\/IENTO DA ZEOLITA

POR GRAVIDADE

Peneirar o Leito a cada duas a quatro safras, conforme os resultados das
Analises de Capacidade e Condi¢des do Leito.

POR VACUO
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MANUTENCAO - REPOSICAO DAS ZEOLITA

Os Aspectos Importantes na avaliacao para
aquisicao de uma boa Peneira Molecular.

» densidade da peneira molecular = ™melhor { pior.

« uniformidade no tamanho da particula (esfera) = T melhor {, pior.
» capacidade de adsorcgéo estatica de agua = P™melhor | pior.

* co-adsorcao agua e etanol = 4 pior { melhor.

* resisténcia ao esmagamento - “crush strength” = melhor J pior.
- fragilidade por atrito = 4 pior 4 melhor.

www.dedini.com.br
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José Pisani Lopes

jose.pisani@dedini.com.br
Tel.: 19 — 3403 - 3101
DEDINI S/A INDUSTRIAS DE BASE
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