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Sua planta, localizada em Hortolandia, municipio
a 80 Km de Sao Paulo, opera desde 2003 sob a
certificacao ISO 9001:2008 produzindo
serpentinas e trocadores de calor aletados com
tecnologia internacional.
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Qualidade

BUREAU VERITAS
Certification

peiineipe E: O sistema de gestdo ISO 9001:2008,

INDUSTRIA E COMERCIO DE

s st i, certificado desde 2003, garante produtos

T e servicos que atendam as especificagoes

ol e necessidades do cliente dentro dos
mais elevados padrées de qualidade.
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Produtos e Mercados
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REFRIGERACAO COMERCIAL
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Produtos e Mercados

coils & coolers
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Produtos e Mercados
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Produtos e Mercados

Tunels de Resfriamento
Condensadores e
Evaporadores NH3 — CO2 £



Produtos e Mercados
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ENERGIA
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Produtos e Mercados

Dry Coolers

Radiadores
Resfriamento de Moto Geradores e Turbinas
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Lideranca

Mais de 6000 unidades em
operacao.

*Brasil
*Argentina
*Chile
*Venezuela
*Colémbia
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CONSUMO DE AGUA
EM USINAS DE ACUCAR E ALCOOL

OPORTUNIDADES DE ECONOMIA
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Diretrizes

As Diretrizes para o licenciamento de
empreendimentos sucroalcooleiros no Estado de
Sao Paulo obedecem a Resolucdo SMA - 88, de
20 de dezembro de 2008.

areas classificadas como adequadas:
1 m3 de AGUA / Ton Cana

areas adequadas com limitacdes
0,7 m3 de AGUA / Ton Cana
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Reutilizacao

As novas tecnologias consideram o proprio
volume de agua proveniente da cana como uma
forma de otimizar seu consumo.

Ao ser reutilizada, a agua pode ser aplicada a
usos tradicionais como na embebicao de moenda,
limpeza de piso, preparo de leite de cal, reposicao
em sistemas de lavagem de cana ou de gases da
caldeira.
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Pontos de Consumo Principais

Cerca de 54% de agua necessaria
para a producao de acucar e alcool
utilizada nas operacoes de

RESFRIAMENTO.
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Pontos de Consumo Principais

Dornas de fermentacéao

Condensadores e
Resfriadores de Etanol

Condensadores do vapor das
turbinas para geracao de energia,

Evaporadores do processo de
fabricacao de acucar
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Torre de Resfriamento

APQIO DO RETENTOR
DE GOTAS

PAREDE TRASEIRA

VIGA DE APOIO DO
ENCHIMENTO

o PAREDE LATERAL

VENEZIANAS

A Torre de Resfriamento a ar € um equipamento que N
promove grande perda de agua por EVAPORACAO e o~

arraste. REERIO
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Torre de Resfriamento

Visao da grande quantidade de evaporacéao e arraste
de agua dos processos de refrigeracao em usinas de

S
acucar e alcool. R%RIO
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Evolucao do Sistema de Resfriamento

1. Sistema Aberto
Captacao do Rio
Refrigeracao
Retorno ao Rio

2. Sistema Fechado
Torres de Resfriamento e Lagoas com Spray:
- Perda por Evaporacéao
- Perda por Arraste

3. Sistema Selado
Nova Tecnologia
Nao ha perda de agua
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Dry Cooler Adiabatico
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Dry Cooler Adiabatico

Serpentinas seladas
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Dry Cooler Adiabatico

Umidificacao dos painéis evaporativos
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Painel Evaporativo

Umidificacéo

Painel
Evaporativo
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Painel Evaporativo

Ar Ambiente
TBS= 40°C
TBU= 25°C
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Painel Evaporativo

Ar Resfriado

_ TBS= 27°C
Ar Ambiente UR= 90%
TBS= 40°C
TBU= 25°C
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COMPARACAO DE CONSUMO DE AGUA

VCC ADIABATICO X TORRE
Capacidade 300 KW
Vazdo de agua da Torre 50 mi/h
Perda de agua por evaporagao e arraste 3%
Consumo de agua na Torre 13.140 m3/ano
VCC-W 80683 Adiabatico b modulos
Consumo 757 m3/ano
Relacdo VCC e Torre 6%

CONCLUSAO:

Um Dry Cooler Adiabatico consome apenas 6%

do volume total de consumo de agua de uma torre
convencional.
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www.refrio.com

www.refrio.com

)
MERCADO PRODUTOS INOVAGA
L |

WNLOAD
CARREIRAS CONTATO DOWNLO

* Produtos e aplicagoes
 Catalogos e manuais
*Noticias

Links

*Pesquisa de qualidade
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Paulo Afonso

Bilko Ferezini

Silvan Rubens Amante

www.refrio.com



