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A Zilor Energia e
Alimentos € uma das
principais empresas do
setor sucroenergeético,
segundo a Forbes 2021.

Zilor Biorigin




SOMOS A ZILOR

Multinacional
brasileira do

agronegocio

76 anos de atuacdao Atuacao global movida por

Inovacéo e Produtividade

Também produzimos Portfolio diversificado na Formada por 3,5 mil
ingredientes naturais para area de biotecnologia, que profissionais qualificados
atender os mercados de alimentacao a consolidou como um

humana, nutricdo animal, fermentacao importante player do pais

industrial e enolégico, por meio da
unidade de negdcios Biorigin.




Produzimos de forma sustentavel,
o alimento ESSENCIAL que nutre
e adoca a vida de milhares de
pessoas, consumido em todos 0s
lugares do mundo.

zilor Biorigin




Etanol tem
48% de

participacao

na matriz de W™
combustivels
brasileira.




y ENERGIA ELETRICA

\
| A partir da geragcao da biomassa da cana, mais

sustentavel e eficiente, produzimos energia renovavel.

Nossa matriz energética

- € 100% renovavel, com foco
em alta eficiéncia e baixas
emissoes de COa.

Zilor Biorigin




Ingredientes naturais para




A Zilor é guiada por uma
conduta ética com principios
e valores praticados por
todas as pessoas envolvidas
no negocio. A empresa busca
rentabilidade aliada ao
compromisso com o
desenvolvimento
socioambiental das regides
nas quais atua.




Cultura Empresarial

Construir riguezas e promover o bem-estar da sociedade,
a partir da transformacdo de recursos agricolas
inovadores e naturais em alimentacao e energia.

Imaginamos, desenvolvemos e disponibilizamos solucoes
inteligentes a partir da cana-de-acucar.

* Manter relacdes de compromisso com nossos clientes,
colaboradores e acionistas

* Trabalho, crescimento e sonho de futuro

* Integridade

* Austeridade

* Aprender Sempre

* Responsabilidade Social

* O que é nosso é nosso. O que é dos outros é deles

* Lealdade

* Inovacao




165
colaboradores

participaram do diagnostico
de diversidade e incluséo.

43%

deles ocupam posi¢coes
de lideranca na Zilor

Perfil dos participantes

30% 6%
sao mulheres SA0 pessoas com

deficiéncia fisica

6% 359

se declararam

negros pertencem
a geracao X
) (nascidos entre
4 A) 1960 e 1980)

se declararam nao
heterossexuais

<DV ERS | DABE

AO

#

PROGRAMA

SINeLU

EnergialPlural

zilor Biorigin



@ Homens

23%

® Baby boomers

® Geracédo Y
-~

1960

Mulheres

Geracao X
® Geracao Z
- -

1980 2000

eracao Y

As mulheres
representam cerca de

12%

do total de
colaboradores da Zilor

Em posicoes de
lideranca, elas ocupam

21%

dos cargos (considera
posicoes de diretoria,
geréncia e coordenacao)

2897

dos colaboradores se
declaram negros, pardos
e amarelos




MODELO DE
NEGOCIO DA DIVISAO
AGROINDUSTRIA

PARCERIA AGRICOLA o ENERGIA ELETRICA

Rl

A Agroinduistria, dedicada a produgéo de acuicar,

etanol e energia elétrica limpa e renovavel a partir da
cana-de-agUcar, conta com trés unidades industriais,
localizadas no interior do estado de Sao Paulo: Barra

Grande (Lengois Paulista), Sdo Jose (Macatuba) e Quata.

Toda a produgédo de acglcar e biocombustivel &
comercializada pela Copersucar S.A., lider global no

Sk

i s

mercado dessas commodities. A Zilor & também
acionista da Copersucar, com 12,2% de participagao
no capital social da empresa.

A energia elétrica gerada a partir do bagacgo da
cana-de-aclcar & utilizada para suprir as inddstrias,
e o excedente & exportado para o Sistema
Interligado Nacional (SIN), contribuindo para
aumentar as fontes renovaveis na matriz energética
nacional. A quantidade de energia exportada
anualmente & suficiente para iluminar uma cidade
com mais de 500 mil habitantes. A partir dos novos
investimentos em energia elétrica, a Companhia
aumentara sua capacidade do parque gerador em
60%, com dois projetos de expansdo nas unidades
Sao José e Barra Grande, com inicio das operactes
previsto para 2023 e 2024, respectivamente.

Toda a produgdo de
agucar e etanol da Zilor
& comercializada pela
Copersucar S.A., lider
global no mercado
dessas commodities




MULTINACIONAL BRASILEIRA

60 paises para os quais
exportamos nossos produtos

Mercados: América Latina, EUA, Canada,
Africa, Oriente Médio, Asia e Oceania.

Biorigin Europa

Escritério Bélgica
Armazéns

Biorigin Estados Unidos

Unidade Louisville
Armazéns

Unidade S&o José

(Macatuba)
Unidade
[ —— Y Escritério
Unidade Barra Ma Sao Paulo
(Lenc6is Paulista)

Sede ‘
(Lencéis Paulista)

Zilor Biorigin




NOSSOS NUMEROS

. Colaboradores, aproximadamente HEscritérios administrativos
= _J

ElUnidades industriais no Brasil

Kl Centro de P&D no Brasil

HUnidades industriais nos EUA

Bl Escritorio e centro de distribuicdo na Bélgica

ElUnidades agroindustriais Biorigin

PRODUCAO SAFRA 2021/2022

{i'H'  EEREER de toneladas E ¥ 468,3 mil [l
\ [HI| \

de cana-de-acucar moida cubicos de etanol

SR 662,5 mil -y EEREE MW H/ano de

toneladas de agucar \. =/ energiaelétrica exportada
EoXiloneladas de . toneladas de cana-de-agucar

de parceiros agricolas
2,8 mil toneladas de moagem propria
(MILHOES DE TONELADAS)

ingredientes naturais - Biorigin




DESTAQUES DO BIENIO

EVOLUCAO POSITIVA NOS INDICADORES g
DE RESULTADO FINANCEIRO M

+ 64, 7%

no lucro liquido

+ 45,49%

no EBITDA ajustado®

+ 32,9%

na receita liquida”®

“2021/2022 X 2020/2027

Recorde historico do lucro
liquido na safra 2021/2022:

RE 711 milhdes

CAPTACOES NO MERCADO

“ RE 100 milhdes
por meio da carteira BNDES RenovaBio
WA

(1% operacgéo atrelada a critérios ESG da Zilor)

RSP 480 milhdes

com a emisséo de Certificado de
Recebiveis do Agronegocio (CRA)

R$ 202 milhdes

com a emissdo de debéntures simples




CERTIFICACOES

ISO 9001 - RENOVABIO
FSSC 22000 - METI
BONSUCRO - BRITISH COLUMBIA
RFS2/EPA - SMETA E ECOVADIS
LCFS/CARB - ETANOL MAIS VERDE
HALAL - ENERGIA VERDE

\| KOSHER - NON-GMO

| \\ CARB - KOSHER E KOSHER
ISO 22000 BADATZ
GMP+

ISO 14001




CBIOS DE SUSTENTABILIDADE

Nossa companhia foi a primeira entre as
associadas da Copersucar a conquistar a

certificacdo do

Nossas trés unidades iniciaram, em 2020, as emissdes dos
CBIOs, que serao comercializados para empresas que tém

metas de compensacéo das emissdes. Quanto maior a
eficiéncia energética para a producao dos biocombustiveis,
maior a quantidade de CBIOs emitidos. Por isso, nossas
injCiativas continuarao voltadas para a maximizacao da
efigiéncia energética e reducdo das emissdes de gases de
efeito estufa em todo o ciclo produtivo.

'l'
) \ o ~ zilor Biorigin
L sy A N

. ' 8

/




RELACAO COM A COPERSUCAR

N
COPERSUCAR

A Zilor faz parte do sistema Copersucar, que realiza toda
a comercializacdo de agucar e etanol produzidos por

nossas unidades industriais.
A Copersucar € a maior empresa brasileira de acucar e etanol e uma das
maiores exportadoras mundiais desses produtos, da qual a Zilor é acionista

CLIENTES COPERSUCAR

ﬁff@;’d ‘,?l{raf/t foods g PETroBras MIARS

brasil

Gyl — ambev &4 Coreser

Nestle i - =




CENARIO INDUSTRIAL 20109

» Auséncia de Portfélio de Projetos

* Necessidade de Upgrade de Equipamentos e Processos

» Tecnologias Inovadoras com baixa disponibilidade

 Alta Dependéncia operacional de automacao e Complexidade operacional

» Desvios nos padrdes operacionais

* Recuperacao unidade UBG




METAS PROPOSTAS

« Aumentar Unicop/tc (+ 0,15)

» Aumentar a Eficiéncia Industrial (+ 1,5%)
« Aumentar o mix acucar + FS (+ 5,0%)

« Simplificacao operacional : Tecnologia

» Simplificacao de processo: Melhor-beneficio da automacéao

» Melhorar Controle de Parametros Operacionais




ALAVANCAS OPERACIONAIS

1. Moagem

2. ATR/ha
3. Eficiéncia

ALAVANCAS DA
M PRODUTIVIDADE




PORTFOLIO DE PROJETOS

zilor Portifélio Dashboard Dados Inicio

Quantidade de Projetos

Orgamento Geral Orgamento e Projetos por Alavanca
Eficiéncia I
Aumento de capacidade industrial IEEEEEE—————
Total Agroindistria Ganho em Predutividade I
Seguranga de Processo s
Risco de Atives
Atender LegislagSo / Notificagio
Apoio jorigi
E BRI ] Mix de Produtos
Redugdo de Custo Operacional
E UBG vat usl Melhorar Seguranca dos Colaboradores
Oportunidade de negécio [ novo produte
AQT ALP . Reducdo de Reprova
AtenderTAC W

Quantidade de Projetos por Safra ALP AQr UBG uaT Usl Outres |
E 22/23 2324 2425 Orgamento por Safra Orgamento por Tipo

25/26 26,27 28/29
Quantidade de Projetos por Tipo
m CﬁtiCidade

M Criticidade
Produtividade Crit. com Prod. Safra 22/23 Safra23/24 Safra 24/25 Safra 25/26 Safra 26/27 Safra 27/28 o Criteidade com predutiidade

W Produtividade




PORTFOLIO DE PROJETOS

Projetos de Criticidade — Matriz ALARP — Recuperacao de ativos, Normativa

Projetos de Produtividade — Payback nas Alavancas da Agro

Projetos de Criticidade + Produtividade — ambas definicGes

Projetos de Frota Agricola — Expansao e Reposicéo da frota

Priorizacao de Projetos de Produtividade em “"Short-Term”” (Payback até 2 anos)
Cross-Audit dos Projetos safra Subsequente




PORTFOLIO DE PROJETOS

Balango ART

Cana 1.000.000 jely}
Pol 14,3 g4
ART 15,7 %

ART entrado 156.526 ton art

eficiencia ART [ NNRkGdEERY)

ART recuperado 137.743 ton art

Ganhos

Alavanca
Moagem
Eficiéncia
Mix Agticar
Mix Etanol
Mix FS

Como Exemplo:

Mix Aglicar 41,4 g

Mix Etanol

52,6 g4
Mix FS %

Agucar 1.087.087 Scs
Etanol 49.288 m3
FS 72.472 ton

Produgoes
16 ton art
138 ton art
10.871 Scs
0 m3
1 ton

Perdas
2 ton art
- ton art
306 m3
14 Scs
11 Scs

Ganho Unicop  R$/Unicop
263 1,0
2.625 1,0
1.990 1,0

0

0

Ganho RS
263
2.625
1.990
0
0

Capex RS

Ganho de eficiéncia + 0,1 % no balango de 1MM de tons de cana representa num ganho de 2.625 Unicop e Payback 1,0.

Os projetos a partir do Payback simples sdao ranqueados do menor para o maior Payback e selecionados de acordo com

essa priorizagao.

Apds Tempo de Implantacao é realizado o Cross-audit dos projetos para avaliagcdo dos ganhos projetados vs reais.

Payback
1,0
0,4
0,5




UPGRADE DE EQUIPAMENTOS E PROCESSOS

1

Etanol
Hidratado

2° Aquecimento Etano

H

Etanol

/Anidro

Aquecimento Aglcar

3°




UPGRADE DE EQUIPAMENTOS E PROCESSOS

Area

Tratamento de Caldo
Tratamento de Caldo
Tratamento de Caldo

Evaporagao
Evaporacao

Pré-Evaporagao
Fermentagao
Fermentagao
Fermentagao

Destilacao

Destilagcao

Filtragdo de Lodo

Fabrica de agucar
Fabrica de agucar

Fabrica de agutcar

Tecnologia Existente
Controle pH Caldo Caleado manual

Auséncia de trocadores regenerativos

Dosagem de polimero manual
decantadores

Falta de drea de Pré-Evaporacio
Evaporadores tipo Placa (BDS)
Auséncia de Pré-evaporacgdo para
etanol

Trocadores do mosto
subdimensionados

Fermentadores com resfriamento por
serpentinas

Circuito aberto de agua de
resfriamento

Circuito aberto de agua de
resfriamento

Auséncia de malha de controle de
temperatura de degasagem dos
aparelhos

Area de filtrag3o insuficiente

Sistema de Cozimento Seed-Magma

Sistema de dilui¢gdo de mel
inadequado

Automacgio do Cozimento com
sistema Batch

Upgrade

Automacgdo do controle de PH do caldo caleado

Instalagdo Caldo/Vinhaga/Caldo-Condensado e
Caldo/Caldo

Automacdo dosagem de polimero
decantadores

Instalacdo de Pré-Evaporador
Modificagdo para tipo Roberts

Instalagdo de Pré-Evaporador para etanol
Instalagdo de novos trocadores de mosto

Substitui¢do de Serpentinas por trocadores de
calor a placas

Fechamento do circuito de agua com torres de
resfriamento

Fechamento do circuito de agua com torres de
resfriamento

Automacio do controle de degasagem

Instalag¢3o de Filtros-Prensa
Modificacdo para Sistema de 2 massas
convencional (Flexibilizacdao de Cozedor)

Instalacdo de sistema de diluigdo de mel
adequado

Modificagdo da automacgio para sistema de
malha convencional CLP




TECNOLOGIAS INOVADORAS x STANDARD

Retrofit BDS para Roberts
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TECNOLOGIAS

INOVADORAS X

STANDARD

Retrofit BDS para Roberts
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TECNOLOGIAS

INOVADORAS X

STANDARD

Seed Magma x Cozimento 2 Massas

00

Tipo de Cozimento

Recristalizac3o

Canvencional

Vazdo Karope 152 152 t'h

Brix Xarope/Fs 65 66,3 %
Cristalizacdo A Magma Diluldo Magma

Vazdo Magma 35 45 t/h

Brix 72,0 . 230 o

4 Pé 22 45 b
Volume Magmeira 70 90 hL
Consumo de vapor 48 458 t/h
Volume Otil Coz A 1820 2383 hL

% Cristais 4045 404

Producdo de Aclcar 24.664 29.083 sacos/dia
Diferenca sacos/dia

Mel & Diluido 3 . '
r_l—.__ T L Ewa nraaf . flz i
. 1 .
. FORMALAD
237
O 9 L— \h_‘,_z —
Pd de | | |m"‘+"4‘”“h | I | |‘ M
cozimento S L e W e L
)
Mel B - DESTILARIA Ay‘"b@’“ \/
F -
— — — e P — -
- COZMENTO A Xarope
_— — Mq___,-’l S S— —
3
] | | [ rsmuzadonssa | [ | L]
N N N N N N N W O N
K [ 3
/NN N NN (L

| [ ?
Mel A r\_]
Agdcar

4.400 scs x 52,47 = 230 ton ART

Moagem 21.600 x ART 16,0 = 3.311 ton de ART entrado

% Eficiéncia ART = 230 x 100% = 6,94%

3.311

Ef. UBG 84,28 % de eficiéncia + 6,94% = 91,22%




AUTOMACAO HIGH LEVEL x SIMPLICIDADE OPERACIONAL

Sistema Batch Fermentacao x Ampliacao de Visao de Parametros
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AUTOMACAO HIGH LEVEL

X

SIMPLICIDADE OPERACIONAL

NHAMENTO DIARK

FABRICA DE ETANOL 20/10/2022

Especificacio lizado

Brix % 13-22 16,69
ART % 16-20 1B72
Relagio ART/Brix % <85 8220
Impurezas % <03 030
Nitrogénio Assimilavel mg/L >180 134

sulfito mg/L <150 )

Acidez Mosto e - 030

Concentragio % >35 ELr] >35 3515 >35 3215
Teor alcdolico ‘6L <50 635 <50 407 <50 467
oH B 22-30 2% 22-30 260 2230 " am

commuqk vinho lev. (laboratério) % >10 26 >10 1215 >7 855
Concentrago vinho lev. (campo) % >10 1286 >10 152 >7 %
Teor alcolico vinho lev. 6L >85 sn >85 781 >85 n
Temperatura das dornas < <36 13ss <36 286 <36 3330
Células vivas % > 5662 >7m 7780 >7 " om0
Bastonetes n*/ml <o’ T ameor <o T asewr <0’ :73.13:#
to " > 943 >6 897 >6 1027
Acidez do vinho o <25 219 <25 208 <25 291
Glicerol do vinho % <05 000 <05 . 045 <05 0w
Acidez litica mg/t <1500 0% <1500 817,00 <1500 000
Floculagio * o j ==z ° jia=s o e
Teor alcsolico na torre de CO; 6L 15-35 a7 15-35 237 15-35 T 38
ARRT % <030 027 <010 008 <010 003
Perda na fermentagio KART <45 30 <s1 760 <55 516
Concentragio % >650 555 >650 582 >650 I a5
perdas na centrifugagio % <0 T <00 T <00 " 0a

Yeaahbnhw etanol anidro INeM >9%53 . Hs8 >93 . >9,3 . 60

Condutividade etanol anidro us/m <300 2,00 <300 2,0 <300 31,67

Acidez etanol anidro mg/t <30 1630 <3, 960 <30 112

pHe etanol anidro - 65-90 6%  65-90 5% 65-90 o s

Teor alcdolico etanol hidratado INeM 925-9456 9338 525-346 82 925-946 93,64

Condutividade etanol hidratado us/m <300 5100 <300 24,00 <300 28,00

Acidez etanol hidratado mg/L <320 1080 <2 1240 <30 2%

pH etanol hidratado - 60-80 730 60-80 &% 60-80 7%

Perdas na destilagio ART <010 005 <010 017 <010 001

B T EEEEEEEETTTTEEETTEEEE—T——

cor Abs.550nm <0100 0,062 <0,100 007 <0,100 0052

Aspecto visual - Caracteristico Conforme Caracteristico Conforme Caracteristico Conforme:
jor Canacteristico Conforme Caracteristico Conforme Caracteristico Conforme

% de levedo %) >650 6130 >650 53,06 >650 6690

Teor alcdolico L <20 117 <20 137 <20 164

oH = 40-60 460 40-60 400 40-60 420

Massa seca % >135 2036 >195 1575 >19,5 20,00

Células vivas % >7:0 se80 >700 . ma >0 . RN

Bastonetes n*/ml <10* <1e* 6906007 <10' 5,706406

Floculagdo % <100 0% <100 000 <100 000

Temperatura c <15 " nm <15 200 <15 11,60

RNA % >s 000 >s - >5 516

Proteina % >400 4151 >%0.0 4313 >400 4aLn

Dornas centrifugadas ne - 2 - n - 19
Dornas cipadas e - -} - 2 - 19
Taxa de limpeza das dornas % 100 EY 100 a 100 100

SISTEMA BATCH
FERMENTACAO




CONTROLE E ACAO DOS PARAMETROS OPERACIONAIS

Cana
Cana moida (kg)
Agticar

Total Produgdo (sc)

Agicar ensaque anterior (sc)
Agicar ensaque atual (sc)
variaggo

Total (Prod.+Var.)

Etanol

Anidro (1)

Hidratado ()

Total Produgdo Etanol (L)
Processo anterior (L)
Processo atual (L)
Variagdo

Total (Prod.+Var.)

Mel

Mel Volume anterior (L}

Altura tanque de mel 1 (cm)
Altura tanque de mel 2 (cm)
Altura tanque de mel 3 (cm)
Altura tanque de mel 4 (cm)

Mel Volume atual - TQ 01 (L)

Mel Volume atual - TQ 02 (L)

Mel Volume atual - TQ 03 (L)

Mel Volume atual - TQ 04 (L)

Mel Volume atual (1)

Delta a abater ontem (L)

Volume corregdo hoje (L)

Delta a abater hoje (L)

Mel Volume calculado - TQ 01 (1)
Mel Volume calculado - TQ.02 (L)
Mel Volume calculado - TQ 03 (1)
Mel Volume calculado - TQ 04 (1)
Mel Volume calculado (L)

Var. Volume (1)

Mel (estoq. + Processo) anterior kg ART
Mel (estog. + Processo)atual kg ART
Var. kg ART

Levedura
Levedura para endégena (m?)
Levedura sangria externa (m?)
Levedura Kg

Processo anterior

Processo atual

Total (Prod.+Var.)

6.444.000

11.030
15.961
13.648

217
8723

210,000

1.618.899
580
a7
160
679.384
569.765

336.159
1.585.307
109.618
20.000
102.951
723.503
606.766

cocooo o

fator ART

Pol
14,92
162

52,47

52,47

158

ART

62,9
63,15

Massa seca

Eficiéncia Industrial

KgART
ART
046

1.041.690

579.269

-121571

153.660

547.620
52,57%

73,98

572

112.086
10,76%

Balanco de Turnos

Data 23/10/2022 22h00 Data 24/10/2022 06h00
Turno B ] auantidade fator ART Kg ART Turno C | Quontidade fator ART Kg ART Previsto Total ] Quantidade  fatorART  KgART Produtos
cana Pol ART Icana pol ART pol ART
Cana moida 6.821.000 15 0,47 Icana moida 7.000.000 1,92 046 Cana moida (kg) 20.265.000 1892 046
16,3 1.109.059 162 1131.568 162 3.275.891
Agacar Agicar
Total Produgdo (sc) 6.480 52,47 340,006  [Fotal Produgdo (sc) 11.000 5247 s7am Total Produgdo (sc) 28520
Processo anterior (sc) 13.644 Iprocesso anterior (sc) 14.359 Processo anterior (sc) 15.961
Processo atual (sc) " 1s3s9 " Jprocesso atual (sc) 13.688 Processo atual (sc) 7 136
Agucar ensague anterior (sc) 0 [Acticar ensaque anterior (sc) 0 [Agicar armazém anterior (sc) 0
Agticar ensaque atual sc) 0 Acucar ensague atual (sc) ] [Agicar armazém atual (sc) °
Variagdo 715 52,47 37.536 ariagho 715 5247 -37.5% variagio 2317
Total (Prod.+Var.) 7.195 377541 [Fotal (Prod.+var.) 10285 539.634 Total (Prod.svar.) 26.203 52,47 137878 4197%
34,0a% a7,60% Plant
Etanol [Etanof Etmacy
Aniirg ey 318 332600  [Anidro 250.000 154 385,000 anidro 676.000 154
s e 147 119.070  [Hidratado 50.000 147 72500 Hidratado 179.000 147
Total Produgdo Etanol 237,000 [Fotal Produgio Etanol 300.000 Total Produgio Etanol 855.000
R $8355 fprocesso anterior 303.231 Processo anterior 231298
e oaat fprocesso atual 331077 Processo atual 31077
Variagio Siaas i Giaes ariagio 27.846 154 42883 variagio 99.779 154
Yotal (Prod.+Var.) Saiiea a08.827  [fetal (rod-svar) 327.846 501383 Total (Prod.+var.) 954.779 1457.830  44,50%
sk an% Plant
— IMel ART Brix el
SRV olmeatartor) r——rr Iviel Volume anterior (1) 1642479 [Mel Volume anterior (1) 1.618.899
aiturs bangue demel L (e o |attura tanque de mel 1 (cm) 580 Aitura tanque de mel 1 (cm) 80
|attura tangue de mel 2 (cm) ars Attura tanque de mel 2 (cm) ars
Altura tanque de mel 2 (cm) aa0 -
s G e de sl 1 v x Iattura tangue de mel 3 (cm) p - Attura tanque de mel 3 (cm) -
v Jattura tangue de mel 4 (cm) 160 Attura tanque de mel 4 (cm) 160
Altura tanque de mel 4 (cm) s o0 IMel Volume atual - TQ 01 (1) " ema3s [Mel Volume atual (1) 1.585.307
Mal Voluma gtual-7a.01 (1) v D77.269 IMel Volume atual - TQ 02 (1) " 569765 Deita s sbater ontem (1) 96.285
Mel Volume atual - TQ 02 (1) " ss2766 b Vil eI TR T 4 o ) s
Mel Volume atual - T 03 (1) . o Vel Volume atual - T 04 (1) " 336159 Deita a abater hoje (L) 89.618
Mel Volume atual - TQ 04 (1) 336.159 IMel Volume atual (L) 1585.307 [Mel Volume calculado (L) 1674925
Mel Volume atusl (L) g belta a abater ontem (1) 96.285 Var. volume (1) 56.026
Deitaaabaterontem (L) A2 951 Volume corregdo hoje (1) 20.000 Mel (estog. + Processo) anterior kg ART 1772884
Volume corregiio hoje (L) , 20000 Ipelta a abater hoje (1) " sses [Mel (estog. + Processo)atual kg ART 1.873.406
Delta a abater hoje (L) 96.285 [Mel Volume calculado- TQ 01 (1) 717.789 62,9 7,8 Var. kg ART 100.522 63,31 100.522 3,07%
Mel Volume calculado - TQ 01 (L) 719.444 [Mel Volume calculado - TQ 02 (L) 601.974 63,15 76,56 Plant
Mel Volume calculado - TQ.02 (L) 565.943 [viel Volume calculado - TQ.03 (1) o s
Mel Volume calculado - TQ 03 (L) o Mel Volume calculado - TQ 04 (L) 355.162 64,28 2 Levedura m* 0
Mel Volume calculado - TQ 04 (L) 357.093 Mel volume calculado (L) 1.674.925 Levedura kg 7 sowv/or
Mel Volume calculado (L) 1.642.479 ar. Volume (1) 32446 Processo anterior °
Var. Volume (1) -45.780 Mel (estoq. + Processo) anterior kg ART 2.030.888 Processo atual 0
Mel (estoq. + Processo) anterior kg ART 1.884.970 IViel (estog. + Processo)atual kg ART 1873.406 Total (Prod.+Var.) soIv/o! 2,00 0 0,00%
Mel (estog. + Processo)atual kg ART 2.030.888 ar. kg ART “157.482 -157.482 Plant
Var. kg ART 145.918 145.918 13,92%
13,16%  [levedura Massa seca
Levedura Massa seca eveduram® 0 [ Efi [ sosa% |
Levedura m* ) |Levedura sangria externa (m*) o
Levedura sangria externa (m*) 0 lLevedura kg 0 200 °
Levedura Kg 0 IProcesso anterior 0
Processo anterior 0 processo atual o
Processo atual 0 [Fotal (Prod.+var.) 0 2,00 0
Total (Prod.+Var.) o 2,00 o 0,00%
0,00% Eficiéncia Industrial [ mosx |

Eficiéncia Industrial




UBG - RECUPERACAO DE EFICIENCIA

Aumento de Eficiéncia Industrial (%)

2v22 - [ - - o2
Perdas Bagago (%) Perdas Fermentacao + Indeterminadas (%) Perdas Torta (%)
VO VO VO
-0,2% -0,8% -0,2%
0.4% I -2,9% I 0,3%
™ 19/20
™ 20/21

™ 21/22




EVOLUCAO DOS RESULTADOS

Unicopltc

19/20

I

Producdes do Triénio 662,5
468,3
530 '
507 503 430,8
| I I I I i I I
19/20 20/21 21/22

Il Acucar produzido (mil toneladas)
Il Etanol (mil m3)

Il Energiaelétrica exportada (mil MWh)

Eficiéncia Industrial (%)

19/20

I -
2v22 [ -

42,6%
Mix Agucar com FS 41.5%
35,1%
19/20 20/21 21/22




CONCLUSOES

 Priorizacao de Capex é fundamental

» Simplificacéo de tecnologias € necessaria

« Simplicidade Operacional traz resultados sustentaveis

» O Controle dos ranges dos parametros de processo sao inputs para Automacgao
funcionar

* Disciplina na execucao dos planos e senso de urgéncia

» Maior esforco e resiliéncia em unidades de pior resultado sao chave estratégica
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