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A Zilor Energia e 

Alimentos é uma das 

principais empresas do 

setor sucroenergético, 

segundo a Forbes 2021.



Multinacional

brasileira do

agronegócio

76 anos de atuação Produção de etanol, 

açúcar e energia, de 

forma sustentável, a partir 

da cana-de-açúcar

Atuação global movida por

Inovação e Produtividade

Também produzimos

ingredientes naturais para

atender os mercados de alimentação 

humana, nutrição animal, fermentação 

industrial e enológico, por meio da 

unidade de negócios Biorigin.

Portfólio diversificado na 

área de biotecnologia, que

a consolidou como um

importante player do país

Formada por 3,5 mil

profissionais qualificados

S O M O S  A  Z I L O R



Produzimos de forma sustentável, 

o alimento ESSENCIAL que nutre 

e adoça a vida de milhares de 

pessoas, consumido em todos os 

lugares do mundo.

AÇÚCAR



Etanol tem 

48% de 

participação 

na matriz de 

combustíveis 

brasileira.

ETANOL



A partir da geração da biomassa da cana, mais 

sustentável e eficiente, produzimos energia renovável.

Nossa matriz energética

é 100% renovável, com foco

em alta eficiência e baixas 

emissões de CO2.

ENERGIA ELÉTRICA



Ingredientes naturais para 

alimentação humana e animal

BIORIGIN



Cultura Empresarial Zilor

A Zilor é guiada por uma 
conduta ética com princípios 

e valores praticados por 
todas as pessoas envolvidas 

no negócio. A empresa busca 
rentabilidade aliada ao 

compromisso com o 
desenvolvimento 

socioambiental das regiões 
nas quais atua.



INOVAÇÃO E PARCERIA
Missão: nossa razão de ser

Construir riquezas e promover o bem-estar da sociedade,
a partir da transformação de recursos agrícolas
inovadores e naturais em alimentação e energia.

Propósito: o que fazemos

Princípios: no que acreditamos

• Manter relações de compromisso com nossos clientes, 
colaboradores e acionistas
• Trabalho, crescimento e sonho de futuro
• Integridade
• Austeridade
• Aprender Sempre
• Responsabilidade Social
• O que é nosso é nosso. O que é dos outros é deles
• Lealdade
• Inovação

Cultura Empresarial

Imaginamos, desenvolvemos e disponibilizamos soluções
inteligentes a partir da cana-de-açúcar.







D I V E R S I F I C A Ç Ã O C O M O

E S T R A T É G I A  D E  N E G Ó C I O

Cana-de-açúcar 

matéria-prima 100% 

utilizada nos 

processos da Zilor AÇÚCAR

ETANOL ANIDRO

ETANOL HIDRATADO

ENERGIA ELÉTRICA

INGREDIENTES PARA 

ALIMENTAÇÃO 

HUMANA E ANIMAL -

BIORIGIN



M U L T I N A C I O N A L  B R A S I L E I R A

Biorigin Estados Unidos

• Unidade Louisville

• Armazéns

Biorigin Europa

• Escritório Bélgica

• Armazéns

Unidade 

Quatá

Unidade São José

(Macatuba)

Unidade Barra Grande 

(Lençóis Paulista)

Escritório

São Paulo

Sede

(Lençóis Paulista)

60 países para os quais

exportamos nossos produtos

Mercados: América Latina, EUA, Canadá,

África, Oriente Médio, Ásia e Oceania.



N O S S O S  N Ú M E R O S

2 Escritórios administrativos

3 Unidades industriais no Brasil

1 Centro de P&D no Brasil

1 Unidades industriais nos EUA

1 Escritório e centro de distribuição na Bélgica

3,5mil Colaboradores, aproximadamente

3 Unidades agroindustriais

P R O D U Ç Ã O  S A F R A  2 0 2 1 / 2 0 2 2

9,9 milhões de toneladas 

de cana-de-açúcar moída

7,0 mil toneladas de cana-de-açúcar 

de parceiros agrícolas

2,8 mil toneladas de moagem própria

(MILHÕES DE TONELADAS)

662,5 mil

toneladas de açúcar

468,3 mil metros

cúbicos de etanol

430,8 mil MWH/ano de 

energia elétrica exportada

40,6 mil toneladas de 

ingredientes naturais - Biorigin





C E R T I F I C A Ç Õ E S

• ISO 9001

• FSSC 22000

• BONSUCRO

• RFS2/EPA

• LCFS/CARB

• HALAL

• KOSHER

• CARB

• ISO 22000

• GMP+

• ISO 14001

• RENOVABIO

• METI

• BRITISH COLUMBIA

• SMETA E ECOVADIS

• ETANOL MAIS VERDE

• ENERGIA VERDE

• NON-GMO

• KOSHER E KOSHER 

BADATZ



C B I O S  D E  S U S T E N T A B I L I D A D E

Nossa companhia foi a primeira entre as 

associadas da Copersucar a conquistar a 

certificação do RenovaBio.

Nossas três unidades iniciaram, em 2020, as emissões dos 

CBIOs, que serão comercializados para empresas que têm 

metas de compensação das emissões. Quanto maior a 

eficiência energética para a produção dos biocombustíveis, 

maior a quantidade de CBIOs emitidos. Por isso, nossas 

iniciativas continuarão voltadas para a maximização da 

eficiência energética e redução das emissões de gases de 

efeito estufa em todo o ciclo produtivo.



R E L A Ç Ã O  C O M  A  C O P E R S U C A R

A Zilor faz parte do sistema Copersucar, que realiza toda 

a comercialização de açúcar e etanol produzidos por 

nossas unidades industriais.

A Copersucar é a maior empresa brasileira de açúcar e etanol e uma das 

maiores exportadoras mundiais desses produtos, da qual a Zilor é acionista

C L I E N T E S  C O P E R S U C A R



C E N Á R I O  I N D U S T R I A L  2 0 1 9

• Ausência de Portfólio de Projetos

• Necessidade de Upgrade de Equipamentos e Processos

• Tecnologias Inovadoras com baixa disponibilidade

• Alta Dependência operacional de automação e Complexidade operacional 

• Desvios nos padrões operacionais

• Recuperação unidade UBG



M E T A S  P R O P O S T A S

• Aumentar Unicop/tc (+ 0,15)

• Aumentar a Eficiência Industrial (+ 1,5%)

• Aumentar o mix açúcar + FS  (+ 5,0%)

• Simplificação operacional : Tecnologia

• Simplificação de processo: Melhor-benefício da automação

• Melhorar Controle de Parâmetros Operacionais

• Melhorar Perfomance unidade UBG



A L A V A N C A S  O P E R A C I O N A I S

1. Moagem

2. ATR/ha

3. Eficiência
4.Mix

5.Custo

ALAVANCAS DA 

PRODUTIVIDADE



P O R T F Ó L I O  D E  P R O J E T O S



P O R T F Ó L I O  D E  P R O J E T O S

• Projetos de Criticidade – Matriz ALARP – Recuperação de ativos, Normativa

• Projetos de Produtividade – Payback nas Alavancas da Agro

• Projetos de Criticidade + Produtividade – ambas definições

• Projetos de Frota Agricola – Expansão e Reposição da frota

• Priorização de Projetos de Produtividade em ´´Short-Term´´ (Payback até 2 anos)

• Cross-Audit dos Projetos safra Subsequente



P O R T F Ó L I O  D E  P R O J E T O S

Como Exemplo:

Ganho de eficiência + 0,1 % no balanço de 1MM de tons de cana representa num ganho de 2.625 Unicop e Payback 1,0.

Os projetos a partir do Payback simples são ranqueados do menor para o maior Payback e selecionados de acordo com
essa priorização.

Após Tempo de Implantação é realizado o Cross-audit dos projetos para avaliação dos ganhos projetados vs reais.



U P G R A D E  D E  E Q U I P A M E N T O S  E  P R O C E S S O S

Upgrades



U P G R A D E  D E  E Q U I P A M E N T O S  E  P R O C E S S O S



T E C N O L O G I A S  I N O V A D O R A S  x  S T A N D A R D

Retrofit BDS para Roberts



T E C N O L O G I A S  I N O V A D O R A S  x  S T A N D A R D

Retrofit BDS para Roberts



T E C N O L O G I A S  I N O V A D O R A S  x  S T A N D A R D

4.400 scs x 52,47 = 230 ton ART

Moagem 21.600 x ART 16,0 = 3.311 ton de ART entrado

% Eficiência ART = 230 x 100% = 6,94%
3.311

Ef. UBG 84,28 % de eficiência + 6,94% = 91,22% 

Seed Magma x Cozimento 2 Massas



A U T O M A Ç Ã O  H I G H  L E V E L  x  S I M P L I C I D A D E  O P E R A C I O N A L

Sistema Batch Fermentaçao x Ampliaçao de Visão de Parâmetros



A U T O M A Ç Ã O  H I G H  L E V E L  x  S I M P L I C I D A D E  O P E R A C I O N A L



C O N T R O L E  E  A Ç Ã O  D O S  P A R Â M E T R O S  O P E R A C I O N A I S

Balanço de Turnos



U B G  – R E C U P E R A Ç Ã O  D E  E F I C I Ê N C I A

Aumento de Eficiência Industrial (%)

+ 1,2% a 19/20

+3,6% a 19/20

19/20

21/22

20/21

-0,2%
-0,4%

-0,8%
-2,9%

-0,2%
-0,3%

Perdas Bagaço (%) Perdas Fermentaçao + Indeterminadas (%) Perdas Torta (%)

19/20

20/21

21/22

V0

V0 V0 V0



E V O L U Ç Ã O  D O S  R E S U L T A D O S

Unicop/tc

19/20 V0

21/22 9,9

482

Produções do Triênio

408

503

455

20/21

662,5

468,3

430,8

21/22

Açúcar produzido (mil toneladas)

Etanol (mil m3)

Energia elétrica exportada (mil MWh)

530 507

19/20

20/21

Mix Açúcar com FS 41,5%

35,1%

42,6%

19/20 20/21 21/22

Eficiência Industrial (%)

V0

+1,6%

+2,0%

19/20

21/22

20/21+0,9

+0,15



C O N C L U S Õ E S  

• Priorização de Capex é fundamental

• Simplificação de tecnologias é necessária

• Simplicidade Operacional traz resultados sustentáveis

• O Controle dos ranges dos parâmetros de processo são inputs para Automação

funcionar

• Disciplina na execução dos planos e senso de urgência

• Maior esforço e resiliência em unidades de pior resultado são chave estratégica

para evolução




