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Linha do Tempo

1994: Expansdo do Grupo para o

1894: Inicio da histéria da 1965: Aquisicdo da Usina 1979: Inicio do Sudeste com o inicio do

familia no agronegdcio com a Caeté Matriz, em Sé&o Greenfield na Usina Greenfield de Volta Grande (MG) e

1890

= Wi . = o oo N o L L= ] D21 1

7\

1999

] SOV & L .

1951: Familia Lyra assume 1976: Constituida a 1986: Assumido o controle 1995: Constituida a
o controle da Algodoeira Agropecuaria Varrela acionédrio da Usina Cachoeira, em holding do Grupo
Lagense S.A. Ltda., entrando no setor Maceidé (AL) e constituida a SOTAN .):arhﬁﬁpayra - Lagense
@‘ Carlos Lyra
de agricultura e (Sociedade de Taxi Aéreo do AL
pecuaria. Nordeste) .
2000: Aquisicdo e inicio do 2011: Usina Conquista de
processo de expansdo da Minas é arrendada e inicia-se Abr/14: Inicio do Projeto

O processo de expansao de de Expansdo da Cogeracgdo na

unidade Delta no Tridngulo

2007: Inicio do

Out/2012 - Cis&o do GA Delta

Jul/16: Inicio da operacdo da nova cogeracdo da unidade

Greenfield de Usina Caeté S.A Usina Delta Delta
Paulicéia (SP). Matriz; S.A.: " Producdo de energia no projeto de 353.442 Mwh
CachoaT Delta; " Exportacdo adicional inicial de energia de 192.156
Marituba; Volta Grande; MWh
Paulicéia. Conquista de " Faturamento de R$ 33,2 milhdes na SF 16/17 e RS$ 85
Minas. milhdes na SF 17/18.

A familia Lyra atua no setor agroindustrial desde o século XIX. Em outubro de 2012, ocorreu a cisdo do Grupo Carlos Lyra, sendo que
as unidades da Caeté Sudeste (unidades Delta, Volta Grande e Conquista, localizadas na regido do Tridngulo Mineiro) passaram a ser
controladas por Robert Lyra e a Caeté Nordeste (unidades Matriz, Cachoeira, Marituba, localizadas em Alagoas, e Pauliceia em Sé&o - ta
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Visdgo Geral

-~

3 plantas
Delta, Volta
Grande e

Conquista de

Minas

11 milhoes

Capacidade de
moagem

Matéria-
prima

66% propria

34% fornecedores

Moagem
2019 / 20
milhdes
2020 / 21
milhoées
2021 / 22

~

10,57

10,60

9.07‘///

milhoes
2021 / 22%*
milhoes

9,00

Energia Exportada

2019 / 20 557 GWh - RS
109 milhoes
2020 / 21 563 GWh - RS
109 milhoes
2021 / 22 491 GWh - RS

127 milhoes

~AAA~A I~ A - A ~—a —_ A

Producao

Agucar:

2019 / 20 : 791 mil ton.
2020 / 21 : 936 mil ton.
2021 / 22 : 786 mil ton.
2021 / 22*: 807 mil ton.
Etanol:

2019 / 20 : 369 mil m?3
2020 / 21 : 317 mil m?3
2021 / 22 : 274 mil m?3
2022 / 23*: 245 mil m?3

~

J

Fonte: Companhia
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Vantagens e Localizagdo

VANTAGENS COMPETITIVAS

* Maior Grupo sucroenergético de Minas Gerais;
* Forte sinergia entre as unidades;

* Descentralizacdo de fornecimento de cana - 733
parceiros com area média de 136 ha e
aproximadamente 192 fornecedores com média de 22
mil ton;

e Controle da oferta de terras - 101 mil ha em
Parceria Agricola.
* Proximidade dos centros consumidores;

* Logistica favoravel (100% do VHP por ferrovia);

* Marca reconhecida nacionalmente, com mals de
1.937 clientes ativos, sendo o maior deles com
apenas 12,5% de participacdo. A carteira possui

um ticket médio de RS 30 mil,
crédito eficiente;

* Lider nacional em share de mercado
cristal desde 2013 de acordo com a
Associacédo Brasileira de Supermercados;

e A Delta possui goverr!

OB Invest’

com uma gestao de

de acucar

ABRAS -

* Divulgacédo feita pela Associacdo Brasileira de Supermercados
através da Revista Super Hiper.

LOCALIZAGAO

Distancia (Km) Delta Volta Grande Conquista

Delta - 53 17

:vdhémﬁE”

P 1 "2 Conauista de Minas
T Tl
Delta

(Abras)

Fonte: Companhia



Vantagens e Localizagdo

K Usina Uberaba -
LY = , 3 md USINAS
- ’ : =t N_PAVIMENTADA

—— PAVIMENTADA
CONQUISTA DE MINAS

I CELTA

I vOLTA GRANDE
RIO UBERABA
CURSOS DAGUA

' < -'(\‘ ‘
A

{ ¢
.l - ¥ ‘ & y
(? Y4 ®Delta) Sucroenergia = §
; L2 - % Usina Raizen - Unidade Junqueira
‘Jr' 4 ALJUCE:

14

A o
el
Unidade Conquista de Minas |
k3 Y -

\ Delta

Fonte: Companhia



- Delta Sucroenergia

CAPACIDADE PRODUTIVA

* Moagem: 11,00 milhdes de ton.;

* Producdo de Acucar: 968 mil
toneladas;

* Producdao de Etanol: 392 mil m?3;

* Projeto voltado a otimizacgdo do
balanco de bagaco na Unidade
Delta;

* Caldeira de Leito Fluidizado
Borbulhante (BFB), com capacidade
de geracdo de 330 toneladas de
vapor por hora;

* Maior Turbina do setor
sucroenergético (SST600);

* 73,5 MW de poténcia e 376 GWh de
energia por ano;

* Suficiente para abastecer uma

Moagem por Unidade

* Delta - 4,84 MilhGes ton
* Volta Grande - 5,06 MilhGes ton

* Conquista- 1,10 Milhées ton

quanto para contrapressao;
/" Abets
7

Fonte: Companhia




Rotagdo de culturas e plantio direto
Autossuficiéncia energética, gerada a partir do bagacgo da cana

Reaproveitamento dos residuos organicos na cultura (agua,

vinhaca, torta, etc.)

g
/,

hgl
ol

"Il SUCRO

Coleta seletiva de lixo

Pratica de educagdo ambiental |

The global sugarcane platform

Reflorestamento de matas ciliares e areas de preservacado

permanente

Licenciamento de todas as propriedades agricolas e uso

outorgado de recursos hidricos

Manutencdo e preservacdo da Reserva Particular do Patriménio
Nacional: - 7.338 ha (equivalente a 8.047 campos de futebol) -
Localizada na Chapada Gaucha (Norte de MG).

Acesse nosso relatdério de
sustentabilidade no QR Code
abaixo:



http://www.deltasucroenergia.com.br/frontend/page?1,1,277,O,P,0,
http://www.deltasucroenergia.com.br/frontend/page?1,1,277,O,P,0,

\ Delta



Conectividade no Campo

Cobertura Vivo

Cobertura Vivo + Solinfnet

Cobertura Solinfnet Lambari
- Cobertura Solinfnet California
- Cobertura Solinfnet Kubera

Sem Cobertura

Fonte: Companhia

Z: i N : INTEGRACAO g' " '.
PRIME FIEL" 1JONECTY OADP(O: =
?// 3 Né -y =

S/ = L .

Cobertura

£Sacramento @SO I l nfteC

4 ' 22.710,84 ha

vivo

91.729,60 ha
Total 57,80%
114.440,44 ha

72,20%

\ x Py
ISP-334 /5
©2021/Gogdle Sz ,
Image Landsat ,Copernicus ; o (]

A \\_’_//

19°45!50.45"S '47°51'15.72"0 elev  757‘m' _ altitude do ponto de visdo 135.09 km £ \
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Centro de Inteligéncia Agricola (CIA)

D D e e e e ——

Colheita/Transbordo

Caminhdo Pipa

v' Monitoramento em tempo real de toda a frota e operacdes [
¢« Computadores de bordo Solinftec + SGPA-3 ‘

* Rastreadores Mix Telematics

* Telemetria avancada: John Deere JDLink, Case AFS Con

Transporte de Cana

v\ Maximizar uso do piloto automidtico em todas as operacdes, Pisoteio Zero

e e

* Sistematizac¢ao, preparo, plantio, tratos, colheita, vinhaca localizada } '
Transporte/Aplicagédo de

. . . . Vinhacga
v' Reduzir tempo por paradas improdutivas e horas de motor ocioso ¢

v Otimizar e aumentar a eficiéncia da logistica de cana com uso do sistema Flow (Solinftec) / ADE'IB
A SUCROTHERGIA 11

Fonte:

Companhia



Plataforma de Estacbes Meteoroldgica

zeus
agrotech

DADOS COLETADOS

Companhia

. 23

R
',’)/

Ihde

SP-413

E_USINA - DT

Itiguapira

CENEREL

Quenta'So

PREVISAO

53%P 5 mm

138,8:C
118,3°C

Hoje 04/10

64% " 4 mm

138,2c
1 17,6°C

Ter 05/10

36%9 5 mm

139,6:C
118,3°C

Qua 06/10

/2 Delta
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- Tecnologia Industrial - Industria 4-0

PILARES

* v" Controle Avancado — |IA
e Ph Pré-Caleado e Caleado
Aufc?.f’c?éos v'  Analizadores On-line - Caldeiras
ff;gﬁ?addea dg':eégﬁhs v" Dashboards Industriais
v’

AN

Monitoramento Online de Motores —
/ Motor Scan
Blg Data Simulasdio Controle Avancado — Geragao de

/ IndUstria 4.0 \ Vapor/Energla

Seguranca Cibernética
Manufcfura
o

Computacdo Integracdo
em Nuvem de Sistemas

AN

Cybe rsecurity

Fonte: Companhia



Moagem

0 TC/d

0 TC/d-1

Gerador 3

29 MW
1200 160
= Exportacdo

Usina

6.3
202...

Fonte:

Tecnologia
Bl

MOENDA

1° Temo

O pm

Embeb. 26 C
Bagago

26.3 %

(1
0%
0%

Umidade:

Pol:
Fibra

ENERGIA

Gerador 2

(N

007 56 O°

Geracdo Total

0 2000 0000 0400 08:00
29MW 29 MW

Exportagao

29.1 w
689...

Companhia

10.02..

Industrial = Dashboards

CONDENSADO

Caldeira 4
55%

Retorno de Condensado

QUALIDADE

Alimentagdo CD4

9.36..
9.93..

Vapor CD4

9.89..

Alimentagdo CD4

0.27 ssien
0.24....

Vapor CD4

0.47 ssn
092

Controle extragdo
1 . 30 Kgf/em?

0* Caldeira 4
1 29 Kgf/cm?

1.01..
21.71;

MALHAS DE CONTROLE

0 50 60
oD

85.7% 3

Caldeiras

73.3%

Periféricos

o

Reboilers Desviados

Alimentagdo CD3

0.
0 pH

Baldo

CD3

OpH
9.56..

Analizador Silica

0 ppb

CD4

Caldeiras

36 auo
42 i
17 awo
15 ol

Perifericos

Vapor Total

163..

Torque

Vapor Caldeira 4

162.

Vapor Caldeira 4

2.08. 65.0..

0.150t/n

[

\

0.100 t/h

0.0500 t/h \/\/_/\[J\/—\/\/\{\/\/\’\/\/‘\

170 th
160 /h
150 t/n
140t/h

1200 1600 20:00 0000 0400 08:00

t/h 173t/h

Vapor Caldeira 3

O t/h

Vapor Caldeira 3

12

Exaustores Cald. 3

Exaustor 1 7 8 : 7
Exaustor 2 0

AP1 Vapor Escape

0.10.-

0.106 Kgt/cm?

0.104 Kgt/cm?

0.102 Kgt/cm?

== VE Destilaria

AGUA

Vinhaca

0 m3/h

O 24h
30.0«

Desmi Caldeira 4

Agua Servida V1

Desmi Caldeira 3

Agua

Servida

Servida

18:00

125w
45.
Captagéo 309 m*/h

Redutoras 67/42

3.5,
0. B4

Redutoras 42/1.5 /
Redutora 1 0
Redutora 2 O 2

Exaustores Cald. 4

Exaustor 1 473 /
eaustor2 477 .3,

Valvula AP1 VE

100.00

Redutora 1

Redutora 2

00:00 06:00

).104 Kgf

Adutora Agua

O m*/h

Adutora 1
Adutora 2

O m*/h

Média 24h

0 m*/h

(3

Big Data

Informacao
Melhor tomada
de decisao
Visualizacao
em varios
pontos

RO,

Integracdo
de Sistemas

Internet
das Coisas

\ Delta
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- Tecnologia Industrial - Computa¢do em

Nuvem

Computacdo
em Nuvem —

- ‘L’Cassia X100

" Falha vibragao elevada

Fonte: Companhia



Tecnologia Industrial - COl - Centro de Operagdes
Integradas

‘ool

Fonte: Companhia



Tecnologia Industrial - COl — Centro de Operag¢ées
Integradas

Fonte:

Companhia

\ Delta
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Moagem Realizada e Projetada
(MM ton)

Out/12: Cisdo do Grupo Carlos Lyra

e inicio da Usina Delta S.A.
/I I CAGR 1197/98 - 2022/23 1

. 10% a.a.

Maio/11: Arrendamento da
Unidade Conquista de Minas

2000: Aquisicao da Unidade
Delta

-
1994: Inicio do Greenfield da
Unidade Volta Grande

1,5

. > Uy \] o
N, W

9 9 o 5 a & > o © A ® 9 o
of o o 3 S S d d d S d S A
03‘\ 0?’\ \ o°\ o*'\ Q"'\ 6”\ o"‘\ Q"\ e*’\ 6‘\ 0“’\ e°’\ N N

LiDelta M VoltaGrande ™ Conquista de Minas Total

Fonte: Companhia



£fciéncia Acdcearerra




- Eficiéncia Aclcareira = Macro Processos

v Preparo de Sementes Adequados

- Bons Procedimentos de preparo, maturagao e
fracionamento.

- Alinhamentos na injecao da Semente.

v" Tratamento de Caldo

- Boas praticas de calagens, dosagens, etc
- Clarificacéo e Evaporacéo.

v'  Estruturacdo/Estratégias de

: L . Cozimento
v' Cristalizacdo por Semeadura ‘ ., L
o - . ) | : - Estratégias simples.
- Capacitacéo e automacgao adequadas. ‘ - Otimizac&o do uso dos tachos.

- Simplicidade.
v' Exceléncia Operacional _ ) _ o _
- Boas praticas em campo. v' Centrifugacdes/Cristalizacdo Eficazes
- Conhecimento das técnicas essenciais. - O!oera(;(“)es ef_icientes.
- Disciplina de Execucéo - Evitar a derretimento.

- Manutencao e condic&o dos ativos.

Fonte: Companhia



J@A Delta

22



Fluxograma Unidade Delta

SRICACAD DE ACUCAR
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|IDENTIFICAGAD DAS LINHAS:

CENTRFUGAS DE ACOCAR WAC 1750 & 1800

/

FABRICA DE ACUCAR = UNIDADE VOLTA GRANDE
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Fonte: Companhia



Fluxograma Unidade Conquista de Minas
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Fonte:

Companhia
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- Tratamento de Caldo - Controle Avancado

TQs Preparo Leite

de Cal .
ueE

60m3 60m3 GOm3

Cal

TQ Caldo
Primario
Doce

|
|
|
|
|
|
|
TQ Agua :
|
|
|
|
|
|

Fonte: Companhia



Fonte:

Controle Avangcado Ph - Tela Operacio

< - > -
@v

MOENDAA

fy | %3-
- el

MOENDAB | CALDEIRAS

=
-

CASADE FORCA

-

TRAT. DE CALDO

i

EVAPORACAQ

e -

FABRICADEACUCAR

CONTROLE PH Fic-30002
PY347.9 mh
’7 SP 350.0 AUTO

FIC-30004

PUG39.6 mh
SP (50,0 AuTO

Dia
- O
FERMEMTACAC DESTILARIA
FIC-30005

Py 324.4 mn
SP B50.0 AUTO

MY 4436 %
Eflfm gecuntaiTMBICIMA i PIC-31035 = PIC-31036
LCy-30001 Py 3.3 Kafiemn2 1 Py 0.7 kofiem?
Caldo M ! SP 3.3 AuTO SP 3.1 AuTo
primario MB e MA i " "
— ] |
ax| i . |
| |
100.00% : :
| FCV-30004 | FCY-30005
| |
‘ AUTO A AUTO A
SO G
100.00% 23.18%
LIT-30001 LIT-30002
48.2 % 82.7 % o7 Diviséio de Caldo
| | | | il &0 Controle
Twmes | e | o e WL
RSO [~ Coluna02 p AVANGADO
Y o BBA-30104 BBA-30105
39.40 A 0.00 A
789 RPM 0 RPM

A

(7

Y ¥ e300 TE:““:I‘Z':' c ~ q
92.50 ¢ Selecdo do tipo
'II' TE-30022

: de controle
45.30 "¢ ___ Q]:[D 6‘5'4“ ¢

i (]]:[D ' AIV-30008
FIT-30042 ! Sy
1042, m3m - -1 MT-30008
I Selegio Controle | e
7 LIC - 30003 'y
FIC-30001 LiC-30003 | 2 @. | | Enxofre
rv 1049, meh v 50.3 Y Selegdo Controle ———————
a44.07%
sP 9000 AUTO sP 500 AUTO [~ HORMAL
My 000 % 0 L I auangano_| RELTGTET Oy
setego| [ 1 Te.30058
e BEA-30103 BEA-30119 Bomba de Vinhaca 293.89°¢C
! 0.00 A 6B4.10 A BBA-43067 MT-30007
0 RPM 844 RPM O e O ‘
Forno
wo% LT | (-]
10.00%,

Companhia

5/26/2022
80711 AM
] WGSE1021
T ® T @ T ﬁ M Al g EMNGEMHARIA
EMPACOTAMENTO | TORRES RESFRIAMENTO | ETADESMI | Laboratorio | MANUTEMCAD AUTOMACAD
g Caldo vai p/
pH do Caldo Decantador Rapido
TEETED Decantadores
- — TIT-30001
PY K
o 109.8 - ¢
— SP 1100 AUTO
2 MV 100.00 %
70 T~ — DS MT-30004
6.5 45y 6.97 pH
e PP A i FIT-30024
6.0 99.6 m*h
58 [
]
50 2 1
. LIT-30003
50.36%
AIC-30002
PV .97 pH [ fjustes |
SP_6.95
BBA-30090
FIC-30003 AIC-30001 O e O e
Py 58.5 Lh PY 8.43 pH FORA PADRAO
A sP 20.0AUTO sp 770 AUTO @
MY 2099 % MY 43.19%
43.19%
BBA-30091 T
BBA-30057 BBA-30058 0o FIC-30007 |
a O Selegio Controle 4102, 7mn
0 b m EE
. ¥ AVANGADO e MY 8454 %
Y CALIBRACAO
TE-30053 TE-30054 TE-30055 TE-30056 TE-30033 TE-30034 TE-30035
R ST 54.80 "¢ 93.20 °C  94.40 'c  93.40 °c  403.60°¢  113.50°c  115.90°C
D.Dg A v v v A4 v v v
RPM
(]]In P L] 30 40 L] [ 70

q

DA

pd— pd— D DI pd— D

(.

Dy

pa= b= b= D= A= D

TE-30042
BBA-30117

690.00 A

1015 rRPM
BBA-30117 TE-300441

47.10 °c

51.30 °C

TE-30043 TE-30044 TE-30045 TE-30046 TE-30047
67.50 °C  79.30 °C 8840 °C  97.70 °C  105.80°C
BBA-34048 TE-30038
E PIT-61008 108.70°C
6.74 kgficm®

—_———

\ elta
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Controle Avancado Ph - Gréficos
Comparativos

VenéveNariavel

14.00- 14 00

12804 12.&){

11.20411 204
3604 9804
5404 8404
7.004 7004

5.604 5604

4204 4 204 N
2804 2804
1404 140
0.004 0.00 T T T T T
§38°28 AM 10:38:28 AM 11:3820 A 1236528 PM 1:33.26 PM 23820 PM 33528 PM 4:38 26 PV 5:38:
Tempo
Hist SERVER FA_AIC_30001_PY.F_CV 777 PYPHPRECALEADOCA pH 38 768 311
Hist SERVER FA AIC_20002_ PY.F/CV 746 PV PH CALEADO CALDO pH 0118 882 811

Ante
S

28 PM

VanaveNariavel
14,0014 00,

12.60412 60

11.20411 20

9.804 0830

8404 &40

560+ 560
420 4204
280 280-
140 1404
0.004 D0D ! :
£.38.28 Al 10,3898 AM 113828 AM 122878 PM 12323 Py 23328 PM 333,93 Pt 43825 PN 533 28P1
01872022 8/18/2022 182022 9182022 91813022 72022 41372022 91812022 /1812022
Terpo
Hisl SERVER FA_AIC_30001_PV F_CY 757 PYPHPRECALEADOCA  pH 834 760 812
Hist SERVER FA_AIC_30002_PY F_CY 700 PYPHCALEADO CALDO  pH 680 705 79

Depois

/A Delta

Fonte:

Companhia
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neiras de Caldo - Alteracbes Construtivas — Novo
Lay - Out
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Beneficios:

- Melhor fluxo de limpeza/troca de
telas-

- Redugdo de retorno de caldo-

- Eliminacdo de um turbo filtro-

/" At )




Freparo da Semente




- Preparo de Sementes

Pontos Chaves (Detalhes fazem

diferenga)

= Padroniza¢cdo da matéria prima
(Peneiramento)-

- Procedimento no preparo/moagem da
semente-

- Cuidados no Fracionamento-

- Andlisemdistémicapdegualidade da Semente:

- Ut v'  Encaminhada para

Unidade Conquista de
Minas.

v'  Toda semente usada
nas usinas do Grupo
Delta é realizada na
unidade Volta Grande.

‘ v' Encaminhada para

Unidade Delta.

Fonte: Companhia



Preparo de Sementes

Peneira Vibratoéria

Fonte: Companhia

Moinho vibratério SWECO

Bomba de recirculagao

/A Delta
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- Preparo de Sementes

v"  Beneficios

- Com a instalacdo da bomba de recirculagdo, automacéo e o novo maturador € possivel fornecer maior seguranca
durante todos os procedimentos, proporcionou uma melhora significativa na concentracdo e uma padronizacdo da

semente

v' Concentracdo da semente antes e apds a automacdo dos processos:

Antes Apos

Fonte: Companhia
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- Granagem - Grafico

Padr - Pode-se até “estragar” apés uma
aarao granagem
- Uma Granagem adequada é a dnica correta, mas se nascer errado nao

maneira de ter previsibilidade na quantidade.ppncerta”-
e qualidade dos cristais gerados-

>
|IH%%|\

Pontos Chave:
- Capacitagcdo e conhecimento dos conce.

Carrega
Pé

. de cristaliza¢do pelo time de operagado-
g - Disciplina na gestdo das purezas (mud
2 Mt ao long.o da safra)- ) )

z ] - Melhorias e adequa¢do de automagado-
g

S

Tempo de Cristalizagao

Fonte: Companhia/Calichman Consultoria



Automagdo do Cozimento - Granagem

‘“}\ "m .

Q H \|| Uo\

Pureza Analise do Cristalizado
Mel 68,74 Brix 83,5
Xarope 85,38 Pureza 72,4

/2 Delta
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Cozimento - Cristalizador Vertical

Pontos Chave: Analise de meisB e C
- Controle de temperaturas (entrada/saidqe e -

das massas)-

7- d ~ Saida do tacho Saida do tacho
- emPO € reten§00' BRIX 85,8 BRIX 86,8
_ P . Y. PoL 44,69 POL 40,42
Andlise das Purezas (Prensa tipo Nutch % 1 4% S A

- ,qna//iSe do Br,')( da massa: Saida do cristalizador Saida do cristalizador
. . . BRIX 70,6 BRIX 83
- Andlise do sistema de resfriamento- POL 35,22 POL | 36,69
PZA 49.89 PZA 44.2

Analise de meis B e C

[\ EEY] Massa C

Saida do tacho Saida do tacho
BRIX 86,2 BRIX 90,2
POL 44,66 POL 43,08
PZA 51,81 PZA 47,76

Saida do cristalizador Saida do cristalizador

BRIX 84,5 BRIX 87,7
POL 41,31 POL 39,97
PZA 48,89 PZA 45,58

Fonte: Companhia



Tacho Continuo o 3
- Busca rotineira pela curva padrao

Pontos Chave: otimizando a recupera¢do de sacarose:
- Gestdo rotineira dos ajustes do KL pBoq diluicdo de mel-

F. s DEIIa MONITORAMENTO PROCESSO COZIMENTO ,: s Delta MONITORAMENTO PROCESSO COZIMENTO
DATA: 07/05/2021 TURNO: A HORA: 11:00 OPERADOR: GILVAN DATA: 31/05/2022 TURNO: A HORA: 08:00 OPERADOR: JOSE LIMA
USINA DELTA - UNIDADE DELTA - SAFRA 2021 USINA DELTA - UNIDADE DELTA - SAFRA 2022
CURVA BRIX VACUO CONTINUO B CURVA BRIX VACUO CONTINUO B
Tacho Camara simples Tacho Cimara simples
Pontos de coleta BRIX Curva BRIX vacuo B Pontos de coleta BRIX Curva BRIX vacuo B
Magma C 899 Magma C 89,4 94
Compart. 1-2 819 Compart. 1-2 86,4 o2
Compart. 3-4 81,2 Compart. 3-4 86,8
Compart. 5-6 81,2 Compart. 5-6 88,5 0
Compart. 7 -8 83,7 Compart. 7 -8 90,1 28
Compart. 9 B3,B Compart. 9 90,7 86
Compart. 10-11-12 B5,5 Compart. 10-11-12 91,2
Compart. 13 86,2 Compart. 13 93 84
82
1 2 3 4 5 6 7 8
COMPARTIMENTOS COMPARTIMENTOS
le2 3ed 5eb 7aod 10ac 12 13 le2 3ed S5eb 7Jao9 10 a0 12 13
% de entrada de mel recomendado 0,22% 0,18% 0,23% 0,23% 0,13% 0,01% % de entrada de mel recomendado 0,22% 0,18% 0,23% 0,23% 0,13% 0,01%
K ATUAL 022% | 018% | 023% | 023% | o13% | oo01% K ATUAL 0,22% | 0,18% | 023% | 023% | 013% ] 0,01%
PLANO DE ACAOD PLANO DE ACAO
Alteracdo proposta consultor: KL= 0,683 —> KL= 0,663 KL=0,663
KM= 0,267 —> 0,378 KM =0,359

SECROENERGIA

Fonte: Companhia
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- Tacho Continuo - Melhorias na diluicgo de mel cozedor

continuo

Pontos Chave: Fluxo da dilui¢do antes (Conforme Fluxo da dilui¢do apés a
Drainka) [ ¥

- Elimina¢do dos cristais pre —
sentes no mel- s ]
- Reducdo da viscosidade no y o
Meio-

- Tempo de reten¢do adequa
- Homegenizagdo/agitag¢do-

- Controle de temperatura e
Concentracao-

(VAPOR V1

c

| COZEDOR CONTINUO | || cozenor conTinuo |

ESZEv

/ /A Delta
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Fonte: Companhia



Tacho Continuo - Melhorias na diluicgo de mel cozedor
continuo

Ante Depois

Axiz Title Al Thie
811 1000
- A ﬂ a0
— S
I LH | l ‘ } 60.00
75.50f
v IH“W‘“” il { | ”‘l"
| /L [
ol LLJ T "' ‘ ‘ ‘ T T
20,0
7587
I I
o0 T T T T T T T T
o T ' 4 7 ' 4 b iAo {alfsrti2d (k] TPt Teiahd ferietad i) Telfshes oR%EEY o ot
. = s 7 9 o it s ok s Tttt (i) ik £ ik Rl '
R il VAT fifrtidA Tl TS EAEN Fulfadh Tt R(oiee] YhATERE A Tile
Axis Title Hist SERVER FA_AIC_35001 PV F_CY P PID CONTROLE DE COMCENTRACAG MEL DILLIDO (F_CA) 7722 % 0,00 40000 77.80 74 50 7680
Hist SERVER T3_1_FDOIDTO2A F_CY Sinal brix mel na ertrada tacho 1 (F_GV) 7833 000 100,00 80 60 6847 77 84 Hist SERVER F_AIC_35001 5P F 0 5P PID CONTROLE DE CONCEMTRACAS MEL DILLIDG (F_Cv) 7800 % 000 100 00 78.00 76,00 78.00

\ Delta
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Ganhos obtidos com as melhorias

v Reducdo na producdo de mel (2 Kg de mel/ Tc)
v’ Estabilidade na pureza da massa ( Média 0,04 %)
v’ Padronizac¢do no CV ( mantendo 20 %)

v’ Padronizacdo AM ( mantendo 0,63 mm de média)

Fonte: Companhia
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Centrifugas Continuas

Pontos Chaves:

- Busca sempre por um magma
com bom cv-

- Boa Purga de mel-

- Objetivando menor lavagem na
massa A-

Acdes:

- Ajuste das rotagdes conforme
andlises-

- Check sistémico da purga de
mel com Stroboscépio-

- Andlise sistémica do acicar
gerado-

- Sistematiza¢do de inspe¢dio das
telas-

- Padronizacido telas 0,06 mm

Fonte: Companhia

Andlises Rotacdo x

Fotos do magma antes da alteragdo da rotagdo

KONT 4

Fotos do magma apds da alteracdo da rotacdo

Purezas

Antes Projeto Final

Kont 3 1052 1320 1000
Kont 4 1057 1320 1000
Rotagdo |PZA Magma [PZA Mel

Kont 3 1320 94,04 60,65
1000 96,12 56,10
Rotagdo |PZA Magma [PZA Mel

Kont 4 1320 89,58 56,2
1000 93,25 53,29

KONT 3

KONT 4




Centrifugas Continuas

Pontos de acompanhamento:
/N Delta RELATORIO DE AUDITORIA 7, oo - Verificagio do ponto de purga utilizando lanterna

SETOR: MANUTENCAO MECANICA|

(X) PROGRAMADA | DOCUMENTAGAO . ESTROBOSCOP'O,
TIPO DE AUDITORIA A . - .
‘ ‘( ) EXTRAORDINARIA | DE REFERENCIA: CENTRIFUGAS - MEC. 002
| AUDITOR: | ALLISSON | AUDITADOS: | DOUGLAS / MANUT. MECANICA ‘ KONT 4
Preenchimento de CONFORME NAO CONFORME OBSERVAGAO
cabecalho:

Nome:

Cod.:

Data:

Apontamento:

Execucgéo conforme
frequéncia da rota:

Preenchimento do check-list:

Real levantado X area:

Abertura de OM:

- Vaporizac¢do e inspec¢ao das telas das centrifugas
continuas 1x/turno;

- Check list das centrifugas continuas e automaticas
1x/dia

Kont com arraste de Mel B Kont apo6s ajustes

Tela identificada

\ Delta
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Centrifugas de Massa A

Pontos Chaves:

- Processo simples mas com
grandes perdas-

- Evitar o derretimento do
produto acabado-

- Ndo deixar acicar “sobrando’
na tela-

- Atengdo com a disponibilidade
operacional

’

Acdes:

- Implantado raspa de borracha
no raspador-

- Check list didrio pela operag¢do,
preditiva e manuten¢do-

Fonte: Companhia

N\ Dot " Checklist - Mecanica Centrifugas (Turno: A 7 x Semana) - 2022
\ Delta Manuteni dnica - MEC.002
=Y [2 Y o el 50

CENTRIFUGAS DE AGUCAR |

AUTOMATICAS 164,

MAC 1.750 MASSA A
OBSERVACDES

‘ CENTRIFUGAS DE AGUCAR
CONTINUAS

CENTRIFUGA N# 01
KONT 12 MASSA B
CENTRIFUGA N¥ 02

P
KONT 14 MASSA 8 ¢
CENTRIFUIGA N 05 == ;
XONT 14 Assa 8 m Iz ¢

€
¢

CeNTRIFUGA NE 08 P
KONT 14 MASSA 8 g et
CENTRIFUGA N 05 o
XONT 16 MASSA C ol
CENTRIFUGA N2 06 Py o
KONT 14 MASSA C | oL

[ CENTRIFUGA N 07 T
XONT 12 MASSA C o0 | 0
OBSERVACDES o




Finalmente--+ O que vale é aglcar
no saco

= 1
i

o™

Record VG: 50:806 sacos/dia - Record DT: 55-834% sacos/dia -
2870872022 07/08/2022
Record CM: 15367 sacos/dia -
04/08/72027
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"Consisténcia de longo prazo supera a intensidade do
curto prazo.” Bruce Lee

Alexandre Oliveira Calegari

Delta Sucroenergia - Unidade Delta

Alexandre.Calegari{@deltasucroenergio.com.br

INTENSIDADE
Joao Henrique Gregorio Venancio
Gerente Industrial

Administracao Industrial

Delta Sucroenergia - Unidade Volta Grande
34 3327-9278

Jooo.Venancio@deltasucroenergio.com.br

Anthony Henrique Duque de Oliveira
Gerente Industrial
Administracao Industrial

Delta Sucroenergia - Unidade Delta
34 3319-6406

ONSISTEMNCIA

Anthony.Oliveiro(@deltasucroenergia.com.br

\ Delta

Fonte: Companhia/Linkdln



