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SolugOes contra desgaste
visando a seguranca e
produtividade nas usinas
sucroenergeticas

19° SBA Seminario Brasileiro Agroindustrial — 24 Outubro 2018

Uz ESCO
A Weir Group Division




Comunicado ao mercado brasileiro 3

MISSION HIGHLY INTENSIVE COMPREHENSIVE

SOLUTIONS EQUIPMENT CARE SUPPORT

CRITICAL ENGINEERED AFTERMARKET GLOBAL

Linatex rubber lining

Trio cone crusher Cavex hydrocyclones

GEHO PD slurry

pumps

Drag line teeth

Warman mill circuit
pumps

Wheel loader teeth

Esco products -

Weir comminution products .
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Presenca global

Weir has ~4x the service centre coverage
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Specific opportunities for Weir Specific opportunities to further globalise ESCO
Comminution North America Mexico Africa Russia/ CIS Asia



Martelo ESCO® - Resultados comparativos

Tonelada Processada (Tc)

Impurezas (Kg/Tc)
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Martelo ESCO® - Produto

Colar Clip

Ponta Bucha Parafuso



Martelo ESCO® - Seguranca operacional

Confiabilidade do Sistema de fixacao Validacao do Projeto - FEA

= Segurancga contra queda da ponta

= Além do sistema de fixacéo por parafuso, o martelo foi
projetado para que a forca centripeta mantenha a
ponta estatica mesmo trabalhando em velocidades
altas (1.200 rpm).

Resultant force engages
tip firmly in service I
position and take load o

of retaining member

= Protecédo da parte estrutural

*= O design do corpo do martelo foi projetado para
proteger a parte estrutural com base no perfil de
desgaste.

Slot angle and support
geometry are optimized

for tip retention throughout | % '\
life and in overwear

situations




Martelo ESCO® - Beneficios

M\ SEGURANCA

Reducao :
média de 67% Evita a

no numero de '2;‘;8210;;(;8
pessoas

3 travas de
envolvidas na
sequranca do
troca dos 9 ¢

equipamento.
martelos. e

Reducao de 80% no
peso de
movimentagao

DISPONIBILIDADE

Troca de um
conjunto de
108 martelos
COP5em 1
hora.

Vida util
media do
Martelo ESCO
=1,5do
Martelo
Convencional

Maior disponibilidade
do equipamento no
periodo de cana

limpa.




Martelo ESCO® - Beneficios

Martelo Convencional Martelo ESCO®
= Caracteristicas = Caracteristicas
= Peca Unica. = Peca constituida de duas partes.
= Peso médio por martelo: 34,0Kg. = Peso da peca a ser substituida de 6,5Kg.

= Recuperacgao por solda. = NAo necessario recuperacao por solda.




Martelo ESCO® - Melhorias do produto 1

Projeto Materiais
= Bucha = Ponta
= Desenvolvimento de bucha com vida atil de 01 (uma) = Aplicacdo de revestimento ESCO E3CX de carboneto de
safra, com 3,7 milhdes de Tonelada de Cana Tungsténio dispersos em uma matriz de carboneto de
processada. Cromao.

= Elemento de Fixacéo

= Utilizacdo de parafuso, colar e clip galvanizados para
minimizar o desgaste por corrosao.




Martelo ESCO® - O cliente garante 12

ESCO

(31) 3539-1287 . R
WWW.esco.weir A Weir Group Division

NOSSA EXCELENCIA, SATISFACAO DO NOSSO CLIENTE!

O Sr. Fernando Vicente, diretor industrial da Usina Alta Mogiana, uma das pioneiras na
utilizagdo do sistema ESCO HAMMER comprova a qualidade e os beneficios apontados g
durante a utilizagdo do produto. Através da estrutura diferenciada do sistema ESCO, ) ' .la"‘
composto por duas pegas (ponteira e corpo) “ndo se faz necessédria a desmontagem do g (
martelo por inteiro durante o periodo de safra”, o qual era um dos objetivos da Usina.

TITTE

weR TR

“A Usina Alta Mogiana processou, em média, 1 MILHAQ de toneladas sem a necessidade
de parada para a troca das ponteiras, através da utilizagdo do sistema ESCO HAMMER!”
disse Femando Vicente. Qutro requisito da Usina era a preocupagdo com a seguranga
entre os colaboradores, alcancada devido a redugdo do pese em 80% das ponteiras
comparado ao martelo convencional, com o foco na redugdo do custo, no tempo de
troca e na ergonomia do funcionério,

Durante varias andlises e acompanhamentos técnicos presenciais foram enfrentados
alguns desafios, sendo o mais relevante e superado, foi aumentar a vida Gtil da bucha
para uma safra.

A Usina Alta Mogiana, ressalta a confiabilidade e eficiéncia no sistema ESCO HAMMER
atestada pela manuten¢do do indice de preparo de 85% das células abertas sem a
necessidade da utilizagdo do picador durante todo o processo.

Para a safra de 2018, os desfibradores da Usina Alta Mogiana ja est3o utilizando 100% do
Sistema ESCO HAMMER, legitimando o reconhecimento da qualidade, seguranca,
disponibilidade e eficacia da solugdo desenvolvida conforme as necessidades do cliente.

Fernando Vicente - Diretor Industrial Usina Alta Mogianae Amanda Maia - District Manager ESCO Brasil
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District Manager

ESCO®
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Av. Engenheiro Gerhard Ett, 1.215
Distrito Industrial Paulo Camilo Sul
Betim/MG

Brasil- Cep:32.669-110

T +55 31 3539-1287

C +551699608-1023-31 9 7145-0508
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