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Apresentacao

Informacdes de contato.

Nome: Guilherme W. Moroco
Gerente Comercial
Guilherme.moroco@coremal.com.br

(16) 9 9749 3822
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Agenda

Programacao da apresentacao.

4 A empresa Prosugar® como empresa de desenvolvimento
4 Estrutura de pesquisa

4 Estrutura de apoio a clientes

4 Aplicacao disponiveis

Promagma®
Promagma refine®
Prosugar®
Proetanol®



ProAugar NoOSSsa missao

Desenvolver tecnologias “inovadoras” na area quimica, dedicadas
ao setor sucroenergetico.

Bases para o desenvolvimento das tecnologias "Pro”

Dificuldades apresentadas: Comprovadamente inovadoras:
Qualidade de matéria prima Patenteaveis
Oscilacao de qualidade do Acucar Moléculas nunca antes empregadas no setor
Descontrole de Cinzas Que agregue valor a producao, na qualidade
Filtrabilidade do produto final, pelo efetivo aumento da
Flocos &cidos/alcoolicos recuperacao industrial e ou eventuais gargalos
Baixa eficiéncia em fermentacao de processo.

Baixa recuperacao industrial



Estrutura de P&D

Centros de pesquisa, unidades laboratoriais fixas e laboratorios
moveis

ProZugar
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Centros de Pesquisa e desenvolvimento

Estrutura

4 Dois Centros de Pesquisas: Maceio0 - AL e Sertdozinho — SP.

Estrutura analitica de ponta:

Cromatografos Liquidos de Alta Performance (HPLC).
Infravermelho Préoximo (NIR).

Infravermelho Préximo por “derivada de Fourier”.
Potencial Zeta.

Fogale, Medidor de células vivas online

4 Simuladores de processo:

Decantacao
Flotacao
Fermentacao



Unidades de campo — Laboratorio Movel

Estrutura

4 Trabalhos de pesquisa e apoio aos clientes:

Balanco de acucares ao longo de todo o processo.

Estudo do processo de decantacdo, com foco a
guantificacao de cations e anions.

Estudo da evaporacao de caldo, performance e diagnostico
de caramelizacéo.

Estudo da formacao de acidos organicos ao longo do
processo.

Balanco de cores, dentre outros.




Promagma®

Tecnologia para clarificacéo para fabricacao de acucar
Cristal, VHP ou V VHP
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Promagma®

Tecnologia para clarificacao acucar, para producao de acucar VHP ou VVHP

Indicacao:

Unidades que produzem V ou VVHP.
A depender do objetivo, unidades que produzem acucar branco < 180 U.I.

Flexibilidade nos pontos de aplicacao:

Xarope
Magma
Massa A
Massa B



Promagma®

Tecnologia para clarificacdo de acucar na producao de acucar VVHP
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Promagma®

Tecnologia para clarificacao de acucar na producéo de acucar VVHP
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Promagma®

Tecnologia para clarificacao de acucar na producéo de acucar VVHP
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Promagma®

Tecnologia para clarificacdo de acucar na producao de acucar VVHP
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Promagma®

Tecnologia para clarificacdo de acucar na producao de acucar VVHP

Comparativo SJM
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m Sériel 71,23 79,84



Promagma®
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Promagma®

Pureza mel final (%)
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N

ST02/90/60
ST0T/90/L0
ST0T/90/S0
ST0Z/90/€0
ST0Z/90/T0
ST02/S0/0€
ST02/50/8¢
ST0T/S0/9¢
ST0T/S0/¥C
ST0Z/S0/Tt
ST0Z/S0/0t
ST02/S0/81T
ST0T/S0/91
STOT/SO/YT
sToz/so/ct
ST0Z/S0/0T
S1T0Z/S0/80
ST0T/S0/90
ST0T/S0/%0
ST0Z/S0/20
ST0Z/v0/0€
ST0Z/v0/8¢
ST0T/¥0/9¢
ST0T/¥0/¥t
ST0Z/v0/Tt
ST0Z/0/0C
ST0Z/70/81
ST0T/¥0/91
STOT/Y0/¥1
ST0Z/v0/TT
ST0Z/70/0T
ST0Z/0/80
ST0T/¥0/90
ST0T/¥0/%0
ST0Z/v0/20
sT0Z/€0/T€
S1T0Z/€0/6C
ST02/€0/LT
ST0T/€0/5C
ST0Z/€0/€T
ST0Z/€0/TC
sT0Z/€0/61
STOT/€0/L1
ST0T/€0/ST
ST0Z/€0/€T
ST0Z/€0/TT



90
85
80
75
70
65
60
55
50

E _ _ _ _ _ $102/90/60
ST0Z/90/L0

o X $102/90/50
ST0Z/90/€0
ST0Z/90/T0
sT0Z/S0/0¢
ST0Z/S0/8¢
ST0T/S0/9¢
+ ST02/50/42
ST07/S0/T¢
ST0Z/S0/0C
ST0T/S0/8T
ST0Z/S0/9T
ST0T/SO/PT
stoz/so/ct
ST07/S0/0T
ST0Z/S0/80
ST0T/S0/90
ST0Z/S0/%0
ST0T/S0/20
sT0Z/v0/0€
ST0Z/v0/8¢
ST0Z/70/9¢
ST0T/¥0/vC
sToZ/v0/Te
ST0T/¥0/0¢
— ST0T/v0/8T
ST0T/¥0/91
\N STO0Z/v0/¥1T

— | S102/v0/TT
ST0Z/¥0/0T
ST0T/70/80
ST0Z/¥0/90
l\n ST0Z/¥0/%0
ST0Z/70/20
STO0T/€0/1€
sToz/€0/6¢
sT0T/€0/LC
sT0Z/€0/S¢
ST0T/€0/€C
ST0Z/€0/TC
ST0T/€0/61
ST0T/€0/L1
ST0T/€0/ST

n ST0C/€0/€T

ST0T/€0/T1

- Recuperagdo SIM (%)

- Cor ICUMSA agticar VHP (U.1.)

——

Cor ICUMSA X Recuperagao SIM

1700
1500
1300
1100
900
700
500

o
I
>
| -
G
&)
S
On
G
O
o
o
(S
O
-
©
o
S
©
c
w
&)
S
O
G
O
o
o
(S
On
G
O
U.—“
| -
©
O
©
| -
G
o
O
>
o
O
-
&)
@
Tll

Promagma®



Promagma®
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Cor ICUMSA x Pureza Massa A
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Promagma®

Magma tratado

Magma de VHP tratado com Promagma®




Promagma® refine

Tecnologia para clarificacao para fabricacao de
acucar refinado

TECNOLOGIA EM ACUCAR
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Promagma®refine

Tecnologia para clarificacdo acucar, para producao de acucar refinado

Indicacao:

Unidades que produzem refinado granulado.
Unidades que produzem acucar amorfo.

Flexibilidade nos pontos de aplicacao:

Calda
Cozimento
Mel



Promagma®refine

Tecnologia para clarificacdo acucar, para producao de acucar refinado



Promagma®refine

Tecnologia para clarificacdo acucar, para producao de acucar refinado

Promagma na Calda bruta
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Promagma®refine

Tecnologia para clarificacdo acucar, para producao de acucar refinado

Reducao de cor de 28% com 100 ppm de Promagma:



Prosugar®

Tecnologia para clarificacao para fabricacao de
acucar branco

ProZugar
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Prosugar®

Tecnologia para clarificacao acucar, para producao de acucar < 180 U.I.

Indicacao:
Unidades que produzem acgucar < 180 U.I.
Unidades que produzem acgucar padrdo Coca-Cola.
Flexibilidade nos pontos de aplicacao:

Caldo decantado
Xarope



Prosugar®

Tecnologia para clarificacao acucar, para producao de acucar < 180 U.I.

EFICIENCIA PROSUGAR

Foi reduzido o consumo de 17504 13150
acido fosférico em 53%, i H e oec

20/10/2015 21/10/2015 22/10/2015

CLARIFICADO m1EFEITO m XAROPE

1 % REDUCAO % REDUCAO
DATA CLARIFICADO — preipg  XAROPE 4 Erpi70/cL ARIFICADO  XAROPE/CLARIFICADO

20/10/2015 19429 16505 14484

21/10/2015 17782 12504 13150
22/10/2015 11645 9169 8956




Prosugar®

Tecnologia para clarificacao acucar, para producao de acucar < 180 U.I.

REDUCAO DE COR EM RELACAO AO CALDO CLARIFICADO

MATERIAL ANALISADO COR ICUMSA % REDUCAO
MAGMA SEM PROSUGAR 1740
MAGMA COM PROSUGAR 874 49,77




Prosugar®

Tecnologia para clarificacao acucar, para producao de acucar < 180 U.I.




Prosugar®

Tecnologia para clarificacao acucar, para producao de acucar < 180 U.I.

Cores do Acucar durante aplicacao do PROSUGAR

Volta de Paradas Paradas Paradas Paradas Paradas
chuva 05:30 Horas 04:30 Horas 07:35Horas 13:45 Horas 09:05 Horas
100% 100% 64,80% 14,80% 16,54% 18,54%

RB92579 RB92579 RB92579 RB92579 RB92579 RB92579

20/10/2015 21/10/2015 22/10/2015 23/10/2015 24/10/2015




Prosugar®

Reflexos na evaporacao

Observacgoes: A excecao da semana 4 (chuvas) a diferenca
de performance € muito clara.

Taxa geral de evaporagcdo Kg/m2/h Vazdo de caldo clarificado para
2 agucarm3/h
31 600
30 590
29 580
28 1 e=gmTaxa geral de 70 / .
" h 560 ape\/3z730 de caldo
27 - evaporacdo Kg/m2/ clarificado para agucar
e | 550 m3/h
540 -+
25 1 / 530 //
24 ) T T T T T 520 \d T T T T T T T 1




Prosugar®

Reflexos na produtividade

Observacoes: Coluna 1, periodo sem Prosugar.

Vé-se claramente ja o0 aumento do rendimento de acgucar
a partir da semana 2 (ja com Prosugar). O aumento de
rendimento é muito superior ao aumento de pol ! Alias, so
temos queda entre as semanas 3 e 4 devido as chuvas
gue se abateram na regiéo.

E mesmo assim, a semana 4, registramos um aumento de
rendimento em relacdao a semana 1 (mesmo tendo um
caldo mais pobre que a semana 1).

Desnecessario comentar todos os reflexos de uma longa
parada!

M Pol do caldo clarificado
(x10) %

®m Rendimento do agucar
Kg/tc



Prosugar®

Reflexos na produtividade

A
kg acucar / tonelada de cana — medias semanais

115,7
111
108,67
3 4 3 6 7




Proetanol®

Tecnologia para maximizacao da producao e etanol

TECNOLOGIA EM ACUCAR
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Proetanol®

Calculo de retorno sobre investimentos

4 Programas quimicos
Tratamento do leite de fermento

Tratamento do mosto
Tratamento microbioldgico

4 Cases

1° Tratamento do leite de fermento
2° Tratamento completo




Case Proetanol®-1° Case

Calculo de retorno sobre investimentos

ROl — RETORNO SOBRE INVESTIMENTOS, APLICAQAO PROETANOL
Antes do Teste gl / ART 0,399

Periodo do Teste gl / ART 0,421
Aumento da relacao 5,50%
Producdo média m3/dia 350
Aumento de producao m3/dia 19,25
Aumento da receita R$/dia R$ 26.372,50
Custo dos quimicos aplicados (R$/dia) Proetanol R$ 2.520,00
Ganhos (R$/dia) R$ 23.852,50

Observacoes: Esta unidade utilizou apenas a tecnologia de tratamento do Leite de fermento. O teste foi realizado em
trés etapas, totalizando aproximadamente 30 dias de monitoramento.



Case Proetanol®-2° CASE

Calculo de retorno sobre investimentos

Agosto Outubro Ganho e economia
Custo R$/dia 22.026,55 20.904,66 -1.121,89 5%
Antiespumante g/L 0,62 0,31 -0,31 50%
Dispersante g/L 0,59 0,38 -0,21 36%
Acido sulfarico g/L 4,40 4,09 -0,31 7%
Biocida g/L 0,14 - -0,14 100%
Antibidtico g/m?3 33,53 23,9 -9,64 29%
Etanol dorna-cuba/ART mosto - 0,5588 0,5768 0,018 3,22%

Observacoes: Esta unidade utilizou o tratamento completo. O teste foi realizado nas seguintes condigdes:

Cana de incéndio.

Iniciado a aplicacdo apds uma parada por chuva - 6 dias.

Cana com 13.000 ppm de dextrana, media semanal.

Acidez elevada.

Iniciou a moagem, nao sendo possivel processa-la para agucar, destinou-se a etanol, e posteriormente foi descartada.



Case Proetanol®-2° CASE

Calculo de retorno sobre investimentos
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Obs. Apesar do aumento na acidez do mosto, a acidez do vinho bruto assumiu reducdes impactantes.



Case Proetanol®-2° CASE

Calculo de retorno sobre investimentos

Previsto Teste Ganho Custo insumos geral Lucro
Producéao etanol ms3/dia 1.100,00 1.135,43 35,43 -
Valor venda etanol R$/m3 1.500,00 1.500,00 - -
Receita etanol diaria R$ 1.650.000,00 1.703.149,61 53.149,61 20.904,66 32.244 95
Receita etanol mensal R$ 34.650.000,00 35.766.141,73 1.116.141,73 438.997,83 677.143,90

Obs. Baseado nas condi¢cbes demonstradas anteriormente, a unidade esperava uma queda nas eficiéncias,

bem como uma reducao na relacao gl/ART.

No entanto o resultado final avaliado pelo corpo técnico da usina, foi possivel atingir os patamares acima:




Obrigado !

Guilherme W. Moroco



