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TECNOLOGIA EM ACUCAR

TOPICOS A ABORDAR

(d A PROSUGAR COMO EMPRESA DE DESENVOLVIMENTO

(0 ESTRUTURA DE PESQUISA E DESENVOLVIMENTO DAS
TECNOLOGIAS

L0 ESTRUTURA DE APOIO AOS NOSSOS CLIENTES

(0 BASES (PILARES)'NA DECISAO PARA O DESENVOLVIMENTO
DE NOSSAS TECNOLOGIAS

(d TECNOLOGIAS “PROS”;RESULTADOS DE APLICACAO:

X PROSUGAR

*5* PROMAGMA

5 PROETHANOL

S PRODECANTER (em fase de testes — primeiras aplicacoes)

L)

L0

.0
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TECNOLOGIA EM ACUCAR

PROSUGAR INDUSTRIA S.A

Missao: desenvolvimento de tecnologias “inovadoras’
na area quimica dedicadas ao setor sucroenergético

)

w— -—

Bases para o desenvolvimento das tecnhologias “PRO”:

-Dificuldade apresentada(ex. qualidade da cana de acgucar; agucar:
cinzas, filtrabilidade, flocos acidosi— fermentacao: espuma...)

-Utilize moléculas quimicas nunca antes empregadas no setor
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Conheca a Lista de distribuidores utorizados.
Brasil, Argenting, Paraqual, Bolivia e Coldmbia

m América do Sul
Coremal SA

E-mail: vendasi@coremaL com.br
Www.coremal.com.br

m America Central e Caribe
Pochteca SAdecy

E-mail: ventas{@pochteca.com.mx

Argentina

WY, poChteca.com.mx



PROSUGAR - ESTRUTURA DE PESQUISA, DESENVOLVIMENTO &
ACOMPANHAMENTO DE PERFORMANCE EM CAMPO

TECNOLOGIA EM ACUCAR

O Dois centros de pesquisas dotados de equipamentos de ponta:

Cromatografos Liquidos de Alta Performance (HPLC), Infravermelho Proximo (NIR),
Infravermelho Proximo por “derivada de Fourier,
Potencial Zeta.

O Simuladores de processo:
Decantacao
Flotacéo
Fermentacao

0 Unidades de Campo — Labmovel

Bases de apoio Prosugar: _.
Sertaozinho (SP) i1,
Cotia (SP)
Maceid (Al)
Recife (PE)
Cidade do México
Panama/PA
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A remocao da cor ocorre ao longo de todo o processo, do caldo(por exemplo) até

o mel final. A cor eliminada ndo é incorporada a nenhuma etapa subsequente
do processo. Como TODO PROCESSO E CLARIFICADO, produz-se massas muito mais
claras:

g
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reduz as lavagens das massas de acgucar /

Economize recursos e
extrala mais lucratividade. W

reduz as producdes de méis circulantes
otimiza o consumo de energia térmica
minimiza a perda de sacarose por inversao
aumenta a retencéo da fabrica

melhora a operacdo nos evaporadores

Promove substancial melhora na operacéao dos cozedores em funcao da separacéao

e posterior remocao dos teores de amido e dextrana no processo de producao do

acucar melhorando além de cor itens igualmente importantes como cinzas, r
filtrabilidade, residuos insoluveis.

Viabiliza o plantio de novas variedades de cana de Acucar de aLto rendimento agricola |

mas também elevadas concentracdes de compostos coloridos \

s,

> /
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DADOS PARA AVA ACAO DE PERFORMA
Item Unidade 07 A13/07 [ 14 A20/07 |21 A 27/07 | 28/07 A 03/08|04 A 10/08| 11 A 17/08 |18 A 24/08 | 25 A 28/08
Vazio de caldo clarificado para agticar m3/h 537,9 | 545,56 | 558,52 | 544,468 |585,49| 591,08 | 597,1 | 580,22
Taxa geral de evaporagdo Kg/m2/h 24,94 | 25,43 | 28,7 25,18 27,37 | 27,07 | 27,8 | 30,68
Amido % brix caldo PCTS mg/kg 1132 | 1173 | 1243 1384 1455 | 1482 | 1704 | 1450
Pol do caldo clarificado % 13,79 | 13,98 | 13,67 13,67 14,04 | 14,31 | 14,3 14,2
Sulfito no mosto ppm 115 113 93 86 93 98 91 80
Brix do caldo evaporado da caixa 4 % 66,02 | 65,73 | 67,42 64,55 64,56 | 66,81 | 65,98 | 66,03
Pol do xarope flotado % 55 55,47 | 56,01 54,24 56,7 | 56,03 | 56,83 | 55,42
Ph do xarope flotado 5,89 5,91 5,85 5,92 5,96 5,89 5,92 5,84
Turbidez do xarope bruto NTU 587 625 600,4 664,7 595,3 | 514,6 | 581,9 | 573,2
Turbidez do xarope flotado NTU 156 106,9 | 74,4 116,4 96,2 98,1 86,1 | 85,4
Redugdo de turbidez -xarope bruto/flotado % 73% 83% 88% 82% 84% 81% 85% | 85%
Cor do aglicar ul 106 104 111 124 125 116 107 94
Residuos insoltveis no agticar unidades 4 4 4 4 3 3 3 3
Dextrana no agticar mg/kg 27 28 25 136 36 29 0 1
Rendimento do agticar Kg/tc 103,88 | 109,54 | 113,9 | 108,67 111 | 114,2 | 115,7 | 122,72
Recuperacio da fabrica de agticar (SIM) % 77,44 | 78,93 | 79,21 78,42 78,59 | 78,46 | 79,96 | 80,91
Rendimento agucar/pol clarificado Kgs /tc/pol caldo | 7,53 7,84 8,33 7,95 7,91 7,98 8,09 | 8,64

Antes da aplicagao de Prosugar
Periodo com Prosugar
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Caldo clarificado sem .
Prosugar e saida do 1° Massa A com dois

efeito com Prosugar dias de Prosugar




%
ProSugar Rendimento de agucar X Pol do caldo clarificado para agucar

TECNOLOGIA EM ACUCAR

M Pol do caldo clarificado
(x10) %

® Rendimento do agucar
Kg/tc

\

O bloco de colunas 1 ndo usavamos Prosugar. Vé-se claramente ja 0 aumento

do rendimento de acucar a partir da semana 2 (jJa com Prosugar) .O aumento.de
rendimento € muito superior ao aumento de pol! Alias, so0 temos queda‘entre as
semanas 3 e 4 devido as chuvas que se abateram na regides=E"mesmo assim,

a semana 4 (ou seja, mesmo tendo um caldo mais«p@bre que a semana 1) registramos
um aumento de rendimento em relacag.ass€mana 1.

Desnecessario comentar todosseS'reflexos de uma longa parada!



Aumento da recuperacao da fabrica de acucar (SJM)

ProAugar
TECNOLOGIA EM ACUCAR

Recuperac¢ao da fabrica de agucar
(SIM) %

[ Recuperacdo da fabrica
de aglicar (SIM) %

Idem a observagao do grafico anterior; no bloco 1 ainda ndo usavamos
Prosugar.




Evaporacao

Prougar

TECNOLOGIA EM ACUCAR

Taxa geral de evaporagao Kg/m2/h

e=gmmTaxa geral de
evaporacdo Kg/m2/h

Vazao de caldo clarificado para
acucar m3/h

afum\/az30 de caldo
clarificado para agucar
m3/h

'A excecao da semana 4 (chuvas)a diferenca de performance € muito clara |
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Unidade Ituiutaba

INFORMACOES TECNOLOGICAS DO TRATAMENTO
DE CALDO E FABRICA DE ACUCAR

AVALIACAO DA DOSAGEM DO
INSUMO “PROSUGAR"
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—— Projeto de clarificacao de magmas
Promagma

-




|ndicag50’ aplicagao e dosagem TECNOLOGIA EM ACUCAR

d Indicagao:
unidades que produzem V ou VVHP.

Unidades que produzem branco, associadas ao Prosugar poderem
produzir agucares continuamente agucares abaixo de 100 Ul (< 80
Ul)

Duas massas :
= Sem fim do magma B por aspersao
Trés massas:
=  Sem fim do magma C por aspersao
= Sem fim de magma B por aspersao
= Agua de lavagem da massa B nas centrifugas continuas

200 a 600 gramas por tonelada de Magma(ppm)



MAGMA B - AMOSTRA 1
MAGMA B - AMOSTRA 2
MAGMA C- AMOSTRA 1
MAGMA C - AMOSTRA 2

SEM TRATAR TRATADO REDUCAO
13048 9760 25%
11048 8349 24%
20106 16404 18%
20707 16880 18%
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CURETESS  canal Dinero 0800 940 0523 | e-mail
I\ Ghupo us)

PERFIL CORPORATIVO

b NOSSAHISTORIA

b VISAD, MISSAQ, VALORES

b VISAD GERAL DA COMPARHIA Nossos NEgOCIDS
b LIS _

T
b CONSLLTAS ' r—s

¥ DEMONSTRAGOES FINANCEIRAS

NOSS0S NEGOCIOS
b UNIDADES

v LOGISTICA
b TECNOLOGIA AGRICOLA F INDUSTRIAL

NOSS0S PRODUTOS
b ACUCAR

b ETANOL

b ENERGIA ELETRICA

SUSTENTABILIDADE
b POLITICA DA SUSTENTABILIDADE

USINA SA0 Joo
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TECNOLOGIA EM ACUCAR

ACUCAR BRANCO < 80 Ul (Prosugar + Promagma)

v Moagem — 3.700.000 TC

v’ Estado - Sdo Paulo

v' % para agucar — 60 %

v’ Essa usina tinha uma refinaria parada; produzia continuamente dois tipos de ac¢tiicar. Numa
linha sé utilizava magma e xarope; produzia agucar até 150 de cor. Na outra linha(antiga
refinaria) produzia agiicar com méis e magma produzindo agticar até 300 de cor.

v Objetivo — produzir agticar na linha 1 até 80 de cor sem prejuizo a recuperacgdo.

v Decidimos utilizar a tecnologia Prosugar e também a tecnologia Promagma
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TECNOLOGIA EM ACUCAR
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TECNOLOGIA EM ACUCAR
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TECNOLOGIA EM ACUCAR

Magma B: magma ja mais claro
pois seu caldo clarificado foi

tratado com Prosugar







TECNOLOGIA EM CAR

Vléxico
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TECNOLOGIA EM ACUCAR

PERIODO DE UTILIZAGAO DA TECNOLOGIA PROSUGAR
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centrifugas
USANDO AZUFRE USANDO POCHTECA
NUMERQ
CAPACIDAD NUMERODE MASA  FLUIO DE AGUA DE
CAPACIDAD REAL CON DE  MASAPOR MAQUINAS TOTAL AGUAPOR TIEMPO AGUADE AGUADE AGUADE TIEMPO AGUA DE LAVADO AGUA DE
DE MASA CARGAAL CICLOS  MAQUINA N POR  SEGUNDO DE DE  LAVADO LAVADOPOR LAVADO DE  LAVADO POR AVADO TOTAL
TEQRICA POR PORHORA LAVADO PORCICLO CENTRIFUGA TOTAL LAVADO PORCICLO
80% HORA OPERACION HORA  LAVADO CENTRIFUGA
TRIFUGAS | tfe t/c c/h t/h t/h I/s § Ifc I/h I/h g Ic I/h I/h
I} 0.735 (.66 16 1058 8 95.256 3 15 45 7200 6480 12 36 576 5184
NDES L5 135 15 2025 3 6075 15 15 52.5 1875 23625 11 385 5715 1732.5
[ALES 156 97.5 8843 6916.5
ler Lavado 53eg DIFEREMCIA DE AGUA UTILIZADA 1926.00 Kg/h
2do Lavado 10seg
Condiciones normales CONSIDERANDO QUE 1KG DE 15:’:1;: :leH
AGLIA DISUELVE 3.703 DE AZUCAR ! g .
156.90 ton/dia
Tomando en cuenta el indice de Se considera que el azucar que s
disuelve pasa areprocesoy se 15.69 ton/dia

solubilidad del azucar, se tiene que 1 kg serde como il fial | 0%

de agua, disuelve 3.703 kg de azicar

CONSIDERANDO 150 DIAS DE ZAFRA 2,353.55 ton/zafra
PRECIOPORTONELADADEAZUCAR & 6,500.00 TON

AZUCAR QUE SE DEJARIA DE FUNDR $ 15,298,093 [J0¥Z1z:13%
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- dwww.prosugar.com.br
Obrlgado pela
“ atengao



http://www.prosugar.com.br/
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