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15 FÁBRICAS NO MUNDO

SPRAYING SYSTEMS



SPRAYING SYSTEMS ESTÁ ONDE VOCÊ NECESSITA:

90 ESCRITÓRIOS DE VENDAS ESPALHADOS NO MUNDO

SPRAYING SYSTEMS



SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO

BICOS JATO PLANO



BICOS DE JATO CONE OCO
SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



BICOS DE CONE CHEIOSPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



ATOMIZAÇÃO HIDRAULICASPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



ATOMIZAÇÃO PNEUMATICASPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



ACESSORIOS DE PULVERIZAÇÃO
SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



PISTOLAS DE PULVERIZAÇÃO
SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



SPRAY DRYER
SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



DESSUPERAQUECEDORES
SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



EQUIPAMENTOS PARA LIMPEZA 
DE TANQUES

SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



CONTROLADORES DEDICADOS
SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



SOLUÇÕES COMPLETAS
SPRAYING SYSTEMS CO:
LIDER MUNDIAL EM PULVERIZAÇÃO



CHUVEIRO COM LIMPEZA AUTOMATICA

OTIMIZAÇÃO DA ASSEPSIA  E 
REDUÇÃO DE USO DO VAPOR



UMA EVOLUÇÃO DOS CHUVEIROS 
DE PULVERIZAÇÃO



POR QUE UM CHUVEIRO DE 
LIMPEZA AUTOMATICA?



Tubos Coletores

Tubos alinhados para coleta 
dos do fluxo dos bicos

Controle  e aquisição de 
dados em tempo real para  
analise dos dados

A B C

Distribuição com múltiplos bicos - Otimização/analise de “overlap”
Regulação altura/distância para obtenção do CV < 6%

Posição do Tubo(cm)
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Distribuição tipica de um Jato Plano

O Coeficiente de Variação no Chuveiro



Para interpretar o CV, podemos afirmar que os desvios relativamente à média atingem 
x% do valor desta. As percentagens mostram o peso do desvio padrão sobre a 

distribuição. 

Uniformidade da Distribuição



Centrifugação de açúcar



SUPERFÍCIE  METÁLICASUPERFÍCIE  METÁLICA

Biofilme

Contaminantes presentes no caldo causam perdas de 1 até 2,5 Kg de 
sacarose por tonelada de cana dependendo do tipo de assepsia 

Biofilme
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Plaqueamento p/ contagem de Bactérias Totais - Fluxograma Fabricação de Álcool  

UNIDADES
FORMADORAS
DE COLÔNIA
(UFC)
DATA: 08/08/11

UNIDADES
FORMADORAS
DE COLÔNIA
(UFC)
DATA: 22/08/11

De 4E+6 
Para 1.3E+7

[3 X]

Plaqueamento Peneira Rotativa



ONDE USAR



Problemas
Encontrados

Embebição das moendas

Tubos 
perfurados e 

calhas de 
distribuição

Coeficiente de Variação 
muito alto (distribuição 
não uniforme), 
embebição irregular 
(manchas claras e 
escuras), indicando água 
em excesso ou falta



• Chuveiros auto limpantes com escovas para água e caldo, reduzindo o CV e 
promovendo distribuição uniforme e homogênea sobre a cana.

• Redução no volume de água de embebição e manutenção da extração

• Aumento da Extração com mesmo volume de água 

• GANHO na extração;

• REDUÇÃO no consumo de vapor para evaporação

• REDUÇÃO da energia de bombeamento do caldo

Embebição das moendas



Problemas 
Encontrados

Tubos 
perfurados e 

bicos mal 
posicionados 
ou entupidos

Coeficiente de Variação 
muito alto (distribuição 

não uniforme), 
embebição irregular 

(manchas claras e 
escuras), indicando falhas 

na limpeza

Limpeza da Peneira Rotativa

Difícil acesso para 
limpeza manual e 

inspeção visual



Limpeza da Peneira Rotativa

• Substituição do chuveiro atual e instalação de dois chuveiros 
auto limpantes devido a estrutura da peneira, aumentando o 
impacto, o CV, a eficiência da limpeza, reduzindo o volume da 
água utilizado.

• Reduz custos de bombeamento e de produtos 
químicos.

• Ganho de 0,1% em recuperação de Açúcar 
com redução da Infecção 



Problemas
Encontrados

Tubos perfurados 
e calhas de 
distribuição

Coeficiente de Variação 
muito alto (distribuição 
não uniforme), 
embebição irregular 
(manchas claras e 
escuras), indicando água 
excesso  ou deficiência

Embebição e Limpeza - Filtro Rotativo



Problemas
Encontrados

Distribuição com calhas, 
tubos perfurados ou 

chuveiros com baixo CV.
Limpeza deficiente da 

tela com excesso de água

Consumo excessivo de 
água (diluição do lodo 
e falsa embebição), 
quebra da camada de 
lodo, baixo índice de 
percolação.

Embebição e Limpeza da Tela - Filtro Prensa



• Instalação de chuveiros auto limpantes com baixo CV para embebição e limpeza da tela
•ALTA eficiência de embebição – Taxa de Percolação adequada com o volume de lodo e 
velocidade do Filtro
•MENOR volume de água
•MAIOR quantidade de açúcar extraído
•POSSIBILITA a limpeza da tela com equipamento em funcionamento
•EVITA interrupções no processo para limpeza.

Embebição e Limpeza da Tela



Problemas
Encontrados

Tubos perfurados 
com vapor de alta 
e chuveiros com 

alto CV

Limpeza do Esteirão de Cana Desfibrada



 Instalação de Chuveiros Auto Limpantes e Sopradores de Alta Pressão

 Substituição do Vapor por Água pressurizada para alto impacto com mínima vazão

 GANHO: Recuperação de até 0,5% de açúcar contido na cana;

 REDUÇÃO da contaminação do caldo, devido a diminuição de focos de infecção;

 REDUÇÃO do consumo de água necessário para efetuar a limpeza

 REDUÇÃO da energia de bombeamento.

Limpeza do Esteirão de Cana Desfibrada
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2

3

Diagnosticar a Oportunidade

Prescrever/Desenvolver a Solução 

Preparar Plano / Definir Métricas

Metodologia Spraying Systems

4 Entregar/Implantar a Solução

5 Provar & Celebrar



Estamos aptos para entregar 
respostas criativas aos tempos difíceis

Estamos aptos para entregar 
respostas criativas aos tempos difíceis

Muito obrigado!Muito obrigado!

… tudo o que foi apresentado possue
dados para cálculos de ROI e Payback
… tudo o que foi apresentado possue
dados para cálculos de ROI e Payback


