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MINAS GERAIS
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Moagem (tc Mil)
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M Batatais

MW Lins

2.000

1.500

1.000

500

L

90/91

91/92

92/93

93/94 | 94/95 | 95/96 | 96/97 | 97/98 | 98/99 | 99/00 | 00/01 | 01/02 | 02/03 | 03/04 | 04/05 | 05/06 | 06/07 | 07/08 | 08/09 11/12 | 12/13 | 13/14
Batatais| 367 | 473 | 450 | 788 | 878 | 1.287 | 1.537 | 1.583 | 1.684 | 1.730 | 1.244 | 1.560 | 1.946 | 2.400 | 2.732 | 3.134 | 3.146 | 3.230 | 3.441 | 3.552 | 3.823 | 3.462 | 3.505 | 3.787
Lins 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.226 | 1.666 | 1.653 | 1.804 | 1.329 | 1.413 | 2.258
Total 367 | 473 | 450 | 788 | 878 | 1.287 | 1.537 | 1.583 | 1.684 | 1.730 | 1.244 | 1.560 | 1.946 | 2.400 | 2.732 | 3.134 | 3.146 | 4.456 | 5.107 | 5.204 | 5.627 | 4.791 | 4.918 | 6.046
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m Batatais
r 3
Acucar Total (sc Mil) _
M Lins

6.000
5.000
4.000
3.000
N I n I
1.000

0

90/91 | 91/92 | 92/93 | 93/94 | 94/95 | 95/96 | 96/97 | 97/98 | 98/99 | 99/00 | 00/01 | 01/02 | 02/03 | 03/04 | 04/05 | 05/06 | 06/07 | 07/08 | 08/09 | 09/10 | 10/11 | 11/12 | 12/13 | 13/14

Batatais 0 0 0 901 | 1.101 | 1.524 | 1.566 | 1.796 | 2.324 | 2.542 | 1.729 | 2.396 | 3.081 | 3.800 | 4.349 | 4.673 | 4.948 | 4.840 | 4.910 | 5.043 | 5.885 | 4.898 | 5.374 | 5.476
Lins 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 133 | 2.174
Total 0 0 0 901 | 1.101 | 1.524 | 1.566 | 1.796 | 2.324 | 2.542 | 1.729 | 2.396 | 3.081 | 3.800 | 4.349 | 4.673 | 4.948 | 4.840 | 4.910 | 5.043 | 5.885 | 4.898 | 5.507 | 7.650
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. | Batatais
Etanol Total (m3 Mil)
MW Lins
160
140
120 ‘
100 ‘
80 ‘
60 ‘
40 ‘
20
0
90/91 | 91/92 | 92/93 | 93/94 | 94/95 | 95/96 | 96/97 | 97/98 | 98/99 | 99/00 | 00/01 | 01/02 | 02/03 | 03/04 | 04/05 | 05/06 | 06/07 | 07/08 | 08/09 | 09/10 | 10/11 | 11/12 | 12/13 | 13/14
Batatais| 30,82 | 40,60 | 37,08 | 38,03 | 42,31 | 64,00 | 75,41 | 80,91 | 75,78 | 81,90 | 60,41 | 69,13 | 84,30 | 96,47 | 97,15 | 119,78 |124,15|124,66 |136,50| 130,02 | 143,12 | 128,43 [ 112,09 | 140,78
Lins 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 103,77 (144,88 | 131,36 [ 154,01 | 106,69 | 119,77 | 116,41
Total 30,82 | 40,60 | 37,08 | 38,03 | 42,31 | 64,00 | 75,41 | 80,91 | 75,78 | 81,90 | 60,41 | 69,13 | 84,30 | 96,47 | 97,15 | 119,78 |124,15|228,43 | 281,38 | 261,38 297,14 | 235,12 (231,86 | 257,19
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Desafio da
Safra longa

\_ /

TEMAS A SEREM ABORDADOS
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O Porque de safra longa?

Muita cana, pouca capacidade de processamento.

Para nos, safra longa é:
Disponibilidade mecanica.

Maximizacao de equipamentos
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Maximizacao das instalacoes

\WVAVAN]|

Batatais Moagem = 19.245 tcd

Moagem  Extracdo Aproveit.
372 tch 96,01 % 97, 80 %
368 tch 95,87 % 98, 52 %

CONSULTORIA TEMA PROCEM
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Descarregamento de Cana

MOENDA DESCRICAO CAPACIDADE
AeB Esteirdo cana picada com espalhador Hillo 30t
A Mesa 50°- cana inteira e picada Hillo 30t
B Mesa Dupla 50°e 35°- cana inteira e picada Hillo 30t
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Preparo de Cana

MOENDA PICADOR DESFIBRADOR OPEN-CELL
COP 9 - Turbina COP 5 - Turbina 89%
COP 9 - Turbina COP 5 - Turbina 89%
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MaX|m|za<;ao das mstala(;oes
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Maximizacao das instalacoes




- B/ \
Desatio da Safra Longa UsinaBatatais  UsinalLins

Maximizacao das instalacoes
v' Adaptac0Oes dos rolamentos nos pinhdes dos acionamentos.
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Corrente Esteira de Cana

Aco Carbono 8620
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Correcéao de pH
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Maximizacao das instalacoes

v' Rotas Preditivas: Lubrificacdo, check list mec, vibracao,
termografia e etc.
v’ Parceria com representantes de fabricante: exemplo WEG.




Desafio da Safra Longa B "\
UsinaBatatais Usinalins

Safra muito longa para podermos processar toda cana
com moendas de 48, alguma acoes:

v’ Bisar Cana;

v' Rotacdo da moenda 11 a 12 rpm;

v’ Eficiéncia nas paradas programadas aproveitamento
de tempo 98,0%;

v" Maior consumo de chapisco 6,4 g/tc ;

i i
Inicio Safra\ [Térm.iSafra

v Extracéo 95,9% (baixa) devido alta rotacao e
limitacOes térmicas que reduzem a embebicéo;

v’ Parcerias solidas para podermos realizar entressafra
em um curto periodo;

v Necessidade de troca de camisas durante a safra.

Necessidade de férias durante
a safra
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Analise de falha das paradas das moendas:

Usina Batatais

IOCTARAL FPARADA

Evento do Proceasc Ha.Froces Croant. Ha.Fonder Hap. Red. Moagem(ton)
0001 ELETROELETRONICO 0,15 {0:09) 1 0, 080 [0=05) 59,88 i, &0
0002 OFERARCIONAL B33 (5:20) 37 2, 770({2:46) 59,36 2. 293, &7
0003 CHIOVA 1, 001000 1 0, 50000z 30) 29, B8 442,44
o004 acefooia 5. 4B (5:20) 3,250 [3:15) Qg 25 2. Th7,:11
0005 MECENICO 4,48 (4:29) 25 2, 310(2:19}) a9, 47 1,950, 08
Total geremlo.iiciic.: 1T 44 {17:28) &3 8,310 ([8:55) 2794 T-518, 74
EEST MO MOEHDAR
Mosnds Hs . Proces Hs. Pond=r oDisp. Red. Mosgemicon)
Hosnda A 10, L1 L0y e 140 [S2007) ¥3,81 4.592, 23
Moenda B T.33(7:20) 3T (3:47) 79,12 2926, 51
Tocal geral....ccaant 17,44 {17:28E) B, 910 (8:55) 97,94 T.51B, 74
STAITS FALHAS
Statua Craant.
Parada Mapsr 0,5 - Sem AF ED

OO EREX Plano Aclo Execucado 1
BOC AGFA Aguardando Execugho Planc Aglc .

AFHM Analise Falha Hao Heceasario &

Tocal geral.....cceaat &9

BJ L
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v Registramos 100% das
reducoes e paradas das
moendas;

v Todas as paradas o SAP
gera automaticamente
a abertura de uma
analise de falha,
associada a parada a
gual temos o controle
de status de
andamento destas;

v' “Todas paradas acima
de 30 minutos geramos
analises de falha.
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Analise de falha das paradas das moendas:
@ . Exibir nota PM: PARADA MOENDAS-BATS
2 W84

Mota 20052428 IF PARADA MOENDA A

Status da nota MSPR B Faex
Objete de referénca
Loc.nstabacdo IHD-EXT-MDA Moenda A

B Local de instalaco bgaches com documentos

G Docurmento cforiginal Descricio

CenTraf * _m.::.@.E.e.l..l!&!@.t.'nu.a_t.a?_-'.@ﬂm:ag...e'-.ﬂ&.L.J.S..E...r?E.Ew.tqqxﬁ.;n.aﬁﬁ.:ﬂ...._I

Codfica
Descrics

Tt oo FRRURRED

4]

[~

He x

SAIL GUIA 1% TERNO LADOD DIREITO.

S
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m Falha de calcule em 018-2003-5aida da guia lateral do 1° terme da M- [Modo de Compatibilidade]
m BASE INSERIR ESQUEMA DE PAGINA FORMULAS DADDS REVER VER PROGRAMADOR
LT
14 Lahbn -1 -
Colar v - M =

Area de Trans... 1 Tipo de Letra Alinhamento Humers Estilos

H —~

Bl - f Formulario Andlise de Falha

& B [ 1] E F 1] H 1 1 K L
; ; Formulario Anélise de Falha

1 | [Vsina Batatais

2 | |Descricho da Falha: |Saida da guia lateral do 17 termo da MA

3 IH.I!HD! falha: 8-3003 Dwata ElsboragBo: 2606, 2013

4 | |Equipamenta: 3000035 Local de IND-EXT-MDA-MOAG

& | |Data inicio Avaria: | 24/06/2013 Diata Fim Avaria: 24062013

7 | |Homa Iniclo Avaria: | 15:30 Hora Térming Avaria: 18:02

] Parada: 32

&

10 | Especialidade I:'EIél:rim I:'Imr.mm:ntngh El.‘u.-.;urun;u
11

u Elmhiu I:Im-:ﬂse I:Iuldc'ua-rh
14 FALHAS SUBSEQUENTES )

15 ITEM

16 01 |Guia lateral ficou trawada entre robos de pressio [ superior [ entrada,

17 02 [Vazamemo de caldo na laterad do temmo

18 03 [Parada de moenda

15 0
20 as

21

2| EQUIPE DE ELABORACAD DA ANALISE DE FALHA

=] | 3 Antieio e Jilio.
24
25 frea MHatal ¢ Soares
26
7 F 5
28 I
29
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Paradas das moendas

B .
Usina Batatais i
Iras

i, sexta-feira, 23 de agosto de 2013 13:53:54

’—
wanel

osor 1o SN 22,23 | o 691,74 |EEEEE
oo so0r RSy 1,48 [ ooy 16,77 [y
il 589,73

S or T 0,77 |
LEERS 54,14

PTVEGETAL 0 7 5 FTVINHO
VACUOS ’ AP. 01
TEMP.CALDO 44 51
P/ REGENER. y

AMPERAGEM
DECANT.N°3

o

AMPERAGEM

EMBEBICAO PTVEGETAL 0 33 FTVINHO
)

MOENDA A V2 AP. 03
Disponibilizamos | |/zzee e 0,72 | kst 70 69

- s =
NO SUPEervisOorio as | |5  oen FTVINHO ey 103,00
MOENDA B REDUTORAS y AP.05 FABRICA y
ROSCA 02 FTVAPOR 29 62 FTALCOOL TEMP. CALDO 1 16 77
para aS e MOENDA A CALD. 01 y MEG REAQUECIDO y
ROSCA 02 FTVAPOR 66 62 EMBEBICAO NIVEL 17 51
moenda MOENDA B CALD. 02 , FILTROS XAROPE ,
SOMA AGUA FTVAPOR 66 06 FT SOMA NIVEL 100 00
MOENDA A CALD. 03 y PREN/ROTAT MASSA A y
BRIX - SAIDA 40 10
EVAPOR. y

SOMA AGUA FTVAPOR 9 4 72 FTFILTRADO
]
BRIX MEL 0 00
RICO y

MOENDA B CALD. 04 FABRICA
FT SOMA 256 96 TEMP. AQUEC
VAPOR y DESTILARIA
TEMP. 1 18 48 BRIX MEL 70 09
DESAE. y POBRE y
: 8/23/2013 1:50:42 PM REDE_VAPOR_ALM BXA VAZAD SULF_FABRICA TRIP ALARME DE BAIXA VAZAD CALDO SULFITADO PARA FABRICA REDE_VAPOR
i 8/23/2013 1:08:26 PM REDE_VAPOR_ALM_ALT PRES VAP_DIRETO TRIP ALARME DE ALTA PRESSAQ VAPOR DIRETO REDE_VAPOR

Nao reduzir e
Moenda

NN

! B/23/2013 11:18:03 AM CALDEIRA_AL_PAL_FORNALHA_CALD2 TRIP ALARME PRESSAQ BAIXA FORNALHA CALDEIRA 02 CALDEIRA
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Planejamento de Entressafra

Cronograma de Entressafra;

Tempo e recursos
disponiveis

Lista de materiais entressafra;

Relacao de infraestrutura;

Rotinas de
Entressafra

Treinamentos de Seguranca;

Controle de Servicos externos;

Manutencao
s de
ntressafrz

Inspecbes dimensionais;
Lista de Hibernacao;
Check List estatico;

Novos Projetos e Check List Dinamicos;

ModificacOes

OO0 00 00D0D0O~DO

Cronograma de Testes;
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Acompanhamento de Equipamentos em terceiros

Acompanhamente de Remeassas
X A9 B O O EFT@TIN B4 H

Parametros de Selecao

Retornos de Hokas Em 21/12/2012 Até 22/12/2012 /\

Doc.vendss Tem  EmissorOrd | Mome 1 * Data doc. Danominacdo Chst | S& | Qtd.ordem UM Valhg. N°do padido  N%Opos. | Data doc Dt Pravista Retor... :
o241 iﬁ 10 71542 Addn Acsist Tec Com Industria Ltda 21.12.2012  ENGREMAGEM PARALFLA 7 110 COM EDXD ug 02 1,000 UN 1500000 20068718-150 000035793 21120012  21.12.2012 SOARES
65241 T Tiw42 21.12.2012  ENGE. Bl HELICOIDAL Z165; C/EDNQ/PINH ug 02 1,000 UN  15.000,00 20068718-140 000035793 21.12 21.12.2012 SOARES
68241 30 71542 21.12.2012  EMGR. BI RELICOIDAL Z135; CPERNQ/PINH ue a2 1000 UN 1500000 20068720-140 000035793 21.14 21.12.2012 SOARES
GE245 10 7142 21.12.2012  EDO ©f PINHED BI, Z25/02 ROLAM/01ACOPL us 02 1,000 UN  15.000,00 20068718-160 000035796 21. 21.12.2012
69245 20 T142 21.12.2012 EDO O PINHAD BL Z19/02 ROLAM/O1ACOPL us 02 1,000 WUN  15.000,00 20068720-150 0000357596 21. 21.12.2012
21.12,2012

69235 10 71613 Astefa Industria Comercio Fitros L 21.12.2012  CABECOTE FILTRO ROTATIVO VACUO ug 02 5000 UM 7500000 20076268-60 DOODO357ES 21820012

69231 10 72605 Eletncs Re-Vols Ltda 21.12.2012  MOTOESMERL 1/2CV PT:6009 ug 02 1,000 'UN 300,00 | Z0078679-20 | 0DOO3I5B00 21MZ.2012  21.12.2012 EROS
69223 10 72478 Pedro Garcia Sancher Heto 21.12.2012 ROTOR PICADOR N2 2 MOENDA A ug 02 1,000  UN 1.000,00 20076319-20 000035771 21122012 21.12.2012 JULIO
68234 10 71325 Sert Vale Autorracio Lida 21.12,2012  WALVULAS SEGURANCA [ CONTROLE -REDE VAP  UB 02 11,000 UN  35.000,00 20076568-20 Q00035784 21QLz2012  21.12.3012 BID
69234 20 71525 21.,12.2012  VALVIRLAS SEGURANCA [ CONTROLE - EVAPORAC UB 02 10,000 UN  50.000,00 20076169-30 000035784 21822012 21.12.2012 JULIO
69244 10 71187 Simesa Simioni Metalegica Luca 21.12.2012  EIXO, N°14 - 347, O/ CAMISA(RESERVA ME ug 02 1,000 |UN  15.000,00  Z007B970-220 | 000033793 21.N2.2012 | 21.12.2012 SOARES
60244 20 71187 21.12.2012  EDND, N4 - 547, Of CAMISA{19T.MA) ug 02 1,000 UN 1500000 20078570-210 000035795 2182012 21.12.2012 SOARES
69244 30 71187 21.12.2012  EIXO, N°B42 - 487, O CAMISA(RESERVA B ug 02 1,000 (UN 0 15.000,00 20078970-200 0000353795 21.1Q2012 | 21.12.2012 SOARES
oR244 40 J11E7 21.12.2002  EDNO, NPB32 - 487 C/CAMISA(I9T.MA) ug 02 1,000 UN  15.000,00 20078970-190 000035795 21.12N012 21123012 SOARES
Go244 50 F1187 21122012 EINO, NoB41 - 487 C/CAMISA(RESERVA MB) us 02 1,000 UN 1500000  2007E070-180 000035TSS 211212 21230012 SOARES

G244 60 T1187 21.12.2012  EDIO, N®15 - 547, f CAMISA{19T.MA) ug 02 1,000 UN  15.000,00 20078570-230 000035795 21.12.20
60225 10 71365 TL Bergamini Metalurgica EPP 21.12.2012 CHAPA ACD INOX ATS] 304 6,35 MM ug 02 1,500 M2 750,00  20078E54-20 000035772 21.12.2012

21.12.2012 SOARE
21.12.2012




Desafio da Safra Longa

Usina Batatais

Logistica de Equipamentos e Pecas para os Fornecedores

Usina Batatais $/A - Agiicar e Alcool
Controle de Transporte Equipamentos e Pecas

Entressafra 12/13 Usina Batatais
Data Status | Viag. Caminhdo Motorista H:;ir:n Cidade Empresa Qtde Carga
11/12/2012 | Envio 1 Sertdozinho - 5P Shimizu 3 Valvula de Seguranca
11/12/2012 | Envio 1 Sertdozinho - 5P Shimizu a WValvula de Seguranca
11/12/2012 | Envio 1 100031 Teomar Rogério Daniel 10:00 Sertdozinho - 5P Promoem 2 Sopradores de Fuligem
11/12/2012 | Envio 1 sertaozinho - 5P Promoen 4 Sopradores de Fuligem
11/12/2012 | Envio 1 Sertdozinho - 5P RRV 27 |Garrafas Hidraulicas
12/12/2012 | Enwio 2 Piracicaba - 5P Turbimag 1 Trocador Calor
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P Turbimag 1 Trocador Calor
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P Turbimaqg 1 Trocador Calor
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P Turbimag 1 Trocador Calor
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P Turbimag 1 Trocador Calor
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P Turbimaqg 1 Trocador Calor
12/12/2012 Envio 2 100033 Laércio Batista da Cruz 09:00 Piracicaba - 5P Turbimaqg 1 Mancal Patente (220x320x220x342)
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P Turbimag 1 Mancal Patente (220x320x220x342)
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P General Chains 140m |Corrente
12/12/2012 Envio 2 Piracicaba - 5P Usitep 1 Bomba de Embulo
12/12/2012 Envio 2 Iracemapolis-5P Fazanaro 1 Conjunto Exaustor de Bagacilho
12/12/2012 Envio 2 Iracemapolis-5P Fazanaro 1 Valvula dosadora de Bagacilho
12/12/2012 Envio 2 Iracemapalis-5P Fazanaro 2 Raolamento 222 16EK
12/12/2012 | Enwio 3 Batatais-SP TL Bergamini 1 Chapa 1,5mx 3,0m
100032 Edvaldo José da Conceicdo 13:30
12/12/2012 Envio 3 Batatais-SP TL Bergamini 60 |Taliscas

UsinaLins
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Planejamento e Antecipacao de materiais e equipamentos de entressafra

Lavador de Gases
Aguardando entressafra para instalacao
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SINERGIA DOS
PROCESSOS
INDUSTRIA, AGRICOLA
E ADMINISTRATIVO

3.787.000 tc

RN
o R WL
> " IR
- 8 e .
‘ s

COMPROMETIMENTO
DA EQUIPE

PREDITIVAS
ROTAS OPERAC.
ROTAS MANUT.

QUALIDADE
ENTRESSAFRA
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Comparacao moagem efetiva safras 10/11/12/13

725

711

2011

2012

2013

L

UsinaLins

2013 - 737
2012 - 735

2011 - 690

2010 - 642
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Maximizacao das instalacoes - Kg vapor/TC

BJ

L
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Kgv/tc

600

550

500

450

350

300

Consumo especifico de vapor

562
530
36
09
466
455 / 465
415 y
447
413
\ 397 404 396 402
0 “fg?s‘ ___ E——
N — 377
369 374
375 378
404
o ——— 379
353 56 346
347
mar abr mai jun jul ago set out nov dez

2010 =——2011 =—2012 —2013

2010 - 432

2011 - 398

2012 - 378

2013 - 365
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Tratamento do Caldo
——

~

Caldo x Caldo
Tipo: Placa
Entrada: 30°C
Saida: 47°

Caldo x Vinhaca
Tipo: Tubular
Entrada: 47°C
Saida: 54°C

REGENERACAO

Caldo x Condens.
Tipo: Tubular
Entrada: 54°C
Saida: 65°C

2.400m=2 - Acucar

1.180m=2 - Etanol
90% =>» V2
10% = V1

)

UsinaLins

Usina Batatais
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Tratamento do Caldo

Tipo: Semi-Rapido
Ul ol Capac.: 800m3 x 1
Alcool Tempo de Retenc&o: 2:50

pH: 5,90

Area de Filtragem: 0,35m2/tc

Tipo: Bandeja
Decantacéo Capac.: 600m3 x 2 e 500m3
A(}l:lCar Tempo de Retencéo: 2:10
pH: 6,70

BJ

Usina Batatais

L

UsinaLins




Desafio da Safra Longa B "\
UsinaBatatais Usinalins

Concentracao do Caldo e Producéo de Acucar (30.000scd)

Pré Evaporacéo | 10.000m2 |01 - Pelicula
03 - Robert ’s

Evaporacao 5 Efeitos 05 - Robert ’s

Flotador 150ms3

Cozedores de 600hl - V1 |04 - Batelada
Massa A

Cozedores de 600hl - V1 |03 - Batelada

Massa B e 500hl - V1
Granagem
Centrifugas 1 x 1800 Mausa
Massa A 2 x 1200 VETEK
6 X 650 BMA / Mausa
Centrifugas 3 x Kont 10

Massa B 1 x Kont 14
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Producéo de Acucar Branco (29.500scd)
Producéo de Acucar VVHP (33.000scd)

I‘I—"—-H;n:-—

l L b ) i T e
o LB © T I e ) - e ]
3'!" fﬁ l'f.é**h '. B T b

o
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Producao de ETANOL

Anidro 580 m3/d MEG
Hidratado 750 m3/d 05- Aparelhos
Pré Fermentacéo 03 Cubas Com agitador
Fermentacao 12 Dornas Batelada
Centrifugacéao 4 x 90m3 Alfa Laval
Litros Etanol / Volume de Dorna 58 litros/ms3

Viabilidade fermentacao 91,04 %

Teor Alcodlico 9, 25%

Concentracao de Levedo 73,81%

Vapor utilizado V1

Auditoria de Processo FERMENTEC
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Producao de ETANOL

UsinaBatatais Usinalins
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. UsinaBatatais UsinalLins
Utilidades

Producéo de Vapor 260 tvh
04 Caldeiras 21kgf/cm?

Consumo especifico | 380 kgv/tc
de Vapor

Producéo de Energia | 8.400 Kwh

Consumo especifico | 9,4 kW/tc
de energia

Consumo de Agua 0,40m3/tc

Venda de Bagaco 180.000 t




Desafio da Safra Longa B "\
UsinaBatatais Usinalins

Utilidades

03 Lavadores de Gases FOURTEAM VLC 800m= - 100% das aguas residuarias industria



Desafio da Safra Longa B/ L _
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Comprometimento Operacional

“Para
nos, atingir a
meta € bom, mas
acreditamos que
da para
melhorar.”
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Desafio da Utilizacao
Safra longa do ERP na

\_ - Gestao
TEMAS A SEREM ABORDADOS




_ Utilizagao do ERP na Gestao UsinaB®atatais' Usin?Lins’
e Financeiro
e Controladoria
- Ativos
- Materiais
e Manutencdes
B - Produco
e Qualidade
- Vendas
- bR
- Documentos
e Nota Fiscal

TRM e Mercado Financ.




Utilizacao do ERP na Gestao

BJ L

UsinaBatatais UsinalLins

Informacgoes quantitativas e
gualitativas referente a materia
prima processada;

Dados do processo em todas as
etapas produtivas com
iInformacoes quantitativas e
gualitativas de toda

producéo, boletim industrial;

Rastreamento do lotes de
producéao, reclamacao de clientes
com modulo exclusivo para
qgualidade;

Emissao de nota fiscal para toda
movimentacao de produtos;



Utilizacao do ERP na Gestao

BJ L

UsinaBatatais UsinalLins

Gestao do Orcamento industrial
com controles que filtram custos
de producao, manutencéo e
outros;

Gestao de todo processo de
aguisicao com seus respectivos
valores, prazos e fornecedores;

Controle detalhado de materiais
retirados do almoxarifado;

Planejamento e Controle de
manutencdao, analise estruturada
de todas as falhas de manutencéo
componente, defeito, causa, temp
0S, custos e executantes;



Utilizacao do ERP na Gestao

BJ L

UsinaBatatais UsinalLins

Integracao do modulo de
Manutencéo e o Ms Project;

Controle de paradas e reducoes
das moendas com analise de
falhas;

Gestao de pessoas através de
modulo exclusivo de Rh;

Sistema de gerenciamento de
documentos integrado com todos
0s modulos do SAP;

Investimentos direcionados
orientados pelas estratificacao das
falhas que geram parada do
processo;
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)] Boletim Industrial

Usina Batatais FOLHA 1
EFICIEHCIAS LI Dl &, MES Lo LI L AD O CAHA DIGESTOR LIk Dl A& ME S A UMILAD O CAHA PREHNSA LM DA, MES AC UL ADO
Dias Consec. Safr Oia= 1 20 24 |umidade % Cana % 71,7794 705439 T2 B218)|BR1X % Calda % 16,299 19,251 17 546
Dias Fabric.An;ﬂu::a Dia= 1 16 192 |fFikbra % Cana % 12,730 13,2486 11,8187 )|BRIX % Cana % 15279 16102 15,173
Dias Fabric.dlonn | Dias 1 19 214 ||BRI¥ % Cana % | 154911 16,2078 15,5602|[POL % Caldo | 15752 17,169 15,349
Pol % Cana * 12 5001 1.3 9660 13,1754 |POL % Cana PC % 13152 14,360 13,483
EficMoagem Teta | % 95,83 5059 [ | % | a82p38s 86,1452 54,5908 ||Pureza % | 86,069 89,145 88,764
EficMoagem Mec | * 95,84 98,69 3 ag % Cana % 07402 0,5710 05262||2R % Caldo % 0,871 0,559 0,694
Efic.Fakbr. .ﬂ«qﬁcar % Fr.os E3,59 6814 |laR T < Cana i 14 1103 15,3375 14 BE4TNAR %% Cana & 0,729 0,550 0,590
Efic.Dedtilaria % 69,79 55,62 82,26 [{Impureza Mineral kgt| 14,0800 @,9a00 6,35001ART % Cana % 14,741 15,802 14822
Efic.Caldeiras % 100,00 80,42 56 76 [|2nen Cell-&ficada s | * 0,00 0,00 0,00)IFibra % Cana % 12,801 12,714 11,707
Caons. Esp. Vapor | Kawt 357 42 403,95 364,56 ||t Ao Lav.Cana-En | ¥ 00010 0,000 o001a|laTr kat | 1320617 142 5771 134 GEE1T
Cons. Esp. Enery | ki 5,69 177 g.40||M3 & Lav.Cana-Ent) |m3 | 4867000| 105930,000) 1083925,000{|Nitrogénia % Can |pem 4887 46,54 49,32
Chuva i 0,00 40,92 607 g ||t Ao LavCana-5) | 0,000 0,002 0,0065 |5 Etancl % 0,367 0199 0139
- b3 AgLavCanas) |m2 | 4867000 105930000 1081749,000{|PH do Caldo pH 4,750 5178 5257
Lok PR [U) ] Dl UES ZCUMULADS b eotrana pom PCTS [pem 4542 1104 a92||acidez PCTS L 1,34 077 0,70
Acticar L3 6065 6715 5422 | xmido - Cana ppm 2073 1915 1216||P205 ppm 139,08 147 42 175 24
Etanol % 59,32 39 83 45 75 |l mpureza vegetal ! 91000 51135 §,8372|fpen cal-consecany % f9,92 53,05 9,12
—— MOEHDA A —— —— MOENDAB —— ——MOENDA A+B—
DESCRIGAD  |um Dl MES SCUMULADO DESCRIGAD Dl MES ACUMULADO DESCRIGAD Dl MES SCUMULADC
Dias Moagem Dias 1 20 223|Dias Moagem 1 20 224 | Dias M oagem 2 40 447
Cana Reczhida kg Tr43510( 90400296( 1 500144 962 |Cana Recebida 5340920 11222734 1.549 420 638 | Cana Recshida 16.092430( 202613030 3.049.565 600
Cana Estogue Ka -195.190 119.5580 -119.5800C ana E stogque 0 0 0| Cana Egogue -195190 119 .580 -119.580
koo Cana Moida Ka 7545320 90.519.876( 1 500264 542Ky Cana Moida S.343020 112212734 1.549.420 B33 | Ko Cana Moida 15897240 202732610 23049 685 180
hioaoemn Ko pf Hora | Ko 342845 344 335 IF1 AT IMoagem Ky pd Hora 345114 345,866 367 241 [Moagem Kg pf Hora 5a0.359 693 .201 735.419
Embehicdo % Cana| * 27 4631 26,5013 21,0601 |E mbehicdo % Cana 28,1234 25,8651 224703 |Embebicio % Cana 27,8099 26,1493 21,7769
Embehicio % Fibra | % 2157353 2000309 175,1930|E mbehigdo % Fibra 2209222 1952289 190,1250 | Embehicio % Fibra 218 4594 197 374 184 2580
Bagaco % Cana % 26 2756 26,7576 24 4942 |Bagacn % Cana 25 5615 27 2096 24,9295 | Bagaco % Cana 25 8972 27 0059 24 7155
Extracéio em ART | % 95 G536 959279 95 9441 |E straco em ART 95,7944 95 GEES 95,7709 | Extragio em ART 95,7285 95,7754 95 5447
Ext. Red. 125% % 95 7321 96,1580 95 T103)Ext. Red. 12,5 % 95 5704 959114 955271 |Exd. Red. 125% 95 8055 96,0169 a5 6052
H sz E fetivas Total h 22 26253 4.041:54 Hs Efetivas Total 2359 3239 4.219:05 |Hz Efetivas Total 46:00 534:32 8.260:59
H= P aradas Totai h 1:59 2707 1. 3106 H= Paradas Totai 001 158321 1.156:55|Hs Paradas Totai 200 ars2a 2467
EficiénciaMaenda | % 9 74 54 77 75 52| fciéndia Moenda 99 93 B7 01 75 45 | Eficigncia Maenda 95 83 0,59 77,00
Hz= E fet. Mecinica h 22 47212 5.229:23|Hs= Efet. Mecanica 2359 47513 5.277.05|Hs Efet. Mecanica 46:00 94725 1050628
Hs Paradas Mecdnic | h 1:59 748 122:37Hz Paracda Meca. 0:01 4:47 95:55|Hs Parada Meca. 200 1235 221:32
Efic. Mecinica % 9 74 96,37 97 71|E fic. Mecénica 99 93 99,00 9516 | Efic. Mecnica 95 54 95,59 97 94
Horas Queina h 17587 314 352 Horas Queima 2852 1250 .02 |Horas Queima 20053 547 5:03
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@ Paradas de Moendas Més de Setembro Safra 13/14
Usina Batatais

M@ Horas de Parada Chuva e Umidade 234:22 hs

26:41:00

16:34:00
15:00:00

3:41:00
1:20:00
— 0:11:00 0:03:00
[ ———— R
Paradas Falta de Vapor Buchas Transporte Paradas Elétricas Fabrica e Corpo Estranho -

Mecanicas Destilaria Agricola
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[ |ista Processar Irpara(G) Visdes Configuragbes Sitema  Ajuda w

& FldE @@ LDHE aTno8 BEE @B

Relatorio de Paradas das Moendas

& &% TF B B ITEH T EE

Relatorio de Paradas das Moendas

Centro| Data Criacio Lote  Moenda | Hora Inicio Parada | Tempo (horas) 2 Tempo (D...| ™ Codige do Mo... | Descrigio da Parada Quantida... Observagies Nr. Lote
UB 09.09.2013 Moenda A 13:28:00 1:10 1,1667 4 | Falta de Cana (Transporte) 1 FALTA DE CAMA (TRANSPORTE). 890000081790 -
UB 16.09.2013 Moenda A 09:48:00 1:00 1,0000 Falta de Cana (Transporte) 1 FALTA DE CAMA (TRANSPORTE). 890000082230 ~

. 3,6834 [0,
UB 01.09.2013 Moenda A 17:29:00 0:10 0,1667 5 Defeito Mecdnico 1 | QUEBROU PARAFUSD DA ESTIRANTE DO REDUTOR DE VELOCIDADE 33INTERMEDIARIA. 820000081288
uB 03.09.2013 Moenda A 07:36:00 0:02 0,0333 Defeito Mecanico 1 TRIPE "ZERO SPEED" 38INTERMEDIARIA. 890000081412
uB 04.09.2013 Moenda A 16:45:00 0:05 0,0833 Defeito Mecdnico 1 | PAROU CHAPA NO ELETROIMA. 890000081474
UB 05.09.2013 Moenda A 16:21:00 0:09 0,1500 Defeito Mecanico 1 VERIFICAR BOMBA DE OLEC DAS VOLANDEIRAS. 890000081541
UB 07.09.2013 Moenda A 01:07:00 0:03 0,0500 Defeito Mecanico 1 | PATINOU CORREIA DA 32 INTERMEDIARIA. 820000081665
UB 09.09.2013 Moenda A 08:57:00 0:10 0,1667 Defeito Mecdnico 1 PAROU PARA FECHAR 12 E 20 TERMOS. 890000081790
UB 09.09.2013 Moenda A 16:28:00 0:08 0,1333 Defeito Mecdnico 2 | PATINOU CORREIA 28INTERMEDIARIA (2 VEZES). 890000081790
UB 10.09.2013 Moenda A 15:38:00 0:12 0,2000 Defeito Mecanico 1 PAROU PARA TROCAR CINTA DO ACOPLAMENTO 3°TERNO. 890000081852
UB 10.09.2013 Moenda A 16:46:00 0:05 0,0833 Defeito Mecanico 1 | PATINOU CORREIA 23INTERMEDIARIA. 890000081852
UB 10.09.2013 Moenda A 18:35:00 1:40 1,6667 Defeito Mecanico 1 VIROU PENTE SUPERIOR 6°TERNO. 820000081852
UB 10.09.2013 Moenda A 03:52:00 0:03 0,0500 Defeito Mecanico 1 | PATINOU CORREIA 38INTERMEDIARIA. 890000081852
UB 11.09.2013 Moenda A 15:28:00 0:06 0,1000 Defeito Mecdnico 1 PAROU PARA TROCAR CINTA DO ACOPLAMENTO 39TERNO. 890000081914
UB 11.09.2013 Moenda A 01:47:00 0:03 0,0500 Defeito Mecanico 1 | PIQUE SENSOR "ZERO SPEED" 32aINTERMEDIARIA. 890000081914
UB 11.09.2013 Moenda A 02:45:00 0:10 0,1667 Defeito Mecanico 1 PATINOU CORREIA 33INTERMEDIARIA. 890000081914
UB 12.00.2013 Moenda A 07:14:00 0:32 0,5333 Defeito Mecdnico 1 | COLOCOU CHAPA DE VEDACAQ DO PENTE DA 33 INTERMEDIARIA. 890000082084
UB 12.09.2013 Moenda A 16:25:00 0:05 0,0833 Defeito Mecdnico 1 PATINOU CORREIA DA 22 INTERMEDIARIA. 890000082084
UB 13.09.2013 Moenda A 11:47:00 0:03 0,0500 Defeito Mecanico 1 | GAMELAD ENTUPIDO (BOMBA DE AGUA QUENTE EM MANUTENCAD). 890000082041
UB 14.09.2013 Moenda A 08:15:00 1:04 1,0667 Defeito Mecanico 1 PAROU PARA TROCAR PENTE SUPERIOR 6°TERNO. 890000082104
UB 14.09.2013 Moenda A 16:09:00 0:04 0,0667 Defeito Mecanico 1 | PATINOU CORREIA 23INTERMEDIARIA. 820000082104
uB 14.09.2013 Moenda A 06:35:00 0:09 0,1500 Defeito Mecanico 1 QUEBROU PARAFUSO DO ESTIRANTE 13INTERMEDIARIA. 890000082104
UB 15.09.2013 Moenda A 14:30:00 0:20 0,3333 Defeito Mecdnico 1 PAROU PARA BATER RODETE E SOLDAR CALCO DO ROLO SAIDA 19TERNO. 890000082168
UB 15.09.2013 Moenda A 16:54:00 0:16 0,2667 Defeito Mecanico 1 SAIU COXINHO DA 23EMBEBICAO LADO DIREITO. 890000082168
UB 15.09.2013 Moenda A 18:30:00 0:06 0,1000 Defeito Mecanico 1 | PATINOU CORREIA 23INTERMEDIARIA. 890000082168
UB 16.00.2013 Moenda A 10:48:00 0:50 0,8333 Defeito Mecdnico 1 PAROU PARA TROCAR GUIA 32TERMO. 890000082230
UB 16.09.2013 Moenda A 11:40:00 0:05 0,0833 Defeito Mecanico 1 DESARMOU TURBIMA 39TERNO. 890000082230
UB 18.09.2013 Moenda A 21:00:00 0:49 0,8167 Defeito Mecanico 1 VERIFICANDO 4° E 5¢ TERNOS. 890000082358
UB 18.09.2013 Moenda A 22:05:00 0:47 0,7833 Defeito Mecanico 5 PROBLEMA TURBINA 69TERNO (5 VEZES). 890000082358
UB 18.09.2013 Moenda A 02:10:00 0:07 0,1167 Defeito Mecanico 1 DESALINHOU ESTEIRA TC2. 820000082358
uB 19.09.2013 Moenda A 06:26:00 4:09 4,1500 Defeito Mecanico 1 SAIU AS DUAS GUIAS 49TERNO. 890000082420
UB 19.09.2013 Moenda A 11:19:00 0:04 0,0667 Defeito Mecdnico 1 ARREBENTARAM CORREIAS ESTEIRA TC2. 890000082420
UB 21.09.2013 Moenda A 17:13:00 0:05 0,0833 Defeito Mecanico 1 |PATINOU CORREIA 33 INTERMEDIARIA. 890000082547
UB 22.09.2013 Moenda A 12:34:00 0:12 0,2000 Defeito Mecanico 1 TRAVOU REGULADOR MECANICO DOS 4° E 5° TERNOS. 890000082609
UB 23.00.2013 Moenda A 22:38:00 0:11 0,1833 Defeito Mecdnico 2 | DESARMOU 13INTERMEDIARIA (2 VEZES). 890000082678
uB 23.09.2013 Moenda A 23:27:00 0:15 0,2500 Defeito Mecanico 1 PAROU PARA RETIRAR BUCHA EIXO SUP. LADO DIREITO. 890000082678
UB 24.09.2013 Moenda A 06:44:00 0:04 0,0667 Defeito Mecanico 1 | DESARMOU 13INTERMEDIARIA. 890000082740
UB 25.09.2013 Moenda A 07:54:00 0:03 0,0500 Defeito Mecanico 1 PAROU PARA ABRIR 1 VOLTA 3°TERNO. 890000082802 -
UB 25.09.2013 Moenda A 10:45:00 0:06 0,1000 Defeito Mecanico 1 | PAROU TALISCA DA MESA ALIMENTADORA NO ELETROIMA. 820000082802 ~

[> ZQM_RELPARA ~ | sapprd6 | INS
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Projeto Fabrica de Agucar UsinaBatatais  Usinalins

Terno de Caldeira e Trat. de Concentracao FKSE'CC; cée
Moenda Gerador Caldo de Caldo Armazém

Fabrica de Aculcar - Unidade Lins

Aumento de Moagem: 2.250.000 tcs




Projeto Fabrica de Acucar BJ L

UsinaBatatais  Usinalins
Licenca Ambiental (LP, LI e LO):

Periodo: 08/03/10 até 13/09/12

Adequacoes Requeridas:

« Instalacao de Lavador de Gases;

o Alteamento da chaminég;

* Central de residuos solidos;

e Caixa de contencao de obras erosivas;

e Canaletas para coleta de chorume de bagaco;

« Estacdo para Tratamento de aguas contaminadas;
e (Caixas S.A.O.;

+ 31 itens.

Investimento: R$ 7.000.000



Projeto Fabrica de Acucar BJ L

UsinaBatatais UsinalLins

BNDES




Projeto Fabrica de Acucar

PREMISSAS DO PROJETO :

BJ

L

UsinaBatatais UsinalLins

BJA\BION INICIAL | PLANEJADO

Moagem Safra - tcs 1.413.000 2.250.000
Moagem Horaria - tch 260 375
Producéo de Acucar - scs/dia 0 10.000
Producéo de Alcool Hidratado - m3/dia 650 650
Produc&o de Alcool Anidro - m3/dia 0 500
Producao de Vapor tvh 130 210
Geracao de Energia Kwh 6.000 8.175
Investimento Previsto R$/tc(aumento) 95,6
Inclusive com adequagdes ambientas
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Projeto Fabrica de Agucar UsinaBatatais  UsinaLins

CRONOGRAMA:

ATIVIDADES Abr/11 | Mai/11

Aprovado investimento

Contratado empresas de Engenharia

Definicao de Tecnologias e Projetos

Aquisicao da Fabrica de Acucar

Fabricacao e Montagem

Testes e entrega a Producao

Aquisicao da Caldeira

Fabricacao e Montagem

Testes e entrega a operacao




Projeto Fabrica de Acucar BJ L

Definicdo de premissas basicas para expansao de moagem e
implantacao da Fabrica de Acucar de Lins;

UsinaBatatais Usina Ligs’

Selecdo das empresas de Engenharia para definicdo de fabricante:
Sucrana, TEMA PROCEM, MASM e AH.Engenharia;

Visitas Tecnicas e Benchmarking para definicdo de tecnologias a serem
aplicadas;

Atualizac&o do Balanco de Massa, Hidrico e Energia e detalhamento de
fluxograma. Elaboracao das Cartas convites dos equipamentos a serem

VYV

VAN

Detalhamento do Projeto.

Instalados; J
2

Definicdo de 11 fornecedores potencias para participacao do

certame, inclusive visitas técnica em fabricas; )
<

Equalizacdo técnica e comercial para definicdo de fornecedor

EQUIPALCOOL ; )
<




Projeto Fabrica de Acucar

Escopo do Projeto:

01 - Preparo de cana; Eletroima.

01 - Terno 42" x 787,

01 - Decantador 800m3 Semi-rapido;

01 - Filtro Prensa 5500tcd

06 - Peneira Estatica 80m3/h;

01 - Coluna de Sulfitacdo 400ms3;

04 - Aquecedores 320m2(SAl);

02 - Regeneradores C x V a placa 350m=3/h;

02 - Regeneradores C x C vertical 350m3/h;

02 - Caixas Pré tipo Robert 2000m2 (SAl) CIP;

04 - Evaporadores tipo Robert 1000m= (SAl) CIP;
03 - Cozedores a Vacuo 650hl verticais(batelada);
01 - Cozedor (granagem)350hl vertical,

02 - Sementeiras horizontais massas A e B cap. 600hl;
01 - Magmeira horizontal 800nl;

03 - Cristalizadores horizontais 800hl;

BJ

Usina Batatais

L

UsinaLins
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01 - Centrifuga continua Kont 14E-DC/MB 42.000kg/h;
02 - Centrifugas Automaticas MAC-1800kg/ciclo;

01 - Bica de Jogo 40t/h - Mavi

01 - Secador de Acucar 15.000scd (preparado p/ ampliar);
01 - Sistema de coleta de p6 Belfano;

02 - Silos de acucar 5.000sc ;

01 - Armazém 61lmt x 96mt x 17mt cap.938.000sc;

03 - Torres de Resfriamento 1000m3/h;

03 - CCM’s;

01 - Turbo Gerador 2.175kwh;

01 - Caldeira 80tvh x 25kgf/cm2 x 320°C;

01 - Alteamento chaminé 45mts;

01 - Instalacéo do VLC;

01 - Adequacdes Ambientais;
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Caracteristicas:

 Fabrica convencional, para producao de acucar branco e
estrutura metalica soldada;

1 Conjunto de caixas de evaporacao de 1000m2(menores).

 Feixes tubulares evap; 304 #1,5mm;

 Feixe tubular dos cozedores inox 304 @ 3 %27;

] Todo Sistema de separacao de arraste: Centrifugo e Tipo .

1 Todos os vasos, inclusive Sementeiras, Magmeira e Cristalizadores
fabricados com tampo torisféricos;

1 Todos equipamentos com espessura minima de %27;

1 Secador de acucar em INOX, apoio “ pneus™.

O Pré moldado: Armazem de Acucar (inclusive vigas de rolamento)
, Torres de resfriamento e CCM’s;

1 Ponte Rolante do armazém de Acucar com vigas duplas. para
permitir estocar 14 BAG’s de altura;
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Caracteristicas:

d Escada, corriméo e rota de fuga atendendo(NR)e corpo de
bombeiros.

O fabricacao de equipamentos e montagem foram realizados
Inspecdes técnicas com empresas especializadas em controle de
gualidade;

O Fundamental e obrigatorio testes hidrostaticos, Check list
estaticos e dinamicos;
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_Projeto Fabrica de Agucar UsinaBatatais  Usinalins

Pontos de Atencao para o Sucesso:

J Conhecimentos compartilhado entre as engenharias.

] Todas as aquisicoes de subfornecedores, tinhamos liberdade para
ajustes técnicos;

 Cronograma fisico e financeiro com realizacdo de pagamentos
por evolucao de aquisicao, fabricacao e montagem (elaboramos
marcos para entrega dos equipamentos na usina). Todo
pagamento foi realizado apos aceite técnico de inspecoes.

] Sistema de Gestao de orcamento detalhado e rigoroso; “Tem que
ser cumprido”

1 Diligenciamento realizado e lista de prioridades para 0s
componentes criticos para montagem;

J Reunibes de acompanhamento onde tratavamos
evolucoes, planos de acoes e alinhamento de divergéncia;



Projeto Fabrica de Acucar BJ L

llaitrnAan Datatmis lleinal ine

] Obras civil negociacéo direta Usina e Construtora;

 Montadora com infra estrutura adequada.
“capacitacao, equipamentos e etc”

 Gestao do Transporte de Equipamentos cargas especiais;

[ Controle de acesso com contagem diaria de recursos de montagem
na planta;

1 Mapeamento de todas interfaces com planta existente para
assegurarmos conexao e testes da fabrica de acucar durante a
safra;

] Contratacéao e treinamento de equipe operacional em tempo
adequado e antecipado(eram treinados na unidade batatais);

] Testes realizados a noite.

] Reducé&o de custos e prazos com utilizacdo de pré moldado no
armazém e CCM’s;

[ Patrocinio intensivo da diretoria, unido e comprometimento do
grupo de trabalho;
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Fatores de Sucesso com Fornecedores:

Priorizar aquisicoes dos equipamentos dos
subfornecedores;

JRelacionamento construtivo com os fornecedores
e subfornecedores;

JCompartilhar solucoes para as dificuldades e
responsabilidades dos fornecedores;

JdTransparéncia e liberdade de acao nas empresas
fornecedoras e subfornecedoras;



Projeto Fabrica de Acucar BJ L

UsinaBatatais  Usinalins
Algumas quantidades:

PERIFERICOS QUANTIDADES

Bombas 70
Motores 102
Redutores 35
Valvulas 894

Concreto 5.000 m3
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Projeto Fabrica de Agucar UsinaBatatais  UsinaLins

Custos:
ITEM DESCRICAO %
1 |Administrativo 0,7 %
2 | Projetos em geral 1,2 %
3 | Geracao de Vapor 11,0 %
4 | Geracao de Energia e Automacao 7,6 %
5 | Extracao 6,8 %
6 |Fabrica de Acucar, Armazém, Expedicéo, Acessos e AVCB | 64,7 %
7 | Meio Ambiente 8,0 %
TOTAL




Projeto Fabrica de Acucar

METAS ATINGIDAS:

DADOS

BJ

L

UsinaBatatais UsinalLins

INICIAL | PLANEJADO | REALIZADO

Moagem Safra - tcs 1.413.000 2.250.000 2.300.000
Moagem Horaria - tch 260 375 475
Producéo de Acucar - scs/dia 0 10.000 14.740
Producéo de Alcool Hidratado - m3/dia 650 650 715
Produc&o de Alcool Anidro - m3/dia 0 500 610
Producao de Vapor tvh 130 210 230
Geracao de Energia Kwh 6.000 8.175 8.175
Investimento Previsto R$/tc(aumento) 95,6 90,2
Inclusive com adequacdes ambientas " +M\

na 1° Safra
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Aguecedores e Regeneradores:

By F o o

LA MR BT
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Decantador / Peneiras e Filtro Prensa:
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Pré Evaporadores e Evaporadores:
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Flotador de Xarope:
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Evaporacao e Fabrica:
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Centrifugas e Bica de Jogo :




to Fibr , © X
Projeto Fabrica de Agucar UsinaBatatais  UsinalLins

Torres de Resfriamento:
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Secador de acucar:

Usina Batatais

,J

gi\

L

UsinaLins
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Fabrica de Acucar:
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Fabrica de Acucar:
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Fabrica de Acucar:
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Torre de Resfriamento e CCM:

[—— I |  \
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Fabrica de Acucar:
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Projeto Fabrica de Acucar

Armazém de Acucar
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Armazém de Acucar:




L

UsinaLins

BJ

Usina Batatais

Projeto Fabrica de Acucar

==

Terno e Turbo Gerador :
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Caldeira e Peneira Molecular:
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UsinaBatatais Usinalins

Agradecimentos especiais:
Caixa Postal 62

_ Gilberto Angelo Franco
14.300-000 Batatais, SP SR
+55 16 3660 1200 uis Carlos santos

usinabatatais.com.br Willian Fernando dos Reis
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