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TOPICOS A ABORDAR

« RAZOES PARA DESENVOLVIMENTO DE UM NOVO “CONCEITO”
DE REMOCAO DE COMPOSTOS COLORIDOS

* DIFERENCIAIS DA TECNOLOGIA PROSUGAR
« RESULTADOS PRATICOS EM ALGUMAS UNIDADES

* CONCEITO PROSUGAR COMO EMPRESA:
NOVOS DESAFIOS = NOVAS OPORTUNIDADES = NOVOS PROJETOS
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. . RAZOES PARA O DESENVOLVIMENTO

__ A Tecnologia Prosugar foi
- desenvolvida em fungdo da crescente dificuldade
__para remogéo de cor no tratamento de caldo e
.: consequentemente a producdo de acucar da mais
alta qualidade.

v Essa dificuldade esta diretamente relacionada a introdug¢édo do
corte mecanizado dos canaviais e a introdu¢cdo de novas
variedades de cana de acgucar de alto desempenho
agrondmico mas também ricas em compostos formadores de

cor
v O refino do agucar continuara sendo o instrumento mais eficaz

ara remocao de cor no acucar final. Mas continuara também

sendo 0 maior fator limitante a recuperacéo

de acucar na fabrica e a MAIS onerosa Pr08 ugar
tecnologia sob o ponto de vista de Tecnclogio ewn pacon

consumos de quimicos e demanda energética
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VARIEDADE RB 92 579
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DIFERENCA 7% DE PRODUTIVIDADE ENTRE VARIEDADES DE
CANA NAS MESMAS CONDIQGES UNIDADE A UNIDADE

RB 92579 X SP 791011

#=RB 92579 X SP 791011
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Caldos clarificados
das variedades RB 92 579 e
SP 79 1011
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= A tecnologia desativa os gatilhos da formacao da cor, assim 0os compostos coloridos

tornam-se incolores e como consequéncia:

« Aremocéo da cor ocorre ao longo de todo o processo, do caldo(por exemplo) até
o mel final.
minimizamos as lavagens das massas de aclcar (todas as massas)
minimizamos as producdes de meis circulantes
minimizamos as perdas de sacarose por inversao
aumentamos a retencao da fabrica de acucar
otimizamos o consumo de vapor de processo

« Promove substancial melhora na operacdo dos cozedores pois € unica no sentido de
gelificar amido e dextrana viabilizando sua segregacao do processo produtivo

TECNOLOGIA PROSUGAR E A HARMONIZACAO DA
QUALIDADE COM A EFICIENCIA DE RECUPERACADO,
CONCEITOS SEMPRE ANTAGONICOS
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« A agua aplicada ao atravessar a camada de agucar
no cesto vai dissolvendo aguUcar saindo da centrifuga
praticamente na forma de uma solugao saturada de
acucar. Isto significa dizer que cada litro de
agua aplicado dissolve cerca de 3 kg de agucar.

« O tempo de aplicagao da agua depende muito das
caracteristicas da massa e da qualidade do agucar
requerido, podendo variar de 20 a 307
(segundos), em situagoes muito adversas.
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::::E;:; VAZAO DE AGUA |CICLOS/H QTD VAZAO DE AGUA -:3::;:1?435
T——— (LITROS/CICLO) ORA | CENTRIFUGAS | (LITROS/HORA)  T——
1 1,60 22 3 316,80 47520
3 4,80 22 3 250,40 1.425,60
s 8,00 22 7 1.584,00 2.376,00
10 16,00 22 3 3.1568,00 4752,00
15 24,00 22 g 4752,00 7.128,00
20 32,00 22 7 6.336,00 9.504,00
Fa 40,00 22 7 7.920,00 11.880,00
30 48,00 22 7 9.504,00 14.256,00
:iﬂ:nﬁ:; MASSA DE AGUA
(SEGUNDOS) (kg CICLO) ICO (ke /DIA)
10,00 17,00 900 408.567 2,00
15,00 24,50 900 553.508,00
20,00 30,50 200 639.144,00
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TECNOLOGIA EM ACUCAR TECNOLOGIA EM BIOCOMBUSTIVEL

Minas Gerais 02 unidades 7.000.000 TC
Mato Grosso 01 unidade 1.000.000 TC

Sao Paulo 04 unidades 13.000.000TC
Alagoas 04 unidades 6.700.000 TC
Pernambuco 03 unidades 3.600.000 TC
Sergipe 01 unidades 1.000.000 TC
Paraiba 01 unidade 700.000 TC
Paraguai 01 unidade 1.500.000 TC
Venezuela 01 unidade 2.000.000 TC
Total 18 unidades 36.500.000 TC
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SIMPLICIDADE DE APLICACAO E VERIFICACAO DOS
RESULTADOS

Skid para
aplicagao

08/10/2012
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DRASTICA REDUCAO DO TEOR DE AMIDO NO XAROPE BRUTO

E FLOTADO

Amido/Brix dos Caldos e Xaropes
Caldo Primario  =—ll=Caldo Clarificado = Caldo 1° Efeito ===Xarope Bruto  ===Xarope Flotado
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O GRANDE REDUCAO DO TEMPO DA LAVAGEM DA MASSA “A”: A UNIDADE
CHEGOU A UTILIZAR APENAS 3”; ANTES UTILIZADA 12"

O OBTEVE CONSIDERAVEL AUMENTO DA RETENCAO DA FABRICA
DE ACUCAR 8%. A UNIDADE TEM TRES MASSAS, NO TESTE UTILIZOU
CONTINUAMENTE MEL MISTO NA MASSA A SEM PREJUIZO A QUALIDADE.

O OBTEVE REDUCAO MEDIA DE 30% NAS CORES AO LONGO DE TODO
O PROCESSO

O O CALDO FILTRADO PODE SER UTILIZADO NA FABRICA DE ACUCAR

O OTIMIZOU OS TRADICIONAIS INSUMOS QUIMICOS
EMPREGADOS NA FABRICACAO DE ACUCAR

ITEM REDUCAO

ACIDO FOSFORICO FLOTADOR  100% ELIMINADO
CLARIFICANTE CALDO ACUCAR  100% ELIMINADO
METABISSULFITO NAS MASSAS  100% ELIMINADO
CAL 36% ELIMINADO

ENXOFRE 27% ELIMINADO Progu ar
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Moagem Diaria Acucar  9.000 TCD

Producao de Acucar 18.900 Sc

Dosagens

consolidadas

Prosugar 1806 14 ppm (Gramas/TC)
Prosugar 1812 99 ppm (gramas/TC)
Cor obtida <135 Ul

Reducao do tempo de
lavagem

12"

Aumento médio da
producdo de agtcar

1.200 sacos diarios
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« Obtivemos reducao de cor do
xarope de até 53% f{fﬁ %éggﬂf
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TECNOLOGIA EM ACUCAR TECNOLOGIA EM BIOCOMBUSTIVEL

DADOS DA UNIDADE PRODUTORA
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DADOS DA UNIDADE PRODUTORA
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No inicio da década de 70 o Brasil produzia em média 49 toneladas de
cana por cada hectare plantado, e uma média de 87 quilos de ART por
tonelada de cana cultivada. Assim o Brasil produzia 4.263 quilos de ART
por cada hectare cultivado com cana de acucar.

Passado todo este tempo, gracas ao incansavel trabalho dos

dos geneticistas e certamente magicos investimentos em pesquisa num
mesmo hectare o Brasil produz 11.502 quilos de ART, ou seja, quase trés
vezes mais
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