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NEXT S3o Paulo | NE ;T AUTOMATION _‘ﬁ

NEXT Automation

Matriz Sao Paulo

Av.Angeélica 2223 — Conjunto
402

Sao Paulo/SP — Brasil
Tel.: +55 (11) 3285-1333
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www.hextautomation.com.br

Your NEXT Partner...



NEXT Cali | NE T AUTOMATION aﬂ

NEXT Automation
Filial Cali

Calle 23N No. 6AN-17, Oficina 1204 ._ |
Cali/Valle Del Cauca — Colédmbia
Tel.: +57 (2) 667598

www.nextautomation.com.br

0 caesia. Direccion General de Turismo-Ministeno de Desarrollo Econdmice

14° Your NEXT Partner...




NEXT Siao Carlos NEE,)CT AUTOMATION A‘M

NEXT Automation
AGORA EM SAO CARLOS

Av. Sao Sebastiao, 1000
Sao Carlos — Sao Paulo, Brasil

www.nextautomation.com.br

14° Your NEXT Partner...




Um Estudo de Caso NEE,)CT AUTOMATION ﬁ-ﬂ

Maximizando os ganhos na
Exportacao de Energia

Carlos Leger Sherman Palmer
cisp@nextautomation.com.br

Your NEXT Partner...
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ALTA MOGIANA
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= 5750 MiTC

= |70 Mi litros

= 8,415 Mi Sacas
= 0MW

= 30+30MW

Your NEXT Partner...




AN\ | NE, T AUTOMATION -

ALTA MOGIANA

. I70 Mi litros

= 8,415 Mi Sacas
= 0MW

= 30+30MW

Your NEXT Partner...




FA\\N ‘ NE T AUTOMATION -

ALTA MOGIANA

= 5,750 MiTC Safra 2013, 30.000 TC E
= 170 Mi litros100% GL (I55+I6* A o
= 8,415 Mi Sacas I
= 30MW

= 30+30MW

Your NEXT Partner...
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ALTA MOGIANA

e 170 Mi litros100% GL (155+16), ‘Lt
= 8,415 Mi Sacas Acucar Cristal .

= SOMW *
= 30+30MW

Your NEXT Partner...




AN ‘ NE ;T AUTOMATION 7

ALTA MOGIANA

= 5,750 MiTC Safra 2013, 30.000 TCD 4t
= |70 Mi litros100% GL (155+] 6‘
= 8415 Mi Sacas Acucar Cristal *

+ 80 MW (30+30+10+6+4) 1 I8
. 30+30MW "

Your NEXT Partner...
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ALTA MOGIANA

= 5,750 Mi TC Safra 2013, 30.000 TC |
= |70 Mi litros100% GL (155+] 6)‘I |
= 8,415 Mi Sacas Acucar Cr| al Tipo Il

Your NEXT Partner...




Desafios hEDCT AUTOMATION M

= 5%
= 30MW
* Complexidade

= Processo
= 27,5-28,5 MW

14°SBA Your NEXT Partner...



Desafios | NE T AUTOMATION M

= 0% de tolerancia (Resolugio AN
= 30MW
* Complexidade
* Processo 4
= 27,5-28,5 MW

14°SBA Your NEXT Partner...

A Usina da superacao



Desafios ‘ NEE,)CT AUTOMATION ﬁ-ﬂ

= 0% de tolerancia (Resolugao AN
" 29,5MW (5%) — SP de controle (FC)
* Complexidade

= Processo
= 27,5-28,5 MW

Your NEXT Partner...




Desafios ‘ NE T AUTOMATION HM

FATOR DE
CAGAGO

= 0% de tolerancia (Resolugio ANI b,
= 29,5MW (5%) — SP de controle (F
» Complexidade Ly
= Processo | il
= 27,5-28,5 MW

14°SBA Your NEXT Partner...

A Usina da superacao



Desafios ‘ NEE,)CT AUTOMATION ﬁ-ﬂ

= 0% de tolerancia (Resolugao AN
" 29,5MW (5%) — SP de controle (FC)
* Complexidade

= Processo
= 27,5-28,5 MW

Your NEXT Partner...




Desafios ‘ NE T AUTOMATION A‘M

" 0% de tolerancia (Resolugao AN

= 29,5MW (5%) — SP de controle (F
" 05TGs, 02 classes de pressao (42/6.:"’
= Processo B

= 27,5-28,5 MW

Your NEXT Partner...




Desafios ‘ NEZ)CT AUTOMATION é‘ﬂ

= 0% de tolerancia (Resolugao ANEE
" 29,5MW (5%) — SP de controle (FC) -
= 05TGs, 02 classes de pressao (42/65

" Flutuacoes na Demanda &a:

Your NEXT Partner...




Desafios ‘ NE. T AUTOMATION aﬂ

= 0% de tolerancia (Resolugao ANEEIL .
" 29,5MW (5%) — SP de controle (FC) ._
= 05TGs, 02 classes de pressao (42/65

" Flutuagoes na Demanda Interna d

= 20-2,5 MW - Perda Média Expo

Your NEXT Partner...




Solucio ‘ NE. T AUTOMATION ﬁﬂ

Your NEXT Partner...



Solucio ‘ NE ;T AUTOMATION *ﬂ

= Controle -
= 29,5MW (5%) — SP de “2-;..‘“\\‘.

LA NARAR

" Flutuacoes na Demanda Intet

Your NEXT Partner...




Solucio ‘ NE ;T AUTOMATION *ﬂ

= Controle -
* Substituir o EGCP3 pelo PROX

* Flutuacoes na Demanda Intel

Your NEXT Partner...




Solucio ‘ NE ;T AUTOMATION *ﬂ

= Controle -
= Substituir o EGCP3 pelo PROX
* Controle Avangado c/ Limi"

* Flutuacoes na Demanda Intel

Your NEXT Partner...




Solucio ‘ NE T AUTOMATION *ﬂ

= Controle
= Substituir o EGCP3 pelo PRO)
" Controle Avancado c/ Limi/

= Estratégia ¢/ SP Exportagao [

Your NEXT Partner...




Solucio ‘ NE T AUTOMATION *ﬂ

= Controle
= Substituir o EGCP3 pelo PRO)
" Controle Avancado c/ Limi/

= Estratégia ¢/ SP Exportagao [

Your NEXT Partner...




Resultado | NE-TT AUTOMATION M

" 0%

= 30MW

* Complexidade
" Processo

- |,3 MW

14°SBA Your NEXT Partner...



Resultado ‘ NE T AUTOMATION M

* Tolerancia ZERO - IOO%;I;
= 30MW i
* Complexidade
" Processo

- |,3 MW
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Your NEXT Partner...




Resultado ‘ NE T AUTOMATION aﬂ

" Tolerancia ZERO - IOO%T % TU: D
= 30MW — SP de Controle (F CN i '_i
= Complexidade |

= Processo
= |, 3 MW

Your NEXT Partner...




Resultado ‘ NE. - AUTOMATION M

FATOR
CHUCK

» Tolerancia ZERO - IOQ%T [N “;

= 30MW - SP de Controle (Ff’j \J i §- i
= Complexidade - - |

= Processo
= |, 3 MW

14°SBA Your NEXT Partner...

A Usina da superagao



Resultado ‘ NE T AUTOMATION aﬂ

" Tolerancia ZERO - IOO%T % TU: D
= 30MW — SP de Controle (F CN i '_i
= Complexidade |

= Processo
= |, 3 MW

Your NEXT Partner...




Resultado ‘ NE T AUTOMATION aﬂ

= Tolerancia ZERO - IOO%T %6 TUS D

= 30MW — SP de Controle (- CNF i '_i

= Todos os TGs em base de carga .i §EN

= Processo
= |, 3 MW

Your NEXT Partner...
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30MW - SP de Controle (F C‘JN)n
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Limite de Geracao Dina
1,5 MW

Your NEXT Partner...



Resultado ‘ NE T AUTOMATION aﬂ

* Tolerancia ZERO - IOO% TUS C
= 30MW - SP de Controle (FC’ \I) .-
= Todos os TGs em base de carga .i § 5 ol

" Limite de Geragao Dinami
= [,5 MW RECUPERADO
i

Your NEXT Partner...




Ganhos | NE-TT AUTOMATION A‘H

= Processo
= Exportacao

= +0,7MW 1
= +0,8MW ’
= $5% \ |

Your NEXT Partner...




Ganhos | NE T AUTOMATION *ﬂ

= Estabilidade no Processo

= Exportacao

= +0,7MW ’ 1
« +0,8MW
n $$$ t L

Your NEXT Partner...




Ganhos | NE (T AUTOMATION *ﬂ

" Estabilidade no Processo

» Estabilidade na Exportagao
= +0,7MW

= +0,8MW

" $%%

Your NEXT Partner...




Ganhos | NE (T AUTOMATION *m

= Estabilidade no Processo

» Estabilidade na Exportagao
= +0,7MW —-SP ¢/ Fator CI’JLJS..H’ |
 +0,8MW

. $$% i N

Your NEXT Partner...




Ganhos | NE (T AUTOMATION é‘ﬂ

" Estabilidade no Processo

» Estabilidade na Exportagao
"= +0,7/MW —-SP ¢/ 7=ior O LJ::HC Ko
= + 0,8MW - Estabilidade no Cornt le
. $$$ i1 N

Your NEXT Partner...




Ganhos | NE (T AUTOMATION m
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Estabilidade no Processo

Estabilidade na Exportagao _.
+0,7MW —SP ¢/ "0/ Cfur?/ .F
+ 0,8MW - Estabilidade no ant le
Ganho Teorico Direto: :
(0,7+0,8)MWV * 24h * 220d * R$ 180,00

Your NEXT Partner...



Ganhos | NE (T AUTOMATION é‘ﬂ

" Estabilidade no Processo

» Estabilidade na Exportagao

« +0,7MW —SPc/ -0 Cfur?f
= + 0,8MW - Estabilidade no ant

= Ganho Teorico Direto: L

R$ 1.425.600,00

le

Your NEXT Partner...




Ganhos ‘ NE T AUTOMATION A‘ﬂ

= Estabilidade no Processo

* Estabilidade na Exportagao

¢ +0,7MW -SSP/ Foor Sl o
« +0,8MW - Estabilidade no Contr
* Ganho Esperado Direto: -

R$ 1.000.000,00 +/- 10%

Your NEXT Partner...




Investimentos ‘ NE.-T AUTOMATION qﬂ

- 0,3MW

= Sincronismo

Your NEXT Partner...




Investimentos ‘ NE.-T AUTOMATION M

= Sincronismo

14°SBA Your NEXT Partner...



Investimentos ‘ hEDCT AUTOMATION HM

" 0,3MWV recuperado na difereng
referéncia de leitura da conce

integracao - ~ ) i

14°SBA Your NEXT Partner...



Investimentos ‘ hEDCT AUTOMATION M

" 0,3MW recuperado na difere

referencia de lei#* . . ..
V0] 4

= Sincronismo em re
integragao - - | i

Your NEXT Partner...



Investimentos ‘ ’\EDCT AUTOMATION HM

= 0,3MWV recuperado na dlferen__
referéncia de leitura da concess

integracao - ~ ) i

14°SBA Your NEXT Partner...

A Usina da superagao



Um Estudo de Caso ‘ NE, ;T AUTOMATION a‘m

Maximizando os ganhos na
Exportacédo de Energia

Perguntas e Consideragoes!

Carlos Leger Sherman Palmer

cisp@nextautomation.com.br

Your NEXT Partner...




Um Estudo de Caso ‘ NE, I AUTOMATION ,‘m

Maximizando os ganhos na
Exportacédo de Energia

Um agradecimento especial a Direcgao
da Usina Alta Mogiana por permitir a
divulgacao deste Projeto.

Carlos Leger Sherman Palmer
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Your NEXT Partner...
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