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Tratamento do Caldo
Convencional:
Pontos a Serem Observados
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» Safety Moment

» Projeto
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Tratamento do Caldo
Safety Moment

» Observacoes de Seguranca

*¢* Queimadura por jato de caldo

*¢* Queda do costado (chapa do
tanque)




Reflexoes

» Projeto

¢* Consideracoes

e Equipe multidisciplinar




Reflexoes

» Projeto

¢* CondicOes basicas de Processos:
e Vazao e pH

e Temperatura * Tempo de Residéncia




Tratamento do Caldo Convencional
Pontos a Serem Observados

» Objetivo : Ficar atento a condicoes
essenciais de processo

*** Peneiramento
¢* Correcao de Fosforo

*** Preparo da Cal




Pontos a Serem Observados

** Pré-Calagem

s Sulfitacao

¢ Calagem




Tratamento do Caldo Convencional
Pontos a Serem Observados

** Preparo e Dosagem de Polimero
¢ Clarificacao
¢ Peneiramento Caldo Clarificado

¢ Filtracao do Lodo




Separacao de particulas grosseiras.

Ponto importante:
** Limpeza com dgua guente.




Peneiramento

Condensado

Caldo Misto
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Tanque de Caldo
Misto Peneirado




¢ Tempo de retencao: 48 a 72 horas

¢ Diluicdoda cal: 4 a 5 °Bé




Hidratador de cal
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Leite de Cal para
o Processo
4-5°Be

Setor de Preparo do Leite de Cal




| CorreciodeFéstoro |

** Teor ideal de fosforo no caldo:
300 - 400 para o Acucar Branco

< 250 ppm: dificuldades na clarificacao




s*Tempo de residéncia necessario para
a mistura com o caldo

**Reduz a corrosao pelo caldo misto
sulfitado
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Reduz a cor do acucar

Melhoria cozimento das massas

Teor de sulfito no caldo sulfitado: 400 a 600
ppm

Dosagem do enxofre: 300 a 400 g/TC

pH recomendado (col. sulfitacao) = 3,8 a 4,2
Excesso de enxofre:

- Decomposicao da sacarose

~ ~




Sulfitacdo do Caldo

- Caldo Sulfitado
Enxofre Solido paraCalagem

S -2004a 400g Fornode = S0:-400a 600 ppm
Enxofre  fqua PH-3.824,2




*¢* Purificacdao do caldo

* pH caldo dosado =7,2 - 7,4

pH < 7,2 = inversdo da sacarose




CALAGEM

Leited |
€ite de ca Tanque de Caldo

Caleado

Caldo Caleado
pH-7,2a74
P:0:-300a 400 ppm




s* Aumento da temperatura do caldo = acelerar
as reacoes quimicas

\/

** Esterilizacao do caldo

% Tideal =105-110°C
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Aquecedores

Caldo Aquecido
para Flasheamento
T-105a110°C

Condensado




¢ Retirar gases incondensaveis > melhoria na
decantacao

** Amortecer velocidade do caldo

s Temperatura de saida do baldo de flash: Ponto




Flasheamento

Gases
Incondensaveis

Caldo Aquecido

—
Caldo para
Decantacao
T-98a100°C




Preparo e dosagem de polimero

« Tipo de polimero utilizado: anidnico
** Agrupa os flocos ja formados
+* Diluicdo: 0,01 a0,05% (0,5a1,0g/L)

»* Dosagem recomendada: 1 a 3 g/TC, podendo
Chegar a 5 g/tc em decantadores rdpidos
Produzindo caldo para acucar branco e na

capacidade nomimal.



¢ Separacao fisica entre os flocos e o caldo

** Velocidade de entrada do caldo: < 0,4 m/s

¢ Caldo Clarificado:
» T>95°C
» Teor de P,Os na saida: < 30 ppm
> pH:6,9-7,0




Polimero
1a3g/TC

Decantador

Tanque Caldo Clarificado
para Evaporadores

Caldo Decantado
P:0s < 30 ppm

S0: e Ca - mimimo possivel
pH-6,9a 7,0
transmitancia > 60
T>95°C



Filtracao

** Recuperacao de acucar do lodo
<% de impurezas no caldo filtrado: 2 a 12%
mateérias solidas em suspensao

s*Condicoes:
» Temperatura do lodo: > 80°C
» % impurezas lodo: 45 — 50%
» Adicao de bagacilho: 6 kg/TC
» Umidade da torta: 70 — 75%
» Retencdo dos filtros: >90%
» Pulverizacao de dgua quente: aumento da
extracdo da sacarose




Filtracao do Lodo

Sistema Filtros Rotativos
de Vacuo Agua quente Agua quente ;... Quente

Bagacilho
~6 Kg/TC

Torta de Filtro
Umidade - 70 a 75%

T>80°C - Caldo Filtrado para
Impurezas - 45 a 50% o Tanque de Caldo misto




danielamns@gmail.com
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