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Localizacao

Municipio Sao Manuel
270 km de Sdo Paulo
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Sao Manoel

Vis&o: Ser uma empresa competitiva no plano mundial.
Missédo : Atuar no setor sucroenérgetico produzindo cana, acucar, etanol e seus derivados.
Valores : Sustentabilidade, Transparéncia, Comprometimento, Confianca e Integracao.



CAPACIDADE PRODUTIVA




CAPACIDADE PRODUTIVA

Acucar Cristal Branco
30.000 scs/dia
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Sao Manoel
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- Desenvolvimento sustentavel € aquele que supre as
necessidades do presente sem comprometer a capacidade das
futuras geracoes suprirem suas proprias necessidades.
(Brundtland,1987);

- Relatorio “Nosso Futuro Comum”- (Comissao Mundial do Meio
Ambiente e Desenvolvimento, 1991)

ASPECTOS ASPECTOS
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Nossas acoes em sustentabilidade
sao norteadas por reconhecidos
Indicadores de Responsabilidade

Sécio-Empresarial
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Balanco Social desde 2005 desde 2007
desde 2003




Evolucao dos Indicadores Ethos

Governo e Sociedade
Comunidade
Consumidores e Clientes
Formecedores
Meio Ambiente
Piblico Interno

Valores, Transp. e Govern.

0 2,00 5,00 7,50 10,00
2007 " 5,48



RECONHECIMENTO

Manual de
Incorporacao
dos Criterios

Essenciais

de Responsabilidade

Social Empresanal




Instituicao global independente que desenvolveu uma estrutura mundialmente

aceita para relato da sustentabilidade.
Chamada de diretrizes GRI, permite as empresas e outras organizacoes

prepararem relatorios sobre seu desempenho Econémico, Ambiental e Social.

Objetivo: E uma estrutura externa de relato que permite as organizacdes comunicarem:
a) Acoes tomadas para melhorar seu desempenho economico, ambiental e social;

b) Os resultados de tais acoes;

c) Estratégias futuras para melhoria;
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Painel Multi-Stakeholders

70 Participantes representando:

e Ong's e Sindicatos

e Governo e Bancos

e Entidades e Secretaria Meio
e Colaboradores Ambiente

e Copersucar



FATORES PARA O MODELO SUSTENTAVEL i
ABORDAGEM USUAL SUCROENERGETICA EZILILE

ASPECTOS
ASPECTOS SOCIAIS

ECONOMICOS

- EMPREGABILIDADE

- CUSTOS COMPETITIVOS
DE PRODUCAO - DIGNIDADE NO TRABALHO

ASPECTOS

- SEGURANCA NA OFERTA AMBIENTALS - DESENVOLVIMENTO DE AREAS
DOS PRODUTOS RURAIS MAIS POBRES

- QUALIDADE DO
TRABALHO

- USO SUSTENTAVEL DE RECURSOS NATURAIS

- MERCADOS ABERTOS N
- EFLUENTES/EMISSOES/RESIDUOS LOCAIS E SEUS IMPACTOS
- AMBIENTE/MARCO REGIONAIS
REGULATORIO MINIMOS, _
PARA LIBERAR - AQUECIMENTO GLOBAL/REDUCAO DE GEE

COMPETITIVIDADE ~ ~
- NAO COMPETICAO COM ALIMENTOS



FATORES PARA O MODELO SUSTENTAVEL
ABORDAGEM PRATICA EM AVANCO

3-RESPONSABILIDADE SOCIAL (ASPECTO SOCIAL)

MAIS A NOVA VERTENTE:
4- EFICIENCIA OPERACIONAL

MODELO CHAMADO E.O.N.S (SIGLA EM INGLES)



FATORES PARA O MODELO SUSTENTAVEL
ABORDAGEM PRATICA EM AVANCO

SUSTENTAVEL” UM PROCESSO/PRODUTO/DESIGN >>>
ELE PRECISA SER FUNCIONAL




INDICES DE SUSTENTABILIDADE
NA INDUSTRIA
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CAPTACAO/USO DE AGUA: N
Sao Manoel

- Prioridade para uso de circuitos fechados -TORRES DE RESFRIAMENTO

- Captacao/Consumo dentro das metas da SMA-SP — Zoneamento
Agro-ambiental - Localizacdo em area Adequada;

Média = 0,82 m3 agua/ton cana processada
- Outorgas regulares junto ao DAEE;

- Tratamento de agua via ETA “FECHADA” Pressurizada;
- Politica e pratica do “ LANCAMENTO —ZERO.




CAPTACAO/USO DE AGUA:
ETA




EFLUENTES:

- A Usina pratica “Lancamento Zero”, nao descartando nada em cursos
d”agua;

- Aguas residuarias industriais e esgoto sanitarios sdo tratados em uma
STAR anaerodbia , sendo destinados:

* Agua tratada > para reuso como agua de reposicdo dos aspersores.
* Lodo digerido biologicamente > vai para fertirrigacao, junto com a
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N/
EFLUENTES- PERFIL DA STAR h‘
Sao Manoel

1 ano de operacao
NA SAFRA:

Vazao efluente bruto: média calha parshall = 150 m3/h
DBO entrada: 2749 mg/I
DBO saida: 368 mg/I
Eficiéncia: 86,6%0
Metano produzido : 130 Nm3/h, queimado em flare automatico.
Lodo removido: 1,1 m3/h.

Na entre-safra :0s reatores ficam com muitissima sobra, sem nenhuma
necessidade de retirar lodo.
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Sao Manoel

EMISSOES:

- 4 Caldeiras — cap. total 350 tvh - convencionais , com lavadores de gases
Individuais, sendo 3 verticais em contracorrente, e 1 horizontal/co-
-corrente:

- Sistema de lavagem dimensionado: 2,0 m3 agua/ton vapor no vertical e
1,5 m3 agua/ton vapor no horizontal;

- 2 medicdes de MP e NOx durante a safra para a CETESB;

- Circuito fechado da agua de lavagem dos gases, constando de 1 peneira
rotativa, 1 decantador de fuligem/cinzas, 1 filtro rotativo VLC, Moega.
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Sao Manoel




RESIDUOS:

Tracos de 6leo seguem para separacao fisica em sep. Oleo/agua
no pré-tratamento antes da STAR;

- CADRIS EMITIDOS - ATIVOS : lampadas vapor mercurio, panos
impregnados oOleos e graxas,oleos lubrificantes usados, filtros de
Oleo/papelodes ,latas de tintas e residuos ambulatoriais.



ENERGIA ZUTILIDADES:

base vapor de processo com escape convencional (1,3 Kgficm2 ) -
Pré-evaporadores caldo acucar e reboilers destilacao colunas A;

- Consumo processo = 460 Kg vapor/ton cana;

- Sangria apenas de VG-1 (0,6 Kgf/cm2)-Aquecedores de
caldo/evaporacao/cozimento;
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INSUMOS PRINCIPAIS:

ACUCAR CRISTAL BRANCO :

- Uso reduzido dos principais insumos para acgucar:
Enxofre : 90,5 g/saco.
Cal: 788 g/tc.

- Nunca usamos acido fosforico;

- Motivos basicos = Qualidade da cana, controles operacionais e
procedimentos, pessoas capacitadas, equipamentos simples;







Conservacao de Solo

Trabalho de sistematizacao em parceria com o CTC.

Reunido em TODAS as areas de reforma antes do inicio das operacoes
plastica e preparo com os responsaveis de todas as areas: preparo,
plantio, tratos e colheita.

Solo Argiloso com declividade de até 6%b6 -> sulcacao reta sem terraco.
Solo Arenoso com declividade de até 3% -> sulcacao reta sem terraco.

Resultado:
Reducao do tempo medio de manobra
nas areas de colheita mecanica ja
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Agricultura de Precisao [N
Sao Manoel
Toda a aplicacao de corretivos de solo (calcario, gesso e fosfato) e feita
utilizando a técnica de taxa variavel.

Apesar de nao ser regra, na Usina Sao Manoel trouxe uma reducéao de
cerca de 15% no consumo de insumos.

Atende cada porcao do solo da melhor maneira e de acordo com sua
capacidade de correcéao.

Fazenda 1001 | 2008 Calagem

514 - 1089 kg/ha (10.0 ha.)
[ 1089 - 1605 (8.9ha)
[ 1605 - 2059 (7.9ha.)
I 2059 - 2544 (11.2 ha.)
Il 2544 - 3228 (3.0ha))




Aplicacao de Fertilizantes Liquidos

Nos 38.000 ha tratados sao realizadas amostras de solo em grade (uma
amostra a cada 3 ha), que dao origem a uma recomendacao de adubacao
diferenciada por bloco.

A formuladora de adubo liguido permite esta versatilidade.

100%b6 da aplicacéao e feita com controladores de vazao, que garantem a
dosagem correta e geram mapas de pos-aplicacdo para deteccao de
desvios.

Sao Camillo
Erro de aplicagio
=0
B < -50 %
-50 a -10 %
[ -10a10%
10 a 50 %%

Il > 50 %

700 0 700 1400 Meters




Fertirrigacao
Cerca de 16.000 ha irrigaveis atendidos apenas
por canais. Nao ha transporte por caminhoes.
Energia: somente 2 estacdes de recalque

utilizando energia co-gerada e, o restante por
gravidade.

Teor de K20 na vinhaca: 2,3 kg/m3.

Todos os canais primarios impermeabilizados




Rendimento Energeético

Menor consumo especifico dos
equipamentos = menor consumo de 6leo
diesel por unidade operacional.

Toneladas transportadas por viagem na
Safra 2011/2012: 81,4 t/viagem.

Isto s é possivel gracas ao uso de
caminhdes potentes tracionando 4
carretas — 100 t/viagem — apenas em
areas internas (52%o da cana).

Raio Médio da USM: 19 km.
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ita Mecani N
Colheita Mecanica Crua BN
Sao Manoel
Todos o0s operadores das maqguinas colhedoras passam por
treinamento para Alta Performance na Operacdao, garantindo
capacidade operacional adequada e baixos indices de perdas e
Impurezas.

Perdas: 3,2 %o
Impureza Mineral: 1,0 %
Impureza Vegetal: 4,6 %o

Percentual sem gqueima de
acordo com as metas do
Protocolo Agroambiental,
do qual a Usina e
signataria.
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Restauracao Florestal =N
Sao Manoel

Programa voluntario de restauracdo da cobertura florestal nas Areas de
Preservacado Permanente das fazendas proprias.

Ja contemplou 70 ha até o momento.

Ritmo de trabalho: 35 ha por ano — na época umida.
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Sao Manoel

Processo de Restauracao

.mage ©2006 TerraMetrics
Image © 2006 DigitalGlobe
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Reconhecimento no Setor







EBITDA

80

50%
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Gestao
20 Eficiente
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Obrigado ! _
cgagular@saomanoel.com.br




